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马尾松单板脱脂技术的研究

叶友章 洪成器

(福建省林业科学研究所 福州 3 5。。 12 )

专

马尾松是我国南方主要的胶合板用材树种
,

用

它生产的胶合板
,

板面纹理清晰自然
,

但由于它富

含松脂
,

不易砂光
,

油漆性能较差
,

使得马尾松胶

合板只能用于一般家具的隐蔽部分
。

为了开拓马尾

松胶合板在高档家具以及高级装修等方面的应用领

域
,

对马尾松单板脱脂改性处理技术的研究
,

具有

重要的实用意义
。

有关松木脱脂国内过去已有不少报道
,

有的认

为
:

只要在干燥时
,

利用水蒸汽和松节油的共沸现

象把松节油从木材中排除
,

即可防止树脂渗出板面

而影响板面性能
,

这种蒸汽脱油千燥法在板材生产

上是可行的
,

但在胶合板生产中由于马尾松木材含

松脂多
,

因此在砂光时易与木粉混在一起粘附在砂

带表面
,

使砂带很快失去 磨 削 能力
,

致使砂带使

用寿命极短
,

也降低了砂光质量
。

因此
,

在研究松

木脱脂机理的基础上
,

选择了既能去除树脂酸又能

排出松节油的化学药剂脱脂法进行改性处理
。

行 30 一 40 分钟的优化改性处理
,

使表板纹理更加清

晰
、

明快
,

以满足高档家具对板面的要求
。

在完成以上小型试验基础上
,

我们将单板幅面

扩大到 s o o m m x 7 5 o m m ,

单板厚 J
.

s m m ,

共 1 5 6张

进行脱脂改性处理验证试验
。

试验结果见表 1
。

表1 单板脱脂改性验证试验结果

一如德…儡黝
’

溉

别缨一川黯

马尾松胶合板脱脂工艺试验

马尾松单板脱脂工艺是
:

把剪切后的单板经过

分选
,

表板脱脂改性 处理
,

以 后 单板 干 燥
、

上

胶… … 等均按常规操作
。

1
.

1 单板选材 选择纹理清晰美 观
、

材色 新鲜明

快的边材或心边材单板
,

厚度为 1
.

25 ~ 1
.

s m m ,

幅

面 1 0 0 m m 义 5 0 m m
,

每组 6 0张
。

1
.

2 脱脂处理 对三种不同配方的脱脂 剂 进 行 对

比试验
,

从中选出脱脂率高
、

单板纹理清晰
、

材色

浅的 T S A型脱脂剂为最佳脱脂剂
。

为了确定最优工

艺条件
,

对影响脱脂效果的主要因素

—
脱脂剂浓

度
、

处理时的 温 度
、

时 间
,

按 照 L , 。 ( 4 ` x Z “ )

正交试验设计进行了 16 组试验
。

经统计分析
,

选出

C H z 为最佳脱脂工艺
,

脱脂时间40 一 50 分钟
,

脱脂

剂浓度为 1
.

5% ~ 2
. 。%

。

为进一步改善板面性状
,

在表板脱脂处理后采

用 P B型药剂并添加微量反应促进剂硅酸钠对表板进

验证试验结果 表 明
:

采 用 T S A 型 脱脂 剂 和

c H z 十 P B脱脂改性处理工艺
,

表板脱脂率可达 50 %

以上
,

板面色泽新鲜
,

纹理清晰 自然
。

单板 P H值

变化不大
,

完全能满足施胶要求
。

1
.

3 干燥和热压 表板经脱脂处理
,

进行干燥和热

压
,

可能由于破坏了木材中树脂等提炼 物 的 连 续

层
,

纹孔膜上的结壳也可能脱落了
,

使单板的疏水

性得到提高
,

干燥时水分能均匀迅速地排出
,

从而

提高了干燥速度并明显地减少了表板开裂现象
。

同

样
,

由于表板处理后的透气性和胶粘剂湿润性得到

提高
,

使胶合板在热压时的鼓泡和局部开胶现象得

到改善
,

从而提高了胶合板板面质址
。

1
.

4 刮光和砂光 先刮去板面的 杂 物
、

胶 迹 等
,

而后进行砂光
,

使脱脂改性后的胶合板清晰
、

美观

的纹理充分显示出来
,

为家具油漆加工打下基础
。

2 脱脂改性后的马尾松胶合板性能

脱脂改性后的马尾松胶合板各项性能的测试结

果见表 2
。

由表 2 明显看出
,

经过脱脂改性后的马尾松胶

合板
,

白度值提高 74 %
,

胶合强度达到因家标准
,

.

4 9
.
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表2 胶合板质t 韧试结果

胶合强度

( N / m m Z
)

白 度

(肠 )

一
马尾松处理材

马尾松素材

杂
’

木

{ }
备 注 }按 GB了 3。一了 5测试 用 S B D一 x型

数字白度仪测试

常常 用 材材 多 脂 材材 常用材材 多脂材材

999 1
.

1 3 / --- 6e
.

3叮 --- 无粘感感 无粘感感
222 2

.

75 /生生 7
.

59 / 111 无枯感感 无粘感感

999 5
.

13 /生生 有粘感感

注 :

常用材含脂率一般在 l、 6肠 :
多脂材为 7、 14 呱

.

砂光性能有较大幅度的提高
,

其中常用材已接近阔

叶树材
,

油漆性能也得到明显改善
,

经 5 0 士 2 ℃温

度考核 2小时
,

漆膜光亮无粘感
,

完全可作为高档

家具和装饰用材的面板材料
。

和局部开胶现象也得到改善
,

从而提高了胶合板板

面质量
。

3
.

3 该试验采用接近中性的 T s A型有机水 溶性脱

脂剂
,

其脱脂率可达 50 %
。

试验所确定 的 CH z +

P B工艺合理可行
,

具有实用价值
。

3 结论

3
.

1 马尾松胶合板经脱脂改性处理后
,

板面 白度

值提高 74 %
,

纹理清晰
,

色泽淡雅
,

胶合强度达到

国家标准
,

砂光性能和油漆性能得到明显改善
,

可

作为高档家具和装饰用材的面板材料
。

3
.

2 表板经脱脂改性处理后
,

提高了单板 干 燥速

度并明显地减少了开裂现象
。

同时
,

热压时的鼓泡
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欲知木地板技工贸信息 _ 只须走一家

北京京伊林业新技术公司是北京集技工贸于一体的高科技企业
,

为您提供原料多
、

投资少
、

市场大
、

见效快 的最 新 科 技 项 目有
:

拼花木地板 , 企 口木地板
, 竖木拼花木

地板
。

京伊林业新技术公司主要采用北京林业大学高志华副教授开发的小材小料综合利用

新技术
,

设备关键部分是硬质合金薄锯片和高效安全推料器的成功应用
。

针对疤
、

节硬

木加工时锯片易断裂
、

易磨损的难题
,

高志华副教授研制成功新型硬质合金薄锯片
,

比

过去传统的锯片耐用30 倍
,

节省能源 1 / 4 ,

总体工作效率提高 20 %
。

新技术的另一关键技术是将原来传统的细木工板芯生产法改为
“ 积木生产法

” 。

把

原来的木材先破成长条再截短工艺改为先截短后再开片成条
,

使出材率由原来的 20 %提

高到 50 %
。

这项新技术 已在全 国林区 20 多家工厂推广使用
,

每年获超过千万元的经济效

益
。 《人民 日报》 1 9 9 2年 8 月 17 日曾报道过此项新技术

。

许多家具厂在连年亏损的情况

下引进此项新技术
,

当年就达到预期效益
。
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