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O N一9 号低毒腮醛胶及其日级麻屑板

生产性试验总结报告
’

李兰亭 陆仁书 李晓平

( 东北林业大学

黑龙江省为我国主要产麻省份
,

有 20 几个县种

植亚麻
,

各县均设有亚麻原料加工厂
,

其加工剩余

物

—
亚麻屑是生产麻屑板的极好原料

,

早已为国

内外所公认
。

目前黑龙江省市售麻屑板的甲醛释放量
,

经省

人造板质量监督检验站统计
,

一般均高 于 G B 4 8 9 6

一 4 9 0 5一 8 5标准规定的小干 5 0m g / 1 0 0 9
,

甚者 高

达 100 m g / 1 0 0 9
。

低毒腥醛树脂胶 DN
一
9号就是在这

样背景下研制成功的
。

为了进一步证实 D N
一
9号低毒

服醛树脂胶在生产实践中的可靠性
,

笔者布呼兰县
麻屑制品厂进行了生产性试验

。

共计生产 D N
“

g 号

胶 28 吨
,

麻屑板 2 6 0 ” 3 。

随机抽查 7 批 21 张样板
,

经我校与该厂共同检验和黑龙江省人造板 质量 监

督检验站检验
,

麻屑板的甲醛释放量符合德国 E l级

产品要求
,

麻屑板各项物理力学性能达到 GB 4 8 9 6

一 4 9 0 5一 8 5标准一级品亡肉指标
。
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表 2 D N
一

9号胶抽样化验结果

指 标 名 称 规定值 } 一次抽样 }二次
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固体含量 ( 肠 )

游离甲醛 ( 肠 )

粘度 ( 2 0℃
,

m P a
·
s
)

固化时 间 (
s
)

适用期 ( 20 、 2 5℃
,

h )

水混和性

p H值

6 0~ 6 4

0 3~ 0
_ 0 0 5

19 5~ 3 2 0

50 、 6 0

> 5

> 一5

7
_

2~ 7 5

1 8
.

5

游离甲醛含量稳定在 。
.

1% 以下
。

生 产 性试 验 证

明
: D N

一
9 号 胶的制造工艺简 单

,

容易掌握
。

胶液

初粘性高
,

无散坯现象
。

水混和性良好
,

用 5 ℃ 冷

水冲洗胶液不发生树脂沉淀
,

施胶管道和下水道畅

通
。

通用制胶设备即可生产
。

制胶工人经 10 天的技

术操作培训
,

即可独立上岗
。

1 D N
一

9号低毒脉醛树脂胶生产性试验

根据 D N
一

9号低毒服醛树脂试制中确 定的配方

和合成工艺在呼兰县麻屑制品厂的 1
.

5 m 3

反应釜进

行生产性试验
。

共计生产 D N
一

9 号树脂 28 吨
,

其理

化性能检测结果列入表 1 和表 2
。

表 1 首批 D N一 9号胶理化性能分析结果

指 标 名 称 } 规定值
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s
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p H 值

60勺 64

0 3 ~ 0
_

0 8

19 5 ~ 32 0

50 ~ 60

> 5

> 1 5

7
.

2 、 7 5

实*。值 }
检验方法

下丁
一

而不砚
2

:

…
.

…
`

…
一 ” 5

’ 9
·

5

{
丫

·

4 1

2 E l级麻屑板生产性试验

1E 级麻屑板的生产试验是在呼兰县麻屑制品厂

的麻屑板生产线进行的
。

累 计生 产 1E 级 麻屑 板

2 6 o m “ 。

随机 7 次抽样 2 1张麻屑板
,

其物理力学性

能检验结果和黑龙江省人造板质量监督检验站检验

结果列入表 3
。

从表 3可见
:

采用 D N
一

9号低毒脉 醛树脂胶
,

按最

佳制造工艺生产的麻屑板甲醛释放量稳定在 I Om g /

10 0 9 以下
,

符合世界先进生产 国

—
德国刨花板

甲醛释放量分级 中 1E 级产品要求
,

麻屑板的物理

力学性能达 到 C B 4 8 9 6~ 通9 0 5
一
8 5标准的一级品

。

一一一,一J,J,一一一J,一一一一一一

表 1 和表 2 表明了实验室确定的 D N
一

9 号低毒

腮醛树脂胶的制造工艺无须改动
,

可转化为生产性

的制造工艺
,

胶液各项指标均达到规定要求
,

尤其

,

参加人员
:

李凯夫
、

翁向丽
、

高延明
。

3 D N
一

9号低毒眠醛树脂胶经济效益分析

由于各麻屑板厂及制胶车间的原料单价
、

全员

劳动生产率
、

设备状况
、

管理水平等情况的不同
,

生产成本差别很大
,

难以准确比较 经 济 效 益
,

因

此
,

由生产眠醛胶的主要原料费来分析经济效益
。

呼兰县麻屑制品厂的原料单价为
:

尿素 0
.

98 元

/ k g
,

甲醛 1
.

05 元 / k g
,

聚乙烯醇8
.

8元 / k g
。
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表 3麻屑板各项性能检验结果
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黑龙江省人造板质量监督检验站检验结果
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思
生产 1吨 DN

一
9 号胶主要原料费见表 4

。

表 4 生产1吨 D N一 9号胶主要原料费用

醛树脂胶的主要原料费比某麻屑板厂的服醛胶节省

115 元
。

D N
一

9 号低毒腺醛树脂胶可为企业 带来较

好的经济效益
。

数 量 ( k g ) 用 ( 元 )

原料
:

尿 素

甲 醛

聚乙烯醇

小 计

生产树脂

碌吨树脂原料费

6 0 0

8 5 1
.

3 5

4
.

2

1 4 5 5
.

5 5

1 2 3 7
_

7 3

58 8

8 9 3
.

9 2

3 6
.

9 5

1 5 1 8
.

8 8

1 2 2 7
.

15

3
。

2 某麻屑板厂服醛树脂胶原料费用见表 5
。

表 5 某厂眠醛树脂胶原料费

4 D N
一

9号低毒眠醛胶扩大应用试验

根据亚麻与木材特性基本相同 的 特 点
,

因 此

DN
一

9 号树脂有可能应用于木材刨花板生产
,

为验

证这一设想
,

又在实验室进行了扩大应用于木材刨

花板的试验
。

试验的树种选择了强度低
、

难胶合的

大青杨
。

采用正交试验法安排试验
,

实验室试验结

果见表 6
。

表 6 E l级大青杨刨花板性能检验结果

妻一费一及工
一
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数数 量 与 费 用用
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.
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比较表 4 和表 5 可见
,

生产 1吨D N
一
9号低毒服

试验结果证明
,

D N
一
g号 低毒服醛 胶也可应用

于木材刨花板生产
。

木纤维与聚烯烃复合材料

的尺寸稳定性

利用木纤维或纤维束与聚烯烃类塑料拌和制成

一系列性能优越的强化复合制品是一项很有前途的

复合材料生产技术
,

这项技术为利用木纤维与聚烯

烃各自的优点生产更先进的材料提供 了可 观 的前

景
。

该种复合材料的特点是重量轻
,

并且其声学特

性
、

抗冲击性
,

热成型性及尺寸稳定性得到改善
,

, 4日,

在美国第 45 届林产品研究学会年会 ( 1 9 9 1年 ) 上
,

该项技术的研究者
、

美国林产品研究所的 J ” h n ` A
.

oY
u

gn 尹 ist 在其论文中首先简要地介绍了生 产 这

种复合板材的几种工艺方案以及可能的一些力学性

能
,

然后较深入地讨论了所选木纤维和塑料制造的

复合材料的尺寸稳定性
,

并与多种传统树脂胶合的

木质复合材料进行了性能上的比较
。

详细资料可与

美国 G e o r g i a

大学 T i m o t h y D
.

F a u s t联系
。

(边际摘自
“
美国林产品研究学会简报
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