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原木的方材整形

日本奈良县林业试验场小林好纪等利用微波加

热的方法把中小径级的柳杉间伐材通过微波加热到

10 。~ 12 。℃软化
,

然后压缩整形成方材
。

该项研究

旨在开发一种不经过制材而直接将原木整形成方材

的工艺
。

经过整形的木材
,

由于木材整体被压缩
,

故密度增大
,

硬度及耐磨性能均有提高
。

在整形的

同时
,

通过在方材表面进行各种图案的附加修饰
,

扩大方材的利用途径
。

试验用柳杉原木为直径 2 5~ Z o
c m ,

长 l o o e m的

生材
,

边材含水率 100 %一 15 0%
,

心材含水率 30 %

~ 40 %
,

去皮
,

利用 2 45 0 土 s oM H :

微波照射约 30 分

钟
,

木材中心的温度达 90 一 10 0℃ ,

然后以 5 m m /

m in 速度
,

从上下
、

左右两个方向加压
,

大约 5 一

7 分钟内完成
。

由于柳杉材质松软
,

含水率又高
,

所以整形要求的压力并 不 很 高
,

约 1
. 。~ 3

.

o N /

m m Z ,

压缩率 (压缩前后木材截面 积 之 比 ) 可达

4 0% ~ 9 0%
。

(袁东岩摘 )

乙酞化杨木纤维板的稳定性

美国林产品研究所 R
.

M
.

R “ d e
ll 等人 进 行了一

项杨木纤维乙酞化的研究
。

其目的在于①测定杨木

纤维是否可用乙烯酮气体乙酞化 ; ②比较用乙烯酮

和乙酸醉所乙酞化的纤维板的吸水性 ; ③对比乙酞

化纤维板与对照板的尺寸稳定性及力学性能
。

试验结果表明
:

无论用乙酸醉还是乙烯酮乙酚

化的纤维板
,
与对照的杨木纤维板相比

,

均具有较

高的表面光洁度和均匀的密度
,

表面密实
、

颜色略

深
,

无需砂光处理
。

在相同的乙酞化水平上
,

乙烯

酮酞化的纤维板尺寸稳定性不如乙酸醉酞化的板子

好
,

其原因有待进一步探索
。

就吸水率和吸水膨胀

量而言
,

乙酞化的纤维板均低于对 照 板
。

增 加 P F

树脂的用量可使对照板的稳定性改善
,

但对乙酞化

的板子则无甚影响
。

当 P F树脂加量为 8 %时
,

对 照

板和乙酞化纤维板的力学强度 (人伯 R
,

M o )E 无统

计差异
。

下一步将进行用稳定的乙酞化纤维与其它纤维

组合
,

用乙酞化的木质单板与玻璃
、

金属薄层
、

合

成纤维或其它生物纤维组合的研究
,

以及对柔性纤

维板坯的针刺无纺式成型和热塑性纤维基体熔化技

术的研究
,

以生产复杂形状的复合制品
。

以工业废木素制塑料的研究

幸

美国的制浆造纸业每年有大量工 业 废木 素产

生
,

除在本行业作燃料可消耗 2 6。。万吨外
,

仍有大

量木素有待于开发利用
,

并且应开辟比作燃料更有

价值的用途
。

为此
,

美国 M i n

en
s
ot

a

大学的研究者在州 资源

立法委员会和该大学农业试验站的资助下
,

开始进

行将制浆造纸厂的副产品转化为一种塑料的研究
,

并期望该种塑料也能被可分解木材的细菌所分解
,

因而生产出一种以工业废木素为原料
、

具有一定强

度性能
、

可生物降解的塑料
。

该项研究的第一个主要突破是
:

研究人员已在

实验室制成一种有粘着性和可弯曲的物质
。

下一步

将要改进其韧性 (刚度 )
,

并打算经过一定的处理

改进其粘弹性
。

这项指标关系到该物质将来是否可

在热融状态下按工艺要求注射成型
。

这项研究如果能为实际生产所采用
,

对环境有

三个有利点
: 1

.

将潜在的废料转变成可加工制造有

用产品的原材料 , 2
.

制成一种可生物降解的产品 ;

3
.

用
“
木材废料

”

替代不可重复使用的矿物燃料来

生产常规塑料
。

石蜡组分及施加量对

刨花板性能的影响

在木质人造板产品生产中
,

通常都需要添加石

蜡来改善板制品的防水性能
,

因为板材的防水能力

对其使用寿命来说至关重要
。

石蜡的化学组分可澎

响其防水能力
,

而石蜡的物理性能则对其常规喷撒

工艺及施加量产生影响
。

美国 T e n

en
o s e e

大学进行了十种不同 化学 组分



的石蜡产品以三种施加量对定 向刨花 板 (0 亏幻

性能影响的研究
,

钡l定 T O S B的 IB
、

M o E
、

M o R
,

吸水性
,

板材边缘及距边缘 1 英寸处的厚度膨胀
,

浸水 24 小时的线膨胀率及 24 小时 水浸 后 的 湿 状

M o R
、

M O E
,

并按美国刨花板协会 ( A P A ) 规程进

行周期性的加湿剥离
,

测定强度保持率 ( 6 个循环

后进行侧弯试验 )
。

总体上
,

对千状板材而言
,

石蜡制品类型及不

同的施加量对其性能影响不大
。

内胶合强度的测定

结果表明
,

无论使用哪种石蜡制品并施以本研究中

三种施加量中的任一种都将使BI 降低 ; 对湿状板材

来说
,

无论以何种添加量添加哪种石蜡
,

板材的吸

水性
、

边部及边部 1 英寸处的厚度膨胀
、

线膨胀率

均显著降低 (如下表所示 )
。

项 目 对照板 ( 呱 )
试验板 ( 肠 )

最低 最高

吸水率

边部厚度膨胀

距边缘 1英寸处的
厚度膨胀

8 1
.

6

3 8
.

3

3 7
.

8

3 1
.

9

1 1
.

8

6 9
.

5

2 9
.

4

18 0

对板材线性膨胀的影响不如厚度 膨 胀 那 么显

著
。

此外
,

石蜡添加量对板材性能的影 响 也 很 显

著
,

板材的吸水率及厚度膨胀率随石蜡施加量的增

加而降低
。

详细资料可与该大学林学系 P a
ul M

.

W i n i s t o r
f
e r
联系

。

排汽
、

不发生鼓泡为准则
,

判定热压周期参数的设

置
。

3
.

后加压
:

要获得尽可能好的板材质量
,

后加

压热堆放工艺是必不可少的一环
。

最佳热堆放时间

是 1~ 3天
,

而且无论时间长短都比不经处理要好些
。

4
.

脐粘剂
:

用于高含水率胶合的苯酚类胶粘剂

应特别设计
,

具有快固化和抗
“
鼓泡

”
性

。

该文刊载于第 25 届国牙刨花板 / 复合材料研讨

会论文集
,

作者 E
a r I K , p 五i l l i P

s

等
。

(以上由边际译自
“
美国林产品研 究学 会简

报
), 1 9 92年 N o .

i )

美国将生产塑料木材

美国莫尔比化工公司宣称
,

将在今后五年内在

美国开办五家塑料木材厂
,

第一家厂计划将建于坦

帕
,

生产板状产品
,

定名 iT m b
r e x 。

这种新的复合

材料产品是由50 %的废木纤维
,

如盘托削片和家具

生产中的锯屑等和50 %废塑料如延 展薄 膜
、

食品

袋
、

日用品包装袋
、

聚乙烯
、

聚丙烯等材料所制成
。

五家工厂全部建成后每年将消耗 1亿镑木纤维
。

莫比尔公司计划大力开发iT m b
r “ x
的新用途

,

以扩大销售市场
。

有希望的用途包括
:
工业地板

、

公路护栏
、

盖板
、

木板路
、

室内装饰物
、

窗板
,

护

墙板等
。

(袁东岩译 自
“
美国林产品学会简报

”
1 99 2 ,

( 3 ) )

P F树脂定向刨花板的

高含水率胶合 人造板生产及应用技术研讨会

在山东召开
利用 P F树脂制造高含水率胶合板已 为 实 践所

认可
。

而目前在华夫板和定向板 ( O S B ) 制造业也

表现出对高含水率胶合的兴趣
,

其目的是为了减少

干燥机的有害排放物
,

保护环境及尽可能地降低干

燥成本
。

要实现。 S B的高含水率胶合
,

首先应从贮木场

开始严格控制整个加工过程中的木材水分
,

避免水

分在很宽的范围内变动
。

现行标准的某些规定需要

修改
,

生产工艺的某些环节
,

如后加压工序的工艺参

数须 比以前更准确地确定
。

需特别注意的几点是
:

1
.

干燥
:

应将含水率误差控制在较 窄 的 范 围

内
,

以 1 % 一 2 %为宜
。

2
.

加压
:

对各个生产厂都应采 用 “ 逐 步 逼 近

法
”
以确定其特定的加压周期

。

总体上
,

以较低的

压板温度
、

较慢的压机闭合时间和较好地拄制加压

研讨会于 1 9 9 2年 10 月20 日至 21 日在山东烟台召

开
。

华东地区委员会年会及山东省林产工业专业委

员会年会同时召开
。

到会代表 10 2人
,

会议 交流论

文 5 8篇
。

我会理事长王恺在会上作了
“
依靠科技进步

,

振兴我国木材工业
”
的学术报告

。

中国林科院情报

所研究员林凤鸣作了
“
印度尼西亚

、

马来西亚和 巴

布亚新几内亚三国木材工业的现状及我国与之进行

技术经济合作的前景
”

考察报告
。

与会代表进行了热烈的学术交流
,

并就我国人

造板生产及应用技术展开研讨
,

对我国人造板工业

在发展过程中存在问题和今后发展方向提出了积极
`

建议和意见
。 :

会议期间还开展了技术转让活动
。

尽2



我会第三届第二次理事会及我会人造板学组会

议也在会议期间分别召开
。

(中国林学会木材工业分会 )

人造板胶粘剂及表面加工

研讨会在渝举行

全国人造板胶粘剂及表面加工学术 研 讨 会于

1 9 9 2年 1 1月 n ~ 3J 日在重庆木综厂举行
,

会议由木

材工业分会胶粘剂学组负责筹备并得到有关企业单

位的赞助
。

全国有关科研院所
、

高等院校及企事业

单位的专家学者共47 人参加了研讨会
,

会议共收到

学术论文 32 篇
,

有 26 篇论文在会上宣读
,

并评选出

优秀论文 6 篇 (其中一等奖 1 篇
.

二等 奖 2 篇
,

三

等奖三篇 )
。

会议认为
,

这些论文反映了我国人造板胶粘剂

及表面二次加工方面的科技成果和实践经验
,

对科

研和生产实践具有相互交流的作用
。

为此
,

决定编辑

出版
“
人造板胶粘剂及表面加工学术研讨会 ( 1 9 9 2

年度 ) 论文集
” ,

预计于 9] 93 年中可以出版
。

(本刊编辑部 )

寮 林业部林产品经济贸易研究

中心在南京林业大学成立

“
林业部林产品经济贸易研究中心

”
由林业部

正式批准在南林大成立
。

该中心的基本任务是
:

从

事林产品经济贸易理论政策研究和林产品流通领域

及市场开发利用的研究
,

并组织开展林产品经济贸

易的国际学术交流与合作
。

该中心成立后
,

将以该校经济管理系为依托
,

协调各方面力量
,

发挥多学科优势
,

为改革开放服

务
。

(南京林业大学 姜芹 )

东南亚阔叶树材计算机

数据库查询系统

中国林科院木材工业研究所研制的 C玲 S一东南

亚阔叶树材计算机数据库查询系统于 1 9 92年 6 月 18

日在北京通过鉴定
。

木材解剖特征系根据正确定名

标本记载 , 木材力学数据全部采用东 南 亚 试 验结

果
,

还有按中国标准进行了换算的数据 ; 木材主要

用途 38 类
,

列出了适宜每类用途的树种
。

本系统贮

在了东南亚
.

阔叶树材20 1种 (类) 及每个树种 的中

文名
、

拉丁名
、

商品材名
、

地方名及 2“ 个 有关木

材识别
、

性质 (物理
、

力学
、

干燥
、

防腐
、

加工 )

及用途等信息数据
,

供用户查询
。

系统主要功能及

特点是
:

1
.

由木材特征检索树种名称 , 2
.

根据树种名称

检索其性质和用途 , 3
.

按用途检索适宜的树种 , 4
.

中文名
、

拉丁名
、

商品材名
、

地方名可互相查询 ;

5
.

联机可提供木材检索变量表
,

用户可按屏幕显示

特征码输人进行检索
,

不必专门记忆 ; 6
.

可按用户

需要打印库内部分或全部内容
。

7
.

上述全部内容仅

用一张软盘即可贮存
,

保存和使用方便 , 8
.

检索速

度快
、

准确
,

每次检索均在 1 秒钟内完成 ; 9
.

本系

统适用干所有 BI M一 P C类及其兼容机
,

有无汉卡均

可使用 ;

软件具有中文
、

英文两种版本
,

备有现货
。

欲

购者请与北京市颐和园后中国林科院木材工业研究

所刘鹏联系
,

邮编
:

1 0 0 09 1 电话
: 2 5 8 22 1 1一 46 0

学 会
. ·

简 讯

△我会为中国林学会的一个分科学会
,

根据中

国林学会规定
,

我会 1 9 9 3年起改名为中国林学会木

材工业分会
。

△我会理事会于 1 9 9 3年换届改选
。

第四届第一

次理事会将于今年 9 ~ 10 月召开
,

会议的学术活动

主题是
“
依靠科技进步

,

振兴我国木材工业
” 。

联

系人
:

中国林科院木工所丁美蓉
、

高启兰
。

△我会华北地区委员会第二次年会暨学术研讨

会及山西省林产工业专业委员会第三次委员会联合

于 1 9 9 2年 10月 29 日至 3 1日在山西永济召开
。

会议决

定第三次年会将于 1 9 9 3年 10 月在天津市召开
、

△我会西南地区委员会第二次学 术 研讨会于

1 9 9 2年 1 1月 24 日至 26 日在云南思茅召开
。

△我会中南地区委员会第二次年会及学术交流

会于 1 9 9 2年 12 月1 0日至 12 日在广州市召开
。

△四川省木材工业专业委员会 1 9 92 年年 会 于

1 9 9 2年 1 0月 s 日至 1 0日在四川沪州召开
。

△我会第一届人造板学组组长
、

《 木材工业 》

编委、 中国林科院木工所研究员王培元同志因病于

1 9 9 2年 1 1月 30 日在北京逝世
,

终年 5 8岁
,

我会谨致

沉痛悼念
。

△我会木材防腐学组将于今年 4 月 8 日至 10 日

在南京召开第四次木材防腐学术研讨会
,

联系人
:

南京林业大学林化系金重为
。

吸中国林学会木材工业分会 )


