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国家标准 《 胶合板 》 实施效果的评价
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遵照林业部科技司标准处要求
,

国家标准 《 胶

合板 》 ( G B 9 5 4 6
.

1 ~ 9 5魂6
.

1 2一 8 8 ) 负 责起草单

位中国林科院木材工业研究所于 1 9 9 3年初对巧个使

用单位的标准实施情况进行调查
。

先后收到松江胶

合板厂
、

长春胶合板厂
,

扬子木材厂
、

吉林省大石头

林业局贮木场
、

赣州木材厂
、

黑龙江省苇河林业局人

造板厂
、

长春市木材公司胶合板厂
、

以及芜湖木材

厂等单位对实施 《 胶合板 》 国家标准两年以来所取

得的技术
、

社会和经济效果作出的客观分析和评价

报告
。

办了三期标准培训班
,

为来自全国 1 18 个单位的 1 8 2

名同志讲解了标准内容
, 一

对实施和运用新的胶合板

国家标准打下了良好的基础
。

1 标准制定工作简述

随着我国森林资源状况的变化和人们对产品质

皿意识的增强
,

原来使用的 3个胶合板国家标 准
,

即 《 阔叶树材胶合板 》 ( c B 73 8一 7 5)
、

《 胶合 板

物理机械性能测试方法 》 ( C B 7 39 一 7 5 ) 及 《 针 叶

树材胶合板 》 ( c B 1 3 4 9一 78 ) 中的一些规定已不能

适应资源条件和质呈要求
,

个别条款甚至还起到了

遏制胶合板生产发展和技术水平提高的作用
。

为及

时扭转因标准某些内容与实际状况不相适应而造成

的生产被动局面
,

促进胶合板生产持续稳 定 地 发

展
,

林业部于 1 9 8 4年和 1 9 8 6年分别下达了修订上述段

个胶合板国家标准的任务
,

经由9个单位组成的标准

起草小组的共同努力
,

及在有关单位的积极支持下
,

于 1 9 8 6年 7月和 1 9 8 7年 8月由林业部科技司分别组织

审定并通过胶合板的检测方法标准和产 品 质 量 标

准
。

为方便使用
,

经标准主管部门同意后又将修订后

的有关胶合板检测方法
、

质量等标准合并为 《 胶合

板 》 国家标准
,

由于当时实施胶合板新标准要涉及

胶合板价格的调整
,

这已不是林业部所能决策的
,

故

由国家技术监督局于 1 9 8 8年批准发布的 《 胶合板 》

国家标准直至 1 9 9。年 10 月才得以实施
。

为配合 《 胶合板 》 国家标准的贯彻实施
,

,

受林

业部委托
,

中国林科院木材工业研究所于 19 90 年举

收稿 日
’

期
; 玉” 3一 04 一 03

2 胶合板国家标准的实施效果

《 胶合板 》 国家标准为综合性的产品标准
,

在

该标准所属的 12 个标准中包含基础标准
、

质量标准

和方法标准
。

因此
,

对该标准实施的效果评价可从

技术效果
、

社会效果和经济效果三个方 面 进行 考

虑
。

根据标准使用单位的评价意见分别归纳阐述如

下
。

2
.

1 实施胶合板国家标准有助于生产技术水 平 的

提高

2
.

1
.

1 贯彻实施新的胶合板国家标准后
,

生产普

通胶合板不再受原标准
“
表板和与表板纤维方向相

同的各层单板的厚度总和
,

不得少于板坯厚 度的

40 %
”
的规定所制约

,

有力地推动了表板改薄工艺

的进程
,

近两年各厂纷纷将表板改薄
,

一些工厂使

用的表板厚度只有。
.

6一 o
.

7 m m
,

如芜湖木材 厂 在

使用非洲进口材时
,

表板厚度减 到 0
.

“ m m
,

使优

质材得到充分的利用
。

我国胶合板生产表板减薄工

艺的提出可追溯到六十年代
,

到八十年代中期也只

有长春胶合板厂等少数几家工厂实行
。

现今
,

表板

减薄工艺的推进确实有了大幅度的提高
,

除了其它

各种因素促使这种转变外
,

亦与取消原标准的不适

时势的规定密切相关
。

2
.

1
.

2 新的胶合板国家标准取消了原标 准 对
“
每

批胶合板中
,

负偏差的产品数量
,

不得超过该批胶

合板总数的50 %
”

的限制
,

旨在使企业可按公称厚度

合理地组织生产
。

一些企业又在厚度的负偏差上挖

掘潜力
,

效仿进口 胶合板厚度绝大多数为负偏差的

状况
,

按负偏差厚度组织生产
。

如松江胶合板厂生

产 3 m m厚胶合板
,

板坯厚度由过去的 3
.

4 m m降低到
3

.

2 m m
,

一

胶合板成品厚度保 持 在 2
.

8一 3
.

o m户
,

既

在标准规定的厚度偏差范围内
,

又提高了木材利用

率
,

当然
,

要取得如此的效果
,

除了加强生产管理
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外
,

还对旋切技术提出了更高的要求
,

这就迫使企

业改变原先的粗放操作状况
,

加强对工人技术素质

不断提高的要求
。

2
.

1
.

3 由于新的胶合板国家标准对 一
、

二
、

三等

板的面板拼接条数不再作出限制
,

仅对缝隙作出规

定
。

这就可使企业放开束缚
,

从精加工着手
,

在材

质较差的情况下
,

通过拼接增加表板出板率
,

尽量

将优质的窄单板拼接成可作面板的材料
。

赣州木材

厂
、

长春市木材公司胶合板厂对此深有体会
,

认为

企业要在精工细作上做文章
,

必须加强管理
,

提高

技术水平
。 -

2
。

1
.

4 新国标中对胶合板胶合强度的评定不 再 采

用均值法
,

而采用控制最小值法
。

长春胶合板厂
、

扬

子木材厂
、

松江胶合板厂及赣州木材厂等都认为新

的胶合板国家标准对胶合强度评定的规定与胶合板

生产技术水平较高的日本相一致
,

实际已达到国际

水平
。

对胶合质量的均匀性的要求
,

迫使企业要在

胶粘剂调制
、

涂胶设备等方面下功夫
,

如扬子木材

厂和松江胶合板厂为了保证芯板涂胶量均匀一致
,

把已拆去四辊涂胶机的两个挤胶辊重新装上使用或

新购置四辊筒涂胶机进行芯板涂胶
,

从而保证了产

品胶合强度的均匀性
。

对规格尺寸和厚度公差要求的加严
`

,

促进企业

加强加工工艺的控制
,

同时也住意加强对设备工作

精度的要求
,

这也是实施新的胶合板国家标准后使

企业生产技术水平有所提高的一个反映
。

.2 2 实施胶合板国家标准后的社会效益

从各单位反馈的材料表明
,

实施新的胶合板国

家标准后
,

在合理利用森林资源和稳定胶合板生产

发展方面取得较好的社会效益
。

.

《 胶合板 》 国家标准首次规定允许对称层两侧

单板除应为同一树种外
,

还可为物理性能相似的树

种
,

这为珍贵树种的合理利用和扩大材质较差树种

的利用创造了有利的条件
,

具有显著的社会意义
。

现在松江胶合板厂
、

长春胶合板厂
、

苇河林业局人造

板厂
,

长春市木材公司胶合板厂 以及东北地区其它

企业都普遍用锻木面板
、

杨木背板和水曲柳面板
、

桦木背板搭配生产胶合板
,

使企业能尽最大能力提

高优材和次材的利用率
,

在不影响使用要求的前提

下大大增加了优质胶合板的产量
。

随着我国森林资源状况的变化
,

用于制造胶合

板的木材径级逐年减少
,

木材质量不断下降
,

已威

胁到胶合板生产的稳定发展
。

为此
,

标准起草小组

遵循林业部提出的
“
材质缺陷适当放宽

、

加工缺陷

从严
”
的原则

,

根据板子用途不同加以区别对待
,

做到高等级板从严
,

低等级板从宽
。

既保证高等级

板在外观质量
、

材质缺陷和加工缺陷都能达到国际

水平
,

又能使大量材质较差的单板得到充
’

分 的利

用
,

满足市场的不同需求
。

从实施的情况看
,

企业

普遍反映该项原则适应了我国木材资源的特点和现

状
`

,

促进了胶合板生产的稳定发展
,

可使困扰胶合

板生产的
“
三板” 平衡问题得到较好的解决

。

’

对高等级板质量的从严要求
,

使我 国 出 口 的

特
、

一等胶合板受到外商的好评和认可
。

如松江胶

合板厂和大石头林业局贮木场的出口胶合板产品按

《胶合板 》 国家标准签约
,

外商和外贸部门从未提

出任何异议
。

可以认为 《胶合板 》 国家标准已逐渐

为胶合板国际市场所接受
。

对胶合质量评定方法的改进
,

生产企业普遍反

映在提高胶合质量可靠性和稳定性的同时
,

既促进

提高了企业的质量意识和生产技术水平
,

又有利于

保证用户的使用
。

2
.

3 实施胶合板国家标准后的企业经济效益

实施 《 胶合板 》 国家标准后的技术效果和社会

效果最终都可通过经济效果得以显示
。

由于经济效

果的评价是一项专门的技术工作
,

笔者在 此仅 对

一些企业在贯彻胶合板标准后所获得的效果作一表

述
。

主要表现在以下几个方面
:

’

“ .

胶合板面背板以不同树种单板搭配使用节约

了原材料成本
。

据松江胶合板厂材料
,

按 1 9 9 2年原

木和胶合板价格计算
,

由于原木成本降低和胶合板

树种差价
,

工厂生产每万m
`

,

胶合板就可增加 经 济

效益“ 万元以上
。

苇河林业局人造板厂 的 材料 表

明
,

用搬
、

杨木搭配生产极木胶合板
,

相对于全极

木板
,

每 1协 3

合板节约原材料费近 30 。元 ; 用 水 曲

柳
、

桦木搭配生产水曲柳胶合板
,

相对于全水曲柳

板
,

每 1少 3

合板节 约 原 材料费 近 4 00 元 , 19 91
、

1 9 9 2两年该厂生产混配搬木板 1 2 0 0 m 3 , 一

混配水 曲

柳胶合板 60 0 , . ,

因原材料费用节约而增加经济 效

益合计 60 万元
。

再如长春市木材公司胶合板厂
,

用

搭配树种生产胶合板
,

节约优质原木 30 %
,

按每 l m 3

原木差价按 20 。元计算
,

该厂年产 2 5 0 0 m 3胶合 板
,

每年节约原材料资金近 20 万元 (引自该厂材料 )
。

b
.

工厂按厚度负偏差组织生产减少 了 原木 消

耗
。

松江胶合板厂生产 3 m m厚胶合板
,

按负偏羞组

织生产
,

每 l m “
合板少耗原木。

.

l m “
左 右

,

仅 19 91
、

1 9 9 2两年在生产远未达到计划产量的情况下
,

节约
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而在木材使用时
,

不宜作承重构件
。

一 _
`

3
.

3 制浆得率低
,

单位材积 产 浆量亦低
, 、

但树木生长速度快
,

林木工业成熟期缩短 2

一 3年
,

作为纸浆用材是有希望的
。

2 5 7

成俊卿主编
.

木材学
.

中国林业出版社
.

1 98 5

成俊卿等
.

泡桐属木材性质和用 途 的研究 (一 )
.

林

业科学
.

19 8 3 ( l )
: 55~ 6 3

孙成 志
,

谢 国恩
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.

木材工业
,
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原木 2 0。。 m “
左右

,

折合人 民币 7 0万元以上
。

“

一
、

二
、

三等板面板拼接条数不限
,

有助于

增加表板出板率
; 表板减薄工艺使珍贵树种的出板

率提高 1% ~ 2%
,

这些都给企业创造了一定的经济
:

效益
。

d
.

幅面尺寸公差由原标 准 规 定 的 十 s m m改为

十 s m m ,

减少加工余量
,

使原材料得以节约
。

此外
,

由于调整材质缺陷而产生的经济效益更

为可观
,

因较难以统计计算
,

在此不再赘述
。

.

结论

尽管这次函调的面术太广
,

反馈 率 也 只 有

5 3
.

3 %
,

但可以看到
,

企业都很重视新 的 标 准实
·

施
。

在认真贯彻实施胶合板国家标准的同时
,

还充

分运用标准的有关规定为发展生产
、

提高生产技术

水平和增加经济效益创造更多更有利的条件
。

企业

对 《 胶合板 》 国家标准经过两年多的实施给予的评

价在技术效果
、

社会效果和经济效果方面都是肯定

的
,

也是客观公正的
。

(本文撰写者对文内所提 8个单位给予的工作上支持致

以衷心的谢意 )
.

.
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