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崛醛胶生产工艺的改进

林金发
(福建省三明胶合板厂 三明市 36 500 1)
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腺醛胶的生产工艺简单
、

使用方 便
、

价格低廉
,

因而在全国胶合板行业中广泛使用
。

我

厂使用中林 67
。

胶 已有 20 年的历史 ,发现该胶在胶合

板生产以及胶粘剂制作中还存以下缺点
:

①胶合板

的耐老化性能较差
;

②贮存一段时间后胶液底部沉

淀分层
,

贮存期短 , ③胶的生产工艺有些不合理
, .

特别是反应终点的控制
,

是靠肉眼观察胶液在 10 ℃

左右的水中出现米粒般大小的白色不溶 物 时 为终

点
。

由于影响反应的因素很多
,

用此方法判定反应

终点误差较大
,

胶的质量波动也较大
,
因而造成质

量不稳定
。

对此
,

笔者就本人长期从事人造板胶粘

剂生产技术的经验
,

对其工艺进行了一些改进
。
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和改进胶配方对比

胶种
甲醛
( k g ) ( k g )

一次投料后 摩尔比
U

:
F

总摩尔比
U

:
F

中林

n 7 .

改进中

林 6 7 ,

1 0 0 0

10 0 0

一次投料 46 3

二次投料 5 1

一次投料 37 。

二次投料 1“

③一旦粘度达到要求
,

加碱中和
,

加入二次尿

素
, ’

真空脱水
。

当粘度达到预定要 求 时
,

停 止 脱

水
,

冷却
、

放料
。
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1 原理

影响腺醛胶质量的因素有很多
,

但以尿素与甲

醛的摩尔比最为重要
。

辉醛树脂胶的形成是在尿素

经甲基衍生物形成的基础上失水缩聚而成的
,

因此

尿素的经甲基衍生物 (即一经甲腺和二轻甲脉 ) 的

形成
,

特别是二狂甲脉的形成尤为重要
。

一经甲腮

对能否生成分子量分布均匀的树脂是一个关键的因

素
,

二羚甲腮对保证树脂固化完全起决定作用
。

要

得到性能优良的树脂
,

必须控制好一经甲服和二经

甲腮的比例
。

因此在工艺改进的过程中
,

保持总的
l口

摩尔比不 变
,

即尿素 U ,

甲醛 F 二
.
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:
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第一阶段的摩尔比从 U i : F 二 户 1
.

6 提 高到

1 ,
2

.

。以保持在一经甲服的数目大体不 变 的 情 况

下
,

提高二羚甲腮的数量
。

具体的 配 方见表 1 ,

以

1 00 0k g 37%的甲醛为g]J
。

气
,
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2 生产工艺

①向反应锅中加入甲醛
,

搅拌并加碱调 P H值
,

加人一次尿素后升温至 90 ℃一 9 5℃ ,

加酸调 P H值
,

保持在 5
.

2` 5
`
4之间

。

’
` 一

②取样测p H值
、

粘度
、

比重
,

根据比重 确 定

反应终点粘度
。

反应终点控制用旋转粘度仪测粘度

法
。

’

每隔半小时取样测粘度 (见图 1 ) 推测到达反

应终点的时间
。
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图 1 时间一钻度图
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,

贮

存期
: 6 0天 ( 2 0℃ )

。

两种胶的性能对比见表 2
。

裹 2 中林 67
,

和改进胶的性能对比
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胶提高了胶合板

的耐老化性能
,

稳定了胶的质量
,

延长了胶的贮存

期
。

同时子肖除了胶的沉淀分层现象
,

减少了浪费
,

节约成本
。
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