
1 9 95年 1 1月 木 材 工 业 第 7卷 第 4期

·

综述
·

我国刨花板质量状况的评述

雷得定

(中国林科院木材工业研究所 北享

廿 二王
仁 J为入

一 0 0 0 01 ) (国家人造板质检中心 北京 1 0 0 0。一 )

据不完全统计
,

我国现有刨花板生产企业已超

过 2叩家
,

设计能力达 2 30 万m ” ,

其中引进设备 或与

国外合作生产设备的能力约占6 0 %
。

本文试图利用

国家人造板质检中心于近几年抽样检查的刨花板测

试原始数据
,

运用统计分析方法
,

结合国际通用的刨

花板质量要求
,

综合评价我国刨花板质量状况
,

旨

在为加强刨花板生产技术管理
.

,

以及制定刨花工业

发展的方针和政策提供依据
。

1 教据来源与洲试方法

根据国家人造板质检中心自9。年后为发放生产

许可证进行的抽样检查或产品质量监督抽检的刨花

板测试数据
,

共计 74 家刨花板企业
,

年 设计能力

12 4
.

5万 m , 。

其中国产设备企业 53 家
,

年设计能力

2 8
.

9万m
“ ,

引进设备或国外合作生产设备 (以下简

称引进设备 ) 企业21 家
,

.

年设计能力 9 5
.

6万 m “ 。

每厂检 测 丫张 板
,

规格 l(
火 b x h

,
m m)

:

1 2 2 0 X 2 4 4 o x 9一 1 9
,

测试项目和试件数量见表 i
。

测试方法依据 G B 4 5 9 6一 4 9 0 5一 5 5标准测定
。

多
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注
:

甲醛释放量 试件总重 100 9
.

2 数据处理

全部数据计算采用德国标准DI N 5 2 3 6 0
,

合格

率计算 分别以新刨花标准 C B / T 4 8 9 7一 92 (新标 )

A类刨花板和旧标 准 C B 4 5 9 0 ~ 理9 0 5一 8 5 (旧标 )的

最低要求为依据
,

按照统计结果计算 其 概 率
,

厚

度
、

密度偏差估计的可靠性为% %
。

数据大多用微

机处理
。

收稿 日期
,

: 一9 9 3 一 08 一2 0

3 总体分析

所测试数据的统计结果列于表2
。

为使分 析结

果能有利于改善我国刨花板质量状况
,

在讨论合格

率时以新标准A类刨花板为主
,

按旧标准衡量的 合

格率同时也列于表中
,

以便比较
。

.

按照新标准衡量
,

刨花板各单项质量的平均合

格率 7 8
.

9 %
,

其中合格率超过 95 %的只有握钉力
,

甲醛释放量合格率最低
,

仅 3 7
.

1 %
。

与 旧 标 准 比

较
,

未砂光板厚度偏差和密度偏 差 合 格 率差别较

大
,

其原因是新标准中未砂光板厚度偏差不允许有

负偏差 ;对密度偏差也提出了更为严格的要求
,

虽然

新标准规定的每张板力学性能指标平均值低于旧标

准
,

但由于新标准对任一试件的最低值有要求
,

使

得用新标准衡量的合格率反而有所降低
。

表 乏中企 业 之 间各项质量指标有较大的标准

差
,

方差分析结果表明
,

它们存在高度显著 的 差

异
,

由此反映了各企业之间刨花板质量波动大
,

即

产品质量极不均衡
,

也说明提高产品质量具有一定

的潜力
。

表 3
、

4分别列出了除握钉力外国产设备与
,

引进设备刨花板质量指标统计计算结果
。

国产设备企业各单项质量指标的平均合格率为

6 7
.

7 % (新标 )
,

比引进设备企业平均低 2 0
.

2 %
。

其中只有板含水率和未砂光板厚度偏差的合格率两

者差别较小
,

砂光板厚度偏差和甲醛释放量合格率

差别超过40 %
。

为了解国产设备与引进设备企业产生较大质量

差异的原因
,

将两者各项质量指标进行方差齐性分

析或方差分析 (见表 5)
。

:结果表明
,

国产设 备 与

引进设备企业的合格率相差较大的除静曲强度外
,

两者性能方差之间均存在高度显著的差异
,

即造成

国产设备企业刨花板质量合格率较低的主要原因是

质量的波动大
,

只有静曲强度的平均值明显低于引

进设备企业 ; 再从表 3
、

4中总方差构成看
,

这些指

标无论是企业内或企业间的标准差几乎都大于引进

设备企业
。

由此反映了国产设备企业的技术管理水
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4 存在的质且问题 “

总体分析只是基于标准规定的最低要求
,

反映

出我国刨花板多数质量性能的合格率不高
。

如从应

用角度出发
,

存在以下质量问题
:

4
.

1 甲醛释放量 新国标规定甲醛 释
.

放 量 S O m g /

1。。g以下为合格
,

优质板小于30 ” g / 10 09
,

合格率

仅 3了
.

丈%
,

国产设备企业
,

合格率不到 30 %
,

其中

最大甲醛释放量为 2 34 , g / 1。。 g
。

原因主要是所用胶

粘剂的甲醛与尿素的摩尔比过高
,

部分企业施胶量

大
,

刨花板生产及后处理缺乏相应措施等
。

降低甲

· `

3 7
.
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表 5 国产
、

引进设备企业之间质量分析结果
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内结合 强度 1 5
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二 ! ,

吸水厚度膨胀牢 1 4
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45 1
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二 l }

甲醛释放量 l 心
.
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型望汰` 一匕竺止二止̀ 盆一公

醛释放量是目前世界上极受重视的技术课题
,

西欧

国家的刨花板于 1 9 8 6年已经达到德国标 准 规 定 的

E z级 ( 甲醛释放量小 于 i o m g / 1 0 0 9 ) 〔 ’ 〕 。

目前
,

国际市场上销售的刨花板 必 须是 E l级板
。

我国刨

花板甲醛释放量总体上只相当于西欧七十年代前后

的水平
,

与国际通用的刨花板质量要求相差甚远
,

已成为刨花板工业较为突出的质量问题之一
。

4
.

2 板厚度偏差 根据表 3
、

4结果
,

无论是国产设

备或引进设备企业
,

未砂光板厚度总偏 差 达 士 1
.

。

一工
.

Zm m
,

这是我国刨花板普遍存在的质量问题
。

国产设备企业即使是砂光板厚度偏差也远超过标准

要求
,

引进设备企业因大多数拥有高精度砂光机
,

合格率为 9 1
.

4 %
。

当前我国刨花板主要用于家具
,

要求生产中严

格控制未砂光板厚度偏差
。

因刨花板从表面到芯层

的各层密度不同
,

不能依靠砂光操作使板厚度偏

差达到极小 , 所砂去的应只是一定厚度 的 预 固 化

层
,

否则既不经济
,

,

又使板的表面结构遭至J破坏
。

因此
,

未砂光板的厚度偏差要求控制在 士 。
.

3m m之

内
。

目前国际上家具用刨花板未砂光板偏差已经控

制在 士 0
.

2 ~ 。
.

3 m m
,

最先进的在 土。
.

15 m m范围内
。

4
.

3 板密度偏差 是衡量产品均匀性的指标
,

密度

变化几乎影响刨花板所有力学性能的变异
,

国家标

准规定合格品每张板密度偏差不得超过士 5 %
。

统计

结果表明
,

每张板密度偏差为士 6
.

9一 士 9
.

9 %
。

氏
此

,

必须使板平面方向的密度尽可能均匀
。

4
.

4 力学性能变异性 统计结果表明
,

所测试的刨

花板万学性能变异性均在25 %以上
,

其中以内结合

强度尤为突出
,

总变异系数超 过 50 %
。

据研 究
,

无疵木材变异系数为 2 0 %
,

目测锯材为4 0%
。

国际

上为降低产品质量的变异系数
,

进行过夭量的研究

和开发工作 , 刨花板力学性能的变异性已控制在 5

~ 1 5 %
,

联邦德国在 60 年代末期就达到了这一水平
〔 , 〕 。

可见
,

我国目前的 刨花板质量水平仍很低
,

未能体现刨花板原料的高效利用
。

减少刨花板力学性能的变异性
,

也是广泛应用

刨花板的可靠保证
。

比较表 3和表4的结果
,

国产谁
备企业刨花板的内结合强度平均值高于引进设备企

业
,

但因其变异系数大
,

合 格 率 低 17
.

1%
。

据研

究
,

刨花板强度变异系数在20 %以上时
,

家具角连

接强度的变异系数为板的 2一 3倍
,

特别是在拉载荷

尹
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冬

条件下
,

很容易造成家具角结构的变形或家具受拉

角处的破坏 亡 “ 〕 。

刨花板在建筑领域中扩大其里途
,

令人普遍担心的亦是强度的安全性
。

「

例如两批变异

系数分别为 15 %和的% 的刨花板
,

即使平均强度较

低
,

但变异系数小的一批板其安全性却高出于另尸

批 14 倍 〔 ` ’ 。

由此可见
,

降低刨花板力学性能的变

异性
,

将是我国当前刨花板面临的急待解决的问题

之一
。

5 对策
’

5
.

1 以提高刨花板质量为中心
,

加强产品质量宏观

管理 以上分析结果表明
,

无论是国产设备或引进

设备企业之间的产品质量性能均存在高度显著的差

异
,

并且企业内
、

企业间多数性能波动大
,

反映了

我国有相当一部分刨花板企业
,

特别是国产设备企

业的技术水平
、

质量管理水平落后
,

.

影响了产品质
量的整体水平 J 因此

,

研究和制定与宏观管理有关

的各项政策
、

’

条例和法规
,

督促企业以提高产品质

量为中心
,

加速企业的技术改造
,

以及依靠科技进

步
,

吸取科学的管理方法
,

提高人员的素质
,

完善

企业的质量保证体系
,

挖掘企业质量管理方面的潜

力
,

以缩小企业之间的差距
,

是目前提高刨花板质

量水平的有效措施
,

如刨花板生产许可证制度的实

施
,

成立行业管理协会
,

充分发挥质量监督检验机

构的作用
,

进一步加强产品质量监督抽查制度
、 “

宣

传
、 几

贯彻国家质量法规
,

实行企业之间和清费者与

企业之间的互相监督
,

确保各项具体措施的落实
,

促进我国刨花板生产的标准化
、

正规化
。

5
.

2 引进刨花板质量控制技术
,

提高企业质量管理

水平 刨花板是工业化国家经过技术和市场两方面

的
、

大量研究而发展起来的
,

为技术密集
、

型 生产 过

程
。

因此
,

传统的质量管理方式不可能与现代化的

刨花板生产相适应
。

因为影响产品质量的因素非常

多
,

没有科学的质量控制技术
,

势必造成产品的某

些重要性能与使用要求的差距较大
,

并且还会影响

生产的连续运行
,

,

如刨花含水率超过工艺要求时
,

“
放炮

”
现象就有可能发生

,

造成停机回料
,

既降

低产品质量
,

又影响其产量
。

再者
,

刨花板工业发

达国家所达到的产品质量水平
,

是在对原料的质量

指标有相应要求的前提下
,

通过运用科学的质量控

制技术之后获得的
,

·

而我国的原料复杂是刨花板工

业的明显特点之一
,

若忽视原料问题 , 质量控制的

硬件系统将失去其应有的作用
。

据某家刨花板厂在

使用混杂树种为原料时产品厚度偏差分析结果
,

因

原料问题而引起的厚度变化占厚度丁总方差 的 55 %
.

` “ ’ 。

因此
,

仅依靠引进国外的软件技术
,

也 难以

改变目前产品质量状况
。

根据我国实际情况
,

全面

系统地研容刨花板质量控制技术和开发这方面的软

件
,

产生一套符合国情的刨花板生产技术
,

已刻不

容缓
。

鉴于目前刨花板存在的质量问题及质量管理现

状
,

应建立如下的质量 控 制技术 ` “ ” :
( 1)

`

刨花

板质量问题诊断技术 , ( 2) 刨花板设备调整技术 ,

( 3) 刨花板质量控制软件
。

.

上述内容用于实 际生

产中
,

取得的效果极为明显
,

板厚度偏差
、 .

密度偏

差和强度性能的变异性可达到国际通用的刨花板质

量要求 〔 7 〕。 这预示着引入刨花板质量控制技术
,

可以提高企业的质量管理水平
,

为刨花板的广泛应

用提供可靠的质量保证
。

5
.

3 加速新技术的推广应用
,

降低甲醛释放量 降
.

低刨花板甲醛释放量已越来越引起人们的重视
,

我

国在这方面的研究和开发工作也取得了一些成果
。

所以
,

我国应加速低毒腺醛胶的推广应用
,

在生产

中合理控制用胶量
,

提高施胶效率 , 发展利用再生

资源为原料的新型胶粘剂和其它类型胶粘剂
,

替代

部分腺醛胶
;

严格控制刨花板生产工艺
,

如拌胶后
一

刨花含水率和热压工艺的控制
,

合理使用固化剂和

甲醛
“
捕捉剂

” , 热压后刨花板的合理堆放及后处

理
,

后处理方法包括选择所谓
“
净化剂

”
不断地捕

捉甲醛
,

以及采用涂料覆面或贴面的屏障作用
,

以

阻止游离甲醛的外逸
,

或者同时使用两 种 处 理 方

法
,

将会起到更好的效果
。

5
.

4 执行新的刨花板标准
,

提高产品合格率 统计

结果已经表明
,

按新标准衡量
,

多数质量指标的合

格率比旧标准有不同程度的下降
,

其中以未砂光板

厚度偏差和密度偏差最为突出
。

标准已颁布实施
,

应对有关设备和工艺参数需做出相应的调整
,

以适

应新标谁的要求
。

如新标准要求未砂光板厚度偏差

不允许有负偏差
,

可适当增加板材的目标厚度
,

即

需更换厚度规
。

新标准对板厚度偏差和密度偏差的

要求更为严格
,

力学性能和吸水厚度膨胀率规定了

任一试件的最低值或最高值
,

这就要求企业搞好质

量控制
,

提高产品质量的均匀性
,

降低生产成本
。

.
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从上述技术经济指标可见
,

精制复合地板是目

前木材工业中技术含量
、

附加值较高的项目
,

经济

效益较好
。

国际市场售价 达 80 一 1 00 美元加
2 ,

以

1 s m m板厚计
,

每立方米可售 5 2 5 0一 6 6 0 0美元
。

我国适用于制作精制复合木地板表板的硬阔叶

树材有 58 种之多
,

如红
、

白青冈
、

水青冈
、

红栋
、

白

栋
、

橄栋
、

麻栋
、

水曲柳
、

榆木
、

桦木
、

祯楠
、

山

核桃
、

红心红豆
、

米兰
、

山谏
、

样木二硬合欢
、

香

樟
、

油丹
、

油楠
、

械木
、

银叶
、

海棠木
、

白蜡木
、

涩木
、

红凋
、

红锥等
。

其中以前 1 0种使用较普遍
,

其余树种 因蓄积量小
,

应用不多
。

此外针叶树材的

柏木
、

竹柏
、

竹叶松
、

、

油杉
、

·
,

黄杉
、

松木等10 余种木

材也可制作木地板表板
。

至于芯板与底板材料来源
,

就更广泛了
。

因此
,

在我国发展精制复合木地板
,

资源条件十分优越
,

.

社会效益与经济效益均佳
。

目前我国第一家中外合资年产 80 万m ’
的精制复

,

合木地板公司已在青岛破土
,

预计明年二季 度投

产
,

其产品80 %外销
,

少量产品投放国内市场
,

到时

将为国内室内装行业提供一种优质高档
、

舒适
、

新

颖的地面装饰材料
。
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