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走出胶合板生产低谷的新尝试

李泉祥

(广东省韶关胶合板厂 )

目前
,

我国胶合板生产行业发展很快
,

设计生

产能力大幅度增加
。

但是
,

来自林产工业管理部门

的生产统计表明
,

全国胶合板生产厂家的实际生产

达标率却很差
,

一九九O年国内部分胶合板生产厂

家达标状况见表 1
。

表 1 国内部分胶合板厂达标状况
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造成实际生产量低的原因很多
,

有管理跟不上

的问题
,

也有设备运转不正常的问题
。

但笔者调查

了一些厂家和根据本广的生产实际
,

认为当前国内

胶合板行业实际生产状态处于低谷的主导原因是在

胶合板用材供需矛盾十分尖锐方面
。

全国胶合板生

产能力大大提高
,

但胶合板用材却面临着匾乏的境

地
,

特别是用于表板生产的珍贵树种
。

目前
,

胶合

板生产用的原木径级越来越小
,

质量也越来越差
,

品种又越来越少
,

尤其是南方材更为突出
。

这样
,

在生产过程中必然会出现表板少
、

芯板多
,

面
、

背
、

芯
“
三板

”
无法平衡

,

生产厂家的实际生产量必然

就很低
。

为缓解木材供需矛盾
,

本厂今年运用进日南洋
`

材与粤北原木相结合
,

生产混合结构胶合板
,

基本

解决了生产过程中 ` 三板
”
不平衡的问题

。

既大幅

度提高了生产达标能力和产品质量
,

又明显地增加

了企业经济效益
,

闯出了一条走出胶合板生产低谷

的新路子
。

现将这种新尝试的一些基本做法及其经
,

济效益介绍如下
。

韶关胶合板厂是联合国林业发展协会贷款建设

的利用南方材生产大幅面胶合板的厂家
,

全套生产

设备由意大利克里蒙娜公司提供
,

设计生产规模为

年产一万立方米4 ` x s ’

幅面胶 合板
,

1 9 8 9年 8月通

过了设备验收并投入生产
。

粤北地区虽然木材资源

相当丰富
,

但是能供生产胶合板表板用的优质木材

并不多
,

大多是干形差
、

节子多
、

弯曲度大 的 原

木
。

一

因此
,

在生产中表板生产率很 低
,

1 9 8 9年 8 ~

12 月平均只有 6
.

47 %
,

后经原木蒸煮
、

单板旋切及

千燥生产工艺技术的调整
, 1 9 9 0年全年 平 均 达到

1 1
.

3 3 %
,

但也仅为设计大纲中规定的表板率 3 3
。

5 %

标准要求的三分之一
。

这样生产中表板 少
、

芯 板

多
, “

三板” 无法平衡
,

从而生产达 标率 很 低
。

1 9 8 9年为 1 1
.

2 %
,

1 9 9 0年也只有 32
一

5%
,

最高的一

个月也不过 4 2
.

3 %
,

生产上不去
,

企业经济效益很

差
。

为尽快走出胶合板生产量的低谷境地
,

工厂引

进了一批南洋材
,

以南徉木做表板
,

粤 北 木做 芯

板
,

生产中
“
三板

”
得到了平衡

,

产量达标率迅速

上升
,

月达标率很快就达到了 8 4
.

2%
,

超出了设计

大纲中投产第二年达标 80 %的指标要求
,

最高的一

个月的达标率达到了 1 2 3
.

6 %
。

为了进一 步降低生

产成本
,

根据新的胶合板国家标准规定
,

胶合板背

板树种不一定与面板树种相同
,

而且胶合板的用途

大部在装修及家具领域
,

对背板要求不高
,

为此
,

我们在生产中进户涉调整了面
、

背板的树种搭配
,

面板使用进口珍贵树种
,

背板使用粤北普通树种
,

.

这样生产中既实现了产量达标及产品质量上等级
,

又降低了生产成本
,

单位产品成本一下子就降低了

1 4
。

8 %
,

取得了明显的经济效益
,

而且每年还可以

节约珍贵木材5 0 0 0一 7。。0立方米
。

生产不同面
、

背

板胶合板的经济效益对照见表 2
。

鉴于混合结构胶合板的面
、

背板树种不同
,

其物

理性质差异很大
,

生产薄板时容易引起翘曲变形
,

我们在生产中调整了工艺技术
。

一是将表板干燥工

艺的最终含水率标准从原来要求的 8一 12 % (控制在

10 %左右 ) 提高到 13 ~ 18 纬 (控制在 16 %左右 )
,
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磨损试验
。

( 五 ) 从实践体会
,

按 ( 3 ) 或根据失

重量计算厚度磨损量的方法
,

操作简便
,

.

且

结果可靠
,

宜予推荐
。

(责任编释
.
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一

宕 )
.

-

参 考 文 献

仑 ( 2 )
: 1 6f 、 l宁I `

〔 3〕 胡荣了1 96 4
,

木材耐磨性及其影响因子的研究
,

研究报告
,

森工 59 号
,

中国林科院
.

( 4 〕
、

( 日〕 农林省林业 试验场木材部编
,

孟广润
、

关

福临译
.

互9 84
,

世界有用木材 3 00 种
,

中国挑 业

出版社
.

〔5 〕 K o l l m a n n ,

F
.

p
.

e L 飞 I: , 1 0 6 5 ,

P r i n e i P l
e s

o f w o o d S e i e n e e a n d T忱 b n o l o g y
,

1
.

成俊卿主编
,

7 1 4、 7 2 6
。

胡荣
, 19 6 3

,

1 98 5
,

木材学
,

中国林业 出版社
, S

o l i d w o o d
.

S P r i n g e r 一 V e r l a y
,

N e w

Y o r k
.

4 0 9一 4 14
_

木材耐磨性的研 究
,

林业 科 学
,

、 ,护、 .J. .二
,曰r̀r̀
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表 2 不同面
、

背板胶合板的经济效益比较
`

默
河{霓;…

进 口材
面背板

混合结构表板l
一

2 4 6 6
.

6 4

2 3 2 6
.

3 3

一 14 0
.

3 1

2 5 8 3
.

1 7

2 5 8 6 1 9

+ 3
.

0 2

2 2 0 2
.

9 7

24 3 1
.

7 6

+ 22 8
.

7 9

以减少表板的翘曲
。

二是把合板热压单 位 压 力 从

1
.

2一 1
.

3 M P
a

调整到 .0 9、 1
.

o M P a ,

并且适当延长

降压散汽阶段的时间
,

以减少合板 的 内 应 力
。

这

样
,

产品质量经技术监督部门的检测完全能够达到

国家标准要求
,

且以质量好
、

售价低而很受销售市

场的欢迅 一直畅销不衰
。

浓因表板率低
,

产盆上不去
,

产品固定摊销成本大
。 (责任编辑 姜 征 )
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