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木材阻水剂和 L M木材

尺寸稳定剂通过鉴定

木材阻水剂 (以前称防水剂 ) 和 L M木材 尺 寸

稳定剂分别通过了中国林科院组织的专家鉴定
。

专

家们一致认为课题组提供的鉴定材料齐全
、

试验数

据可靠
,

两个产品在技术上均居国内领先水平
。

所研制的阻水剂以废塑料为原料
,

产 品 粘度

低
、

贮存期长
,

可用于处理纺织木梭几木门窗等木

质材料和制品
,

其阻永性能优于我国传统的阻水材

料熟桐油
,

有广泛的应用前景
。 ’

L M木材尺寸稳定剂具有与聚乙 二 醇 ( P E )G

相当的稳定木材尺寸的效果
,

处理后的木材抗缩军

可达 75 %以上
,

抗流失性强
,

处理后木材的端面硬

度可以提高 20 一 40 纬
。

L M尺寸稳定剂无毒
、

无味
、 ’

无色
,

千
、

湿木材均可处理
。

.

几一
’ 一

(本刊讯 )

主要提供城乡木器厂
、

家具厂
、

建筑
、

船舶
、

车辆

制造等单位进行高质量的木材加工
,

能满足不同生

产类型的需要
。

该产品的主要技术关键有
:

①根据送料机构的

工作原理
,

研制成送料辊随料浮动的机构
,

解决了

以前送料辊断轴的技术难题
。

在研制过程中加大切

削量
,

缩小了送料辊轴的直择
,

使在加工中对凸凹

的劣板材都能顺利按要求被加工
。

②根据国情
,

在

木材资源越来越少的情况下
,

为了充分利用木材资

源
,

改变了进给速度
,

增加进给级数
,

满足了社会

对高质量木材加工机械的需要
,

从而赢得了用户的

信誉
。

产品投放市场后
,

深受用户的欢迎
。

(山东省林学会 范书义 )

导电刨花板的开发与应用

贵州研制成功

纸杆铅笔卷制机

一张普通的对开废报纸
,

栽成 6 片
,

粘 上 笔

芯
,

用贵州省林科所和贵州省机械研究所共同研制

的纸杆铅笔卷制机
,

制成 6 支铅笔
。

这不仅完全取

代了木杆铅笔从原木到制成铅笔的十多道 繁 杂 工

序
,

而且还可以为国家节省大量木材
。

这一以纸代木
,

解决铅笔材料紧缺的新工艺
,

可使 2 万吨废纸生产出 50 亿支铅笔
。

据测算
,

使用

这一新工艺可使我国每年节省 10 方多立方米木材
,

具有明显的经济效益和社会效益
。

(南京林业大学 李宏芳 )

MB1 0犯单面木工压刨床

研制成功投放市场深受
·

欢迎

山东省威海市木工机械厂研制的新产品 M BI “
D单面木工压刨床

,

于 1 9 9 1年初通过省级鉴定
。

产品

一种新型特制的
、

被称之为导电刨花板 ( e
l
o C一

t r i c a l l v c o n
d

u c t i v e P a厂 t i e l e b o a r d ) 的复合板

材问世
。

该文作者 lA an L
.

aL m b ut h介绍道
:

该项
.

研究对这种特制板材的组成材料
、

加工技术
、

所涉

及的范围及应用途径进行 了试验
,

并对各种不同类

型的人造板制品的导电性能进行了测定
,

得出结论

如下
:

.

1 ) 对于板厚 1邝~ 2 英寸的板材
,

其表面 的

电传导性可被控制在 5 00 欧姆~ 5百万欧姆 /
“ ` ,

的

范围内 ; 2) 重复试验的结果表明
:

板制品电阻值的

复验性能良好
,

误差为士 10 % , 3) 在其它条件保持

不变时
,

板材传导性随板厚增加而减小
,

并随其密

度变化而异 , 4 ) 任何规格的干状刨花 (如大片刨

花
、

条状刨花及碎料 ) 均可通过与某种导电化合物

充分拌合而获得导电性 , 5 ) 经至今为止三年以上

的观察测试表明
:

板材含水率在 3~ 5%范围内时
,

其 电阻值基本保持稳定
,

并且在 。 ~ 200
O

F 的范 围

内
,

电阻值也可保持恒定
。

这种特制板材可用于居

室或办公室的内装修以阻止静电的产生
。

原 文见
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集
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、

(本刊摘译 、



大片刨花板的厚度膨胀

与板材密度变异

对于应用于建筑业的大片刨花板等产品来说
,

板材表面上各点间的厚度膨胀和密度分布是有所不

同的
,

这种内在的
、

固有的变异为人们提供了改进

该夹产品制造工艺和工程应用性能的基本依据
。

大片刨花板的板坯是由拌胶刨花随机地抛撒在

垫板上铺装而成
,

故刨花不可能很均匀地分布
。

板

坯通过热压机加压而密牢
,

并且在加压过程中产生
,

大皿塑性变形
,

因此
,

板坯的密实化程度取决于热

压过程中热量和水分从板坯表层向芯层 (纵向 )
、

及向板坯四周边 (横向) 传导的交互作用
,

仅仅靠

简单地测定某一部位的密度值或是剖面密度是不能

反应整个板材的密度变异特性的
。

在压机开启时板

材的厚度会因刨花回弹而有所增加
,

另外板材吸收

环境中的水分之后也会发生厚度膨胀
,

这两部分膨

服量的产生被认为与刨花的流变性
、

所用树脂
、

环

境状况及板材密度的变异有关
。

所以说
,

整个板子

厚度膨胀并非是均匀的
。 -

美国 s声
,。 。 e : 一 v e r ,。 g

,

N e w 丫
。 : k
公司 为 此

进行了一项研究以探求树脂含量
、

初始含水率与大

片刨花板最终产品厚度膨胀的关系
,

以及厚度膨胀

与板内纵向密度分布的关系
。

试验选用杨木刨花在
`

不同的初始含水率和树脂含量下制板
,

并记录下热

压过程中板坯压力和芯层温度的变化
,

然后将板材

置 于8。 % R H环 境 中7 1天
。

每 块试 验板 上 选 定

12 个均匀分布的测点
,

然后锯取尺寸为 5 1 K 6 4m m

的试件
,

并保证每个测点位于试件的中心部位
,

测

量并计算其密度值
。

在前述的环境状况下进行测定
,

结果表明
: 1

.

热压周期中板坯施加的最大压力和热压结束时的残

余压力随板坯含水率的增加 而 降低 , 2
.

在 80 % 的

R H下
,

板面上各点间的密度和厚度膨胀率是变化

的
,

但不呈二定的相关性 ; 3
.

刨花初始含水率高其

塑性亦增加
,

以及树脂含量高时板子内胶合强度增

加
,

故板材的厚度膨胀率较少
。

(本刊摘译自
“
美国林产品学会简报

” 1 9 9 1年
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表面装饰刨花板

的连续生产线

装饰刨花板生产的传统方法是先制成刨花板
,

一 5 8 ,

然后
,

再对其进行表面装饰
。

而国外推出的这条生

产线是集刨花板制备与贴面于一体的连续生产线
,

可在刨花板制备的同时进行贴面处理
。

所用的装饰

材料是质量为 2 0 0 9 / m Z

的硫酸盐牛皮纸
,

其 中浸

渍4T
。%的酚醛树脂

。

在带式输送机的上
、

下各置

一浸渍纸辊筒
,

旁边各装一套涂胶装置
,

辊筒随带

式输送机同步运转
,

底层纸紧贴于带式输送机上表

面
。

刨花由贮料漏斗式辅装机均匀地洒到已涂过胶
的底层纸上

,

然后将涂过胶的上层浸渍纸援盖到刨
.

花上
。

胶粘剂选用酚醛树拳胶
,

·

其中酚 醛树 脂 占

“ 3
.

5%
,

水占5 %
。

刨花铺装量由输送带
.

下面 的 秤

来 间接控制`

过秤后的板坯厚度为 10 o m m
,

密度 大 约 为 30

k g /m
3 。 L

板坯成型后输送到带式压机处
,

用两对加

热到80 一 100 ℃的滚筒对板坯进行预压
,

在此 温 度

下胶粘剂的粘度下降
,

易渗透到刨花层中
。

一

在带式

压机上停留的时间约为2分钟
。

然后使板坯通 过 红

外辐射加热机和辊压机
,

将其压制成厚度为 5~ 7功 。

的刨花板
。

最后板子通过冷却装置冷却处理后
,

将

其裁切成要求的长度
。

.

此套生产线由于对刨花板进

行了上下两层贴面处理
,

因此装饰层可以使刨花板

具有各种图案
。

原文题为
:

C n 0 0 0 6 n P o 万 s 习 。 及 e T B a 及 e 孔 o P a T 且 ” H H x

及 P e B e c H o 一 c T
P y狱 e q a H x n 卫 且 T 且 y c T P o 兹c T B O

及 刀 只 e r o O c y坦 e c T B IJ e 丑 巧 只
。

(郭东升译自前苏 联 <摘 要 杂 志 ) 69
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提高刨花板强度和

耐水性的方法

前苏联木材加工工业科学研究所的哈基拉维奇

等人对刨花板强度和耐水性的提高方 法进 行 了 研

究
。

这项研究的成功拓宽了精加工使用 原 料 的范

围
,

改善了板子的表面质量
。

他们用尿素对金属磷

酸盐进行共聚合中和处理
,

制成尸种磷酸 盐粘 合

剂
。

在热反釜堆里注入热水以溶解尿素
,

在尿素的

溶解中加入金属磷酸盐并不断搅拌
。

磷酸盐粘合剂

和尿素的配比为 2
.

3~ 4
. 。 口

,

枯合剂 浓度为 35 一

40 %
。

在滚筒式搅拌机里加入填料和粘合剂
,

搅拌

10 一 15 分钟
。

待木片充分和胶粘荆混合后铺装成板

坯
.

预压 30 沙钟
,

压力为 3
.

oM aP
。

在板坯表 面涂

覆 层用耐冲击的聚苯 乙烯磨碎的渣质
。

热压规程



为三段式曲线
,

在 ` 60
一

℃
·

飞持续
”

厚
。

粘合剂配比 (绝干物质比 ) 荡
47 分钟

`

/ 毫米板
:

用尿素中和处

理的金属磷酸盐粘合剂 10 ; o一 2 .0 0% , 聚苯乙烯渣

质 n
.

0~ 31
.

0% , 填 料 4 9
.

0~ 79
。
0%

。

原文 题 为

C 几 o c q 6
.

n o 万了可 e H万 只 n 丑班 T E拜 x M a T e p玖 ,a 卫 0 0 .

(郭东升摘译自前苏联
’

<摘要杂志
’

》 ” 分册
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美国复合板研究

拟用作大跨距地板的铺板
,

构结墙板
、

屋顶板
、

水

泥模板和土业用搁板
。

该项目由美国w ey
e r h “ e

us
e r
公司

、

美国 林 务

局和 M i比 i g o n

州优秀研究基金会提供资助
。

目前

的研究重点是测定这一特别产品的属性及性质
,

使

其能为工业界所接受 ; 下一步的研究是进行生产工

艺的优化及可靠的
、

高度自动化的生产线的开发
。

该项技术现已获得专利许可证
。

欲知详情可与该大

学的B u r e妞 u o f I n
d

u s t r i a l D e v e l o v m e n t联系
。

(本刊译 )
.

美国林产品实验室 ( F P L ) 今后的研究目标是

发展木材纤维 (包括废纸 ) 与非传统材料如废塑料

结合的复合板
,

目的在于喊少城市的固体废料和降

低处理费用
。

该实验室提出了一种以实木废料再加

工成的复合材料
,

可用于包装
、

家具
、

住房建筑
、

汽车制造
。

早期的工作是针对汽车用材料
。

F P L起

草的
“
部门工作

”
报告中指出

,

研究的目标是用废

旧的或回收的木材和塑料制造 , 批高性能产品
。

研究重点放在挤压和无纺技术
,

报 告 中说
:

“
木粉与木纤维在热塑性复合材料中作为增强剂具

有很多优点
,

复合板中可含有 50 % 的木纤维
,

.

这种

材料价格低廉
、

可以热成型
、

对水分相对不敏感
” 。

应用无纺技术可把品种繁多的木材气塑料纤维制成

任意尺寸的薄片或坯料
。

L

根据实验室试验结界 坯料可以然熔合或热成
型制成各种形状的板材

,

而板材系列产品可使木材

纤维含量达到 95 纬
。

将改进的上述两种技术应用于

生产可有助于开发厚度从 3m m的薄型材料至几厘米

厚的多种结构材料
。

F P L的报告设想了三种主要用
’

途
:

包装材料
、

制成品与建筑材料
。

这些复合材料

可制造形状复杂的产品
。

(袁东岩译自w
o o d b a s e d P

a n e z s i n t e r n a -

t i n a l 1 9 9 1
,

N o .

3
: 2 2

.

)

贴面刨花板表面稳定性的评估

美国 M i c h i g a n
州立大学 S

a l i m H i z i r o g l u

为了

定量地评估贴面刨花板的表面质量
,

对置于高湿循

环周期中刨花板的表面质量稳定性进行了测定
。

试

验用刨花板的碎料由各种筛分值的杨木和红松两种

及其混和原料制成
,

并按不同的试验设计制成三层

结构板 ` 表面质量稳定性以 lS / S : 来表示
。

别和 s :

分别代表暴露高湿环境试验之前和之后与通常室内

环境相平衡时板子的表面质量
。

当 S : / 5 9 = 1时
,

则表示高湿环境对板子无影 响
,

表面轮廓 试 样为

6 K 6英寸的贴面刨花板
,

在各种水平的湿度下由微

记录器轮廓仪测定
。

在定量分析进行之前
,

先 由 a

一扫描系统将表面轮廓数字化
,

以 S : / 5 2作 为 准

确的表面质量指示器的有效性可通过它所与目测表

面等所显著相关来证实
。

(本刊摘译 )

学 会 简 讯

瓦楞结构板材的研究
。

美国M i “ hi ga n理工大学开发了一种以 窄 条 木

刨花材料制造瓦楞结构板材的生产技术
。

与以往多

数为平面结构的木质复合材料 (如 o s B和
·

华夫板 )

的生产方式不同
,

该工艺采用一种特殊的成型技术

将疏松的板坯制成瓦楞状结构板
。

板子的结构形状

可以是多种多样的
,

如在 4
’ x s ’

的板子上压出 3~ 10

英寸深的沟槽
。

产品现在美国通用电器公司
_

的
“
样

板房
”
里展示

,

并弓!起许多国家的兴趣
。

这种板材

△我会西南地区委员会成立大会暨 四川省木材

工业专业委员会年会于 1 991 年 1 1月 28 日至30 日在四

川省雅安召开
,

出席会议共 70 人
。

委员会成员为
:

主

任委员曹正其
,

副主任委员祁文光
、

夏 希庆
、

刘

诚
,

秘书长高震
,

副秘书长李焕荣
、

施桂直
、

向熙

宇
,

委员李东
、

沈瑞清
、

.

蒋国士
、

旷 云 甲
、

陈 亚

雄
、

周学增
、

杨开才
、

蔡省吾
、

孟宪度
、

尹世炎
、

林家励
。

暂缺西藏的副主任委员及委员
。

委员会挂

靠四川省林产公司
,

联系人李焕荣
。

会议商定 1 9 9 2

年年会在云南省召开
。 ·

△我会中南地区委员会成立暨首次学术交流会

于 1 9 9 1年 12 月 16 日至 18 日在湖南株洲召开
,

出席代

表70 人
。

会议交流论文切篇
。

会议通过了委员会组

吞9



成人员
:
主任委员郑容贤

,

副主任委员谭建云
、

王

锦依
、

张起华
、

王见义
、

张景信
、

蒋 远 舟
、

连 广

辉
,

委员徐海柱
、

刘平宇
、

窦丹亭
、

刘洽国
、

刘志

炎
、

陈玉和
、

毕训发
、

金邦国
、

肖吉棠
、

陈彦湘
、

何克英
、

杜时彦
、

刘明义
、

王子国
、

胡光华` 宁铭

铃
、

谢金晋
、

刘固华
、

林步金
、

丘昌晋
、

蔡杰
、

李

万权
、

卢森茂
、

陈安丽
、

陈能阶
、

陈贵利
、

江 李

春
、

陈同和
、

苏克
、

梁群采
、

林斌
、

李年存
、

刘天

水
、

赵仁杰
,

秘书长李年存
,

副秘书长李创伦
。

委

员会挂靠中南林学院
,

联系人李年存
。

会议商 定

1 9 9 2年年会在广东省召开
。

△我会制材学组召开的第七次制材学术讨论会

于 109 1年 12 月 2 日至 5 日在西安市举 行
,

出席 31

人
,

宣读论文 48 篇
。

会议协商产生第三 届 学 组 成

员
:
组长张守政

,

副组长刘志福
,

委员邹金生
、

于

国远
、

戴于龙
、

宗子刚
、

张英文
、

张 兆 元
、

郑雅

各
、

丁廷文
、

傅朝臣
、

谭守侠
、

张锡浪
、

张克家
、

于成祯
、

门泽民
、

秘书长曹国柱
。

学组挂靠黑龙江

省林产工业研究所
,

联系人曹国柱
。

△我会华东地区委员会将于今年第四季度在烟

台市召开 19 9 2年年会
,

就人造板开发利用和原材料

基地建设问题进行学术交流
。

联系人
:

南京林业大

学木工系华毓坤
、

杨敏珊 , 山东省林业厅林产工业

管理站李荣基
、

吴绪灵
。

(中国林学会木材工业学会 )

河南省林产品质量监督检验

测试中心站正式成立

该站于 1 9 9 2年 1月通过了省技术监督局组 织 的

专家评审组的审查认可 (验收 )
, “

计量认证
”
评

审合格
。

现已正式成立并对外开展检测业务
。

该站

挂靠在省林科所
,

所长刘双级兼站长
,

刘治国任付

站长兼质量
、

技术负责人
。

已被认证的 检 测 项 目

有
:

原木
、

锯材
、

胶合二板
、

纤 维 板
、

刨 花 板
、

拷

胶
、

木质粉状活性炭等
。

(对治国 )

“

纤维板废水全封闭处理法及综合

利用
”

培训班将在京举办
“
纤维板废水的全封闭处理法及综合利用

”
技

术是中国林科院木材工业研究所的科研成果
,

曾获

得林业部科技进步三等奖
,

并已列入 《林业部推广

10 0项科技成果实施方案 》 之巾
。

受林业部科技司委

托
,

中国林科院木材工业研究所拟定于 19 9 2年 10 月

13 ~ 16 日在北京举办该技术的推广培训班
。

联系地址
:

北京颐和园后中国林科院69 信箱

邮政编码
: 1 0 0 0 9 1

联系人
:

王槟 电话
: 2 5 8 2 2 1 1一 4 8 6

、

48 7

吹迎全国各林业局
、

环保局
、

纤维板厂
、

林产

设计院等有关单位参加
。
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本刊开辟广告专栏的启事

为了加强商品信息传递
,

指导生产及消费
,

促进我国木材工业企事业单位的经济贸易和技术

的交流与合作
,

经北京市工商局批准飞 《 木材工业 》 杂志现开辟广告专栏
,

为您提供服务
。

《 木材工业 》 是国家正式出版刊物
,

·

覆盖面广
,

全国各省
、

市
、

自治区均有征订
。

.

《 木材工业 》 刊登如下内容的广告
:
用于制材

、

人造板
、

木制品
、

木材干爆与防腐
、 ·

人造板

二次加工
、

胶料与涂料等生产的新设备
、

新工艺
、

新产品 , 木材
、

家具
、

建筑装饰材料
、

仪器仪

表
、

电子产品等的供求信息 , 科研
、

设计
、

企事业单位的情况介绍及新技术转让等
。

凡在 《 木材工业 》 上刊登广告的单位
,

可享受刊登有关文章的优惠待遇
。 ·

本刊备有全国木材

工业企事业单位名录
,

可根据您的要求
,

将杂志或广告内容的抽印件发往有关的用户手中
。

在 《 木材工业 》 _

七刊登广告是您明智的选择
,

将会给您的新技术转让及产品供求带来理想的

效果 !

户 头
:

中国林科院木材工业研究所 地址
:

北京市颐和园后中国林科院内

开户行
:

工商银行北京海淀分理处 邮编
: 1。。。9]

帐 号
: 8 8 2 2 3 3一2 1

一

电话
: 2 5 5 2 2 2 1一 4 1 6
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