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激光三角测量传感技术

光学的或激光的传感器已广泛应用于制
、

效在于它可以在加工件表面上以高达每分钟

材厂用以测量原木或板材的尺寸
。

现已装备 1 0 0 0英尺以上的速度精确地测量
。

、

起几百个这种应用光 电扫描的非接触系统
,

该装置不受周围光线二产品温度
、

相对

其应用范围从比较简单的产品按尺寸检验分 反射率或其它表面条件的影响
,

可 以很容易

类到比较复杂的原木外形和尺寸 (直径
、

长 地应用于高速的木材加工工业
,

如单板
、

胶

度
、

削度
、

扭 曲等 ) 的测定
、

定
、

中心
、

横断 合板工业
。

节疤
、

裂缝
、

夹皮或凹陷以及含

面轮廓描绘
、

优化锯剖或裁边作业
。 一

水率的变化等因素对测量精度几 乎没 有 影

光电传感系统与其它系统相比优点之一 响
。

.
’

是对锯材的出材率
、

设备生产能力和经济效 制材工业应用此项技术出材率有明显提

益有重大影响
。

成功的原因首先在于选材系 高
。

根据不向的原木尺寸
,

按锯路中心偏差

统可同时测量物体
,

并把测得的实际尺寸精 0
.

b04 英寸计
,

出材率可提高 1一 3%
。

确地显示 出来
。

不哀东岩 译 自美国林产品学会简报
,

高速固定点激光三 角测量传感技术的功 v ol s
.
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