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关于利用农业剩余物发展人造板生产的探讨

张连起

(黑龙江省林业设计研究院 )

我国是少林国家
, `

森林覆盖率
、

森林蓄积量都

很低
,

人均木材消耗量
、 ·

人均人造板占有量等与世

界平均水平相比差足团民大
。

利用农业剩余物生产人

造板不仅能够代替木材
,

保护森林资源
,

而且对繁荣

农村经济
,

加快农村脱贫致富的步伐也具有重要的

意义
。

近十余年来
,

我国利用农业剩余物生产人造板

已逐渐为社会各方所重视
,

工艺技术日臻完善
,

产

品种类逐年增多
,

发展形势方兴未艾
。

’

在这木好形

势下认真地探讨一些目前存在的问题
,

是不无裨益

的
。

一
、

对当前发展中几个问题的思考

1
.

科研与生产相结合
、 _ 、

近年来各科研教学单位对利用农业剩余物制造

人造板已做了大量研究工作
,

几乎对各种农业剩余

物都进行过试验
。

为认识资源优势
、

合理利用这些

资源提供了一定的依据
。

但大多属于科研开发性质
,

与实用性
、

生产性要求还有一定距离
,

真正把科研

成果转化为生产力还需要做很多工作
。

如农业剩余

物的基本化学组成和所含杂质均与木材有较大的差

异
。

而多数生产线却沿用木材原料的工艺和设备
,

迄今适合农业剩余物原料特点的专用设备
一

(如适用

于作物杆茎的粉碎机
、

再碎机等 ) 和生产线尚未完

全成熟
。

因此
,

针对农业剩余物原料特点
,

结合生

产实践
,

深入开展工艺和设备的研究
,

探索出优化

的工艺参数并经过实践验证
,

将是发展农业剩余物

人造板至关重要的棵题
。

二2
.

统筹规划和科学指导

发展农业剩余物人造板是一项涉 及 机械
、

化

工
、

能源等多方面的综合开发新技术
,

应在国家统

一归口单位的领导和主管科技部门的指导下
, ,

按照

国情和地区特点做出科研和建设总体规划及实施部

署 (包括原料利用
、

产品品种
、

生产方法
、

工艺装

备
、

胶料供应
、

建设规模
、

建设时 间
、

人 员 培 训

等)
,

由归口 设计单位完成对象设计后方能施工建

设, 避免一哄而鹉匆忙上马
,

造成资余浪黄和企业

彼此之间及与木材原料企业之间在原料和材料等方

面的纷争
。

,

如某乡镇的亚麻屑板厂就是 在 一 无 规

划
、

二无设计
、

三无内行指导的情况下
,

从外地购

买被火烧废弃不配套的设备
,

用
“
指地为图

”
的方

法建设了一个砖草结构
、

成型线与热压线中心误差

近米的车间
,

造成人
、

财
、

物的极大损失
。

、 ·

_ .

3
.

制定产品质量标准
,

建立弹全质皿监测保证

杯
.

一 当前农业剩余物人造板的产品品种不断增加
,

洒质量检测却一直沿用木材原料产品的质星标准
。

一

对于原料特性与木材原料有一定差异的农业剩余物

人造板来说
,

这无疑就制约了对原料的高效合理利

用和扩大产品使用范围
,

不适应生产发展的需要
。

一

企业标准也是各厂自立
,

难以统一归口 调控 和 监

测
。

有的厂由于缺乏质量监测保证体系
,

在产品打

开销路后
,

只图眼前的利益
,

不按工艺规程生产
,

作业环境十分恶劣
,

不但影响工人身体健康
,

而且

降低了产品质量
,

损害了用户利益
,

最终导致产品

信瓷下降
。

因此
,

根据不同的用途范围 和 原料 特

几点
,

制订产品的质量标准
,

建立健全质量监测保 证

休系
,

也是发展农业剩余物人造板的当务之急
。

.

.4 积极开展专用胶粘剂的研制
.

: 胶粘剂是人造板生产必不可少的化工材料
,

有
一

人用
“

无胶不成板
”

来形容它的重要性
。

但我国当前

化工原料紧缺
,

有的人造板厂就是因缺胶而停产或

减产
。

因此农业剩余物人造板也会因
“

缺胶
”

而受制

约
。

又由于农业剩余物的化学组成
、

结构特点等与木

材有一定差异 ; 对胶粘剂也会有一些特定的要求
。

如克山麻屑板厂原设计采用某科研单位用于木材原

料的腮醛树脂胶配方
,

但产品的物理力学性能和游

离甲醛释放量均不能满足标准要求
。

改用东北林业

大学研制的亚麻屑板专用腮醛树 脂胶 以后 , 不但

产品的物理力学性能达到了木质刨花板标准要求
,

而且游离甲醛释放量低于 10 毫克 / 100 克板
,

超 过

了原西德平压真J花板 E l级产品
。 一

所以
,

积极进行专

用胶粘剂生产基地的开发建设和新原料
、

新胶种的
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研制
,

既是发展农业莉余物人造板的需要
, 一

也是人

造板行业发展的总休需要
。

二
、

对九个具体向魔的浅见

农业剩余物人造板生产是一项新技 术开 发 工

程
,

主要是在市
、

县以下乡镇企业
。

针对 这种
」

情
况

,

特提出如下一些浅见
,

与同行探讨
。

1
.

建厂地点和建设规模 由于农业剩余物原料

有容重低
、

季节性强
、

体积庞大
、

不易运载
、

贮存占

地面积大
、

易腐烂霉变等特点
,

建厂地点应选在原

料产地和原料易集中地
,

建设规模不宜过大
,

以中

小型为宜
。

中型年产 1 ~ 1
.

5万立方米
,

宜 于 市
、

县 , 小型年产 3 0 0。~ 5 00 0立方米
,

宜于乡镇
。

2
.

优先开发的原料品种 从广义来说
,

凡是含

纤维的农业剩余物均可作为人造板生产的原料
,

包

括加工剩余物如麻屑
、

蔗渣等 , 收割剩余物如稻草
、

玉米秆
、

棉秆
、

烟秆
、

豆杆
、

葵花秆以及花生壳
、

稻谷

壳
、

葵花籽壳等
。

根据当前原料分布
、

目前的利用情

况
、

国家有关限制利用的政策和原料自身特性
,

对

制板工艺技木条件等尚需进一步研究探索
。

’

从我国

目前农业剩余物利用的技术现状考虑
,

近期以优先

开发麻屑
、

甘蔗渣
、

棉杆
、

烟秆
、

玉米秆为宜
。

其它原

料可在统筹规划下
,

根据科技和综合开发条件的进

展
,

再次第部署安排
。

3
.

产品品种和加工方法 当前农业剩余物大多

生产纤维板和碎料板
。

纤维板的生产方法以湿法居

多
。

但根据农业剩余物水抽物含量较高的特点以及

我国污水处理技术的现状和企业管理水平
,

纤维板

的生产方法应以干法生产为主
,

特别是新建企业应

坚持干法的原则
。

产品品种根据原料特性从投资大

小
、

工艺繁简
、

技术难易
、

能源消耗
、

市场趋势等

方面综合考虑宜以碎料板为主
,

并应以轻型 (密度

在。 .

49 / 。 m 忍
以下 ) 和中硬型 (密 度 在。 .

5一。
.

8 9

c / m ’
) 并举

O

、

4
.

生产工艺和成套设备 目前农业剩余物人造

板的生产基本上是套用木质人造板的工艺和设备
。

但 农 业 剩 余 物 除 因 原 料 含 泥砂杂 质较 木材

多
,

还有纤毛
、

韧皮
、

髓心等组分外
,

在构造特性

上也有别于木材
,

密度也低于 木 材
。

因此
,

在 干

燥
、

施胶
、

铺装
、

热压等各主要工序环节
,

应根据

原料的特性
,

在现有生产实践的基 础 上
,

组 织 科

研
、

设计和设备制造部门研究开发农业剩余物人造

板生产工艺和成套设备
,

具有十分重要 的现实意

义
。

_

5
.

技术水平
.

根据我国劳力充足
,

而资金比较

缺乏的实际情况
,

应坚持在保证产品质量的前提下

先建设
、

出效益扩再提高的原则
。

宜以机械化为重

点
,

不盲目追求连续化
、

自动化生产
,

以确保企亚

在适用
、

可靠的基础上多
、

快
、

好
、

省地建设和发
伙

展提高
。

`

6
.

胶粘剂供应 胶粘剂是人造板生产的主要化

工原料
,

也是影响人造板工业发展的主要制约因素

之一
。

其用量多少不但关系产品的性能
,

而且决定

产品的成本
。

一般胶粘剂费用约占产品成本的3 6一

50 %
,

`

制胶车间投资约占企业总投资的 8 一 l b%
。

为了减少一次投资以利县以下乡镇企业快速上马 ,

减少短线产品化工原料的贮运
,

充分集中发挥制胶

设备的生产潜力
, 有利于制胶工艺技术 的 改 进 提

高
,

减少环境污染
,

应以统一兴建集中 胶 粘 剂厂
(车间 )

,

定向供应各人造板厂为宜
。

并应以尿素

甲醛预缩浓代替普通甲醛水溶液
,

以利保护环境
。

7
.

二次加工 二次加工是人造板生产中的共性

问题
,

目前已经采用的塑料薄膜
、

浸债纸
、

三聚氰

胺塑料贴面板等表面装饰材料制造技术复杂
,

操作

精度要求高
,

如果一次上马求全安排
,

不但投资高

而且建设难度大
,

不利于县以下乡镇企业的快速发

展
。

因此
,

二次加工宜作为二期工程考虑
,

先生产

素板产品
,

随着企业资金的积累和技术水平
、

管理

水平的提高再酌情逐步上马
。

8
.

投资金额和资金筹措
·

为了有利于乡镇企业

的快速上马
,

建设标准应以经济
、

、

实用
、

节能和见

效快为原则
。

按上述两种规模框算
,

投资金额以年

产 1一 1
.

多万立方米的生产线在 6 00 一 70 0 万 元
,

’

年

产3 0 0 0一 5 0 0 0立方米的在4 0 0 ~ 5 0 0万元为宜
。

资金

筹集以自筹和集资为主
,

国家贷款为辅
。

集资可面

向国营
、

集体
、

个体企业以及个人
,

以充分调动乡

镇企业与个人联合办厂 的积极性
,

拓宽农村经济的
。

发展领域
。

9
.

科研成果的转化 有的企业由于采用了没经

过生产性试验的研究成果或选用了适于木材原料的

专用设备 (如双鼓轮再碎机
、

打磨机等 )
,

使生产线

长时间不能调试正常
,

产品质量无法保证 , 有的企

业甚至建成后不得不再次投资进行技术改造
,

造成

财力物力的大量消耗
。

如某 1
.

5万立方米 / 年麻屑

板厂 19 9 0年上半年建成投产
,

总投资4 20 余万 元
,

由于产品质量不能满足二次加工的需要
,

于 1 9 9 1年

下半年又提出技术改造报告
,

总 投 资 700 余万 元

(包括新建二次加工车间)
,

是原投 资的 1声倍
,

5 0



囱此
,

农业剩余物人造板的并发 (尤其是新原料品

种的开发 ) 亦应严格坚持实验室试验
、

生产性试验

和生产建设三步走的原则
,

以确保企业的稳步建成

和顺利发展
。

,
_ ,

_ 、
_

一

10
。

坚持设计和建设的审批程序 有的企业不

履行设计和建设审批程序
,

只在乡镇企业丰管部门
的指令下匆匆建设

,

在花费了大量人
、

财
、

物力仍

不能建成的情况下才回头求助于技术业务部门
,

虽

然最终可以建成上马
,

但已浪费了大量资金和宝贵

时间
,

甚至造成无法挽回的后果
。

如某麻屑板厂就是

在一无设计
、

二无审批
,

在主管部门的指令下进行

建设而又无法建成的情况下才请技术业务部门支助

建成出板的
,

但由于某些既成事实的制约
,

产品至少

在近期内将难以打入高档需求市场
。

因此
,

农业剩

余物人造板企业的建设
,

应和其它企业一样 ; 严格

坚持设计和建设审批程序
,

·

以保证企业沿着国家计

划调控的轨道建成投产
。

总之
,

农业剩余物人造板的开发在我国已经起

步
,

工艺技术基本成熟
,

已积累了一定的生产实践

经验
。

虽然在今后的建设和生产中还会遇到这样那

样的问题
,

但只要各级领导部门和科技人员坚持不

懈努力
,

就一定会得到蓬勃发展
。

为振 兴 农 村 经

济
,

保护森林资漏
一

_
’

节约木材
,

缓解木制品供霜紧

张的矛盾
,

作出贡献
。

一 、

(责任编辑 哀 东岩 )
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竹材表皮的改性处理
结 语

过去的40 年里
,

复合材料领域发生了惊人的变
.

化
。

复合材料为整个社会提供了所必需的建筑材料

及其它材料
,

随着高技术的发展
,

复合材料的价格

也会更趋于合理
。

当前
,

复合材料所面临的挑战不

仅是开发新型复合材料取代旧式实木制品
,

而且还

要取代那些用不可再生资源所制造的材料
,

这对具

有高生活水准的廿一世纪是关键的一举
。

(摘译自欧洲木材委员会召开 的 eS m i n a : 。 n

n e w t e e h n o l o g i e s a n d a P P l i e a t i o n s i n t h e

w o o d
一
b a s e

d P
a ” e l s s e c 七o r ,

.

2 9 9 1
.

5
, P` I a n d ,

题

目
: T h e n e w 沈 e e h a o l o g i e s i n t h e w o o d

一
b a s e d

c e m p o s i t e s m a ` e , j a ls f j e l d s ,

作者 T
.

M
.

M a I 0 n e y z

竹材表皮美观
、

强度高
,

但对漆膜的粘附力极

差
,

成为竹制品二次加工中的一个问题
。

竹材表皮

粘附力差的原因可能是由于受抽提物成分及表层组

织的疏水性影响
。

为改进它对涂膜的粘附能力及染

色能力
,

日本杯业与林产品研究所川村二郎专对竹

材表皮进行改性处理
。

方法是把 10 又 3
.

4 “ m带皮竹

片在 0
.

2~ 0
.

4 %氢氧化钠溶液中煮沸 15 分钟
,

再干

燥
,

然后用不同的药剂配方和处理工艺进行处理
、

使竹材表层活化
。

测定项目有
:

临界表面张力y 。 、

漆膜粘附力及官能团中氧含量
。

表面的氧含且用电

子分光镜测定
.

,

试验结果如下
: 1

.

氧等离子体和铬

酸处理导致欺基形成 , 2
.

多数处理剂如 氧 等 离子

体
、

铬酸
、

铬酸与硝酸
、

一氧化氮等离子体能使氧

原子与碳原子的比率 O / C增加 , 3
.

未处理 的 竹 材

表面的。 / C小于木材 ,
叭表面临界张力 y

。

有随。 / C

增加而增加的趋势 , .5 所有等离子体处理对竹材表

面的漆膜粘附力都有重大影响
。
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