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世界木质复合材料领域的新进展

姜 征

前 宫

`

复合材料 ( co m Po , it se ) 是指一种具有相互胶

合共性的材料
,

木质复合材料不仅包括各种 人造

板
、

模压制品
、

复合锯材
、

大型成材
、

木结构及其

它一些木质材料
,

也包括各种胶粘剂
、

树脂及其它

胶粘材料
。

尽管现今世界人口增长
,

森林资源枯竭

趋势加速
,

使复合材料的生产成本迅 速上升
,

然

而
,

科学技术也在发展
。

主要表现在愈来愈多的低

劣质原料被用于复合材料生产
,

更多的树种和各种

不同类型的原料被开发利用
,

新型产品的开发
,

性

能优良的设备与装置的开发
,

胶粘剂改进
.

新胶种

的开发以及对环境无污染的防腐剂与阻 燃剂 的开

发
,

等等
,

使得世界木质复合材料领域呈现出一个

全新的面貌
。

`

一
、

夏合板

1
。

胶合板

①针叶树材胶合板 是北美结构用人造板市场

的主要产品
,

生产技术的重大进步使其保持了与定

向刨花板的竞争力
。

近年来针叶树材胶合板生产技

术进步包括
: a .

木段进行预处理以提高单板的质量

和得率 ; b
.

采用计算机控制的X
一
Y定心上木机和超

声波木段扫描 , 。
动力压辊和动力压尺的使用 ; d

.

旋切机线性定位刀床 (该刀床可作为普通 旋机 部

件
,

以进一步提高单板得率 ) , “ .

无卡轴旋机使木

芯直径减小到 50 m m 以下 ; f
.

胶合方 法 的改变 (如

高含水率胶合和使用泡沫胶 ) 可降低涂胶量
,

从而

降低生产成本
。

开发用含水率在 10 % 以上的单板和酚醛树脂胶

生产针叶树材胶合板是一项重要突破
。

此举可提高

干燥机生产率
,

降低涂胶量
,

改善板坯预压性能和

压机生产状况
,

改进单板的胶合性能
。

据一些工厂

的报告
,

在节省干燥和热压费用的同时
,

还可减少

近22 %的胶粘剂成本
。

另外
,

高含水率 ( > 15 % )

的胶合方法可使胶合板更接近实际使用时的含水率

平衡值
,

因而减少了板材翘曲和尺寸变化
。

不过
,

摘译

胶合过程必须严格控制
,

否则将影响产品的质量
。

②阔叶树材胶合板 阔叶树材胶合板不但用于

建筑结构材也用于装修业
。

近年来的主要技术进步

是提高单板得率
,

更有效地生产优质胶合板
。

已有

许多胶合板厂
,

尤其是在东亚和澳大利亚
,

都添置

了纵向单板刨切机
,

该机投资少
、

能耗低
,

安装无

地基要求
,

很适合小型厂使用
,

木方长度可从 1
.

22

~ 3
.

66 米不等
,

薄木厚度可厚亦可薄
,
既 可加工

那些普通胶合板厂难加工的木材
,

也可用于制材厂

生产优质单板
,

使产品增值
。

.

采用制材和单板联合

加工法可大大提高产品的得率和利润
,

还可为针叶

树锯材和层积胶合制品的贴面与封边提供优质薄单

板
。

阔叶树材胶合板的主要竞争对手是薄型中密度

纤维板
,

尤其是经过高质量贴面或 印 刷 的 中密度

板
,

其外观与阔叶树材胶合板极相似
,

并且已占领

了相当一部分的阔叶树材胶合板市场
。

2
.

刨花板 虽然刨花板已在房屋地板
、

屋顶夹
。

衬板
、

,

墙板和楼梯板等建筑结构中大量使用
,

但它

仍在家具用人造板中占主导地位
。

随着计算机
、

过

程逻辑控制器及许多现代测量装置的使用
,

刨花板

生产线变得日趋复杂
。

刨花板生产用原料仍以工厂加工剩余物及劣质

原木为主
。

此外
,

回收的木质材料也在愈来愈多地

成为复合人造板的原料来源
,

这类原料很经济
,

南

非和德国已在使用
。

然而
,

对含有某些掺杂物 (如

经防腐或阻燃处理 ) 的废料的回用则应引起关注
。

刨花制备技术的进展主要反映在刨花规格尺寸

和形态的变化上
。

由于中密度纤维板 具 有 板边均

匀
、

板面光滑的特点
,

因而也部分地推动着美国刨

花板工业向使用更长
、

更细
、

更小刨 花 的 方 向发

展
,

这样可使刨花板的板面
、

板边质量接近中密度

纤维板
,

有利于板面板边的进一步加工
。

近年来
,

用于各种复合人造板生产的连续式压

机引起人们很大兴趣
,

并已开发出几种不同的变型

产品
。

新一代的连续式压机主要有 三 种 变 型
:

①
K o s t e r s

制造钓C
o n t i P r e : s ; ② B i s o n 一

W
e r

k
e

制造
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的且 , d:
o

d y。
;

曲s i
e m P

e l k a m P制造时亡
o n t i 众。一1,

这三种压机都已使用 了 数年
。

另外
,

iD
e “ e n b卜

。 h er 制造的连续式压机也将问世
,

目前已有 50 台连

续式压机正在或即将投人试运行
。 _

对饮进刨花板尺寸稳定性的处理方法的研究已

进行了很多
,

主要对象是酚醛树脂类刨花板
。

最近

有研究表明
,

刨花经短时 间 (约 l m加 ) 的 蒸汽 处

理
,

可使服醛树脂刨花板尺升稳定性大大改善
,

3
.

中密度纤维板 ( M D F ) 在过 去 3 年 中
,

有

许多新M D F厂建立
,

还有不少厂正在计划筹建
。

到

目前世界上约有 100 多家中密度纤维板生产厂
。

与

刨花板相比
, M D F厂可更好地使用混合树种原料

,

但如果各树种木材的化学性质差异很大时也会对生

产
,

尤其是对施胶系统的设计有一定影响
。

M D F生

产用原料的类
`

型主要有
:

纸浆木片
、

机床刨花
、

胶

合板边条及锯屑
。

各类原料
.

的配比须适当
,

以保证

纤维质量的稳定
。

一般地
,

应保证混合原料中至少

有 25 % 的纸浆木片
。

此外
,

一些非木质原料如甘蔗

渣也是 M D F的优良原料
。

磨浆机的改进工作几年来一直在进行着
。

不久

前
,

一种新型磨浆机
-

单盘磨浆机很受欢迎
。

该

机与原双盘精磨机相比的突出之处在于粗浆的通过

量大
、

生产率高
、

操作简便
,

现已为许多 M D夕厂所

使用
。

管道式干燥机的使用可减少纤维结团
,

并易于

控制细小维纤
,

纤维 (尤其是表层纤维 ) 可在磨浆

机至干燥机间的管段上施胶
。

胶粘剂仍以脉醛树脂

胶为主
。

.

薄型 M D F通常采用连续式压机生产
,

即 iB
, 。 n ’ :

M O

dn
e

辊式连续压机的改型产品
,

对于厚M D F ,

可

在压机进口处设置射频或高频预热装置乡这样可使

热压时间缩至 40 %
。

M D F虽然没有纹理结构
,

但经贴面或涂饰后产

品外观与实木制品相似
,

可替代一部分 无 疵 材使

用
。

另外
,

还开发出一种适于室外用 的无甲醛 M D F
,

.

主要用作标志牌
、

广告牌及在一些高湿环境中使用

的制品
。

一
4

.

纤维板

①软质板 (绝缘板 ) 由于生产中的废水污染问

题及来自泡沫塑料板的竞争
,

软质板的生产量已很

小
,

现正进行用某种酶或菌来清除废水中半纤维素

的研究
。

不过
,

目前一 种 叫作
“ H O m os ” t!e,

`

的绝

缘板在美国很受欢迎
,

该产品用废旧报纸及废旧磨

木浆制成
。

若以回收木纤维为原料时还可用于结构

用途
,

咬口与刚性发泡聚氨醋
、

金属箔或玻璃纤维等

材料组合而制成墙板或屋顶板部件
。

一

②硬质纤维板
’ ` 卜

a .

湿法硬质许维板 湿法硬质纤维板仍是世界

上重要的人造板产品之一
。

同软质板二样
,

其发展

也受到废水阿题的限制
。

如前所述
,

如能用酶或菌

类生物来净化污水
,

将是湿法硬质纤维板生产的一

项重大进步
。

一在美国
,

由于定向刨花板的开发
,

使湿法硬质
`

纤维板市场受到很大冲击
,

主要市场已为。 s B侧壁

板所占领
。

湿法硬质纤维板在美国多用 于 装饰方

…面
,

即经过装饰替代实体木材使用
。

随着产品的开

发
、

生产方式的扩大
,

湿法硬质纤维板也被生产成

瓦状材料或仿木质瓦屋顶板
、

遮板
,

这种板材不经

处理
,

在美国和南非都有生产和使用
,

而且 , 年以

来
,

在美国市场上一直呈增加的趋势
。

介

一

b
.

千法硬质纤维板 由于干法硬质纤维板生产

不能象湿法板那样
·

,

将与水分有亲和性的半纤维素

部分地冲洗掉
,

所以该种板材在高潮湿环境下的性

能很差
。

于法板生产的一项重大改进是用来生产模

压门板面板
,

这也是当前美国人造板市场上的主要

产品种类之一
。

5
.

复合板 ( CO M
一
P L Y ) 复合板由单板和刨花

板组成
。

对于三层结构的复合板
,

是以 单 板为 表

板
,

以刨花板作芯板
, 五层结构板则是在两张刨花

板芯板中间放置单板
,

、

单板纹理方向与表板单板纹

理方向一致而组成
,

该产品目前很少生产
。

’

6
.

定向刨花板 (o s )B 和华夫板 。 s B在 板材的

某个方向 (通常为纵向 ) 具有较高弯曲强度
,

产品

性能与传统的胶合板相似
,

所以也几乎全部被用于

结构用途
。

过去的 3 年中
,

几乎所有的工厂都在生

产 o s B
,

而生产华夫板的工厂大约只占 1 / 4 0
。

这

是因为d s B通常较薄 ( 11
.

1~ 12
.

7 m m厚 )
,

与华

夫板相比
,

其生产原料消耗少
。

O S B已成为结构人

造板的重要组成部分之一
,

以美国和加拿大发展最

快
,

现在欧洲也在生产
,

南美及世界上其它一些地

区在筹建中
。

o s B生产用原料的树种除南方松
、

扭叶松
、

北

美短 仆卜松及欧洲赤松等以外
,

低密度阔叶树材 之如

杨木 ) 亦被利用
。

原料类型多为不规则小径原木
,

故宜采用鼓式剥皮机剥皮
。

刨花制备大多采用盘式

刨片机
,

新型双鼓轮刨片机和盘式刨片机的开发成

功使原木无需事先截短而可直接进行全 长 原 木刨

片
,

因而迅速为生产厂所采用
。



.

OS B的表层刨花大多为 ) 75 m m的窄条状刨花
,

芯层刨花略小些
。

刨花干燥后
,

需将 < 召
.

3m m 的细

小刨花筛除
。

也有研究表明
,

用普通标准木片也可

生产结构板材
,

这为不能加工长刨花的工厂提供了

生产。 s B的可能
。

。 s B多为三层定向或五层 定向结

构
,

也有仅表层刨花定向而芯层不定向的
,

各层刨

花的定向排列方向与胶合板相同
。

连续式压机已开始进入 o s B的生产
,

蒸汽注入

式压机的应用也得到关注
,

它可使酚醛类
.

异氰酸

醋类的O S B及较厚 板材 ( > 19 m m ) 的热压时间缩

短
。

o s B的较大吸水厚度膨胀问题已 为 人们 所关

注
,

对刨花进行蒸汽预处理可克服这一缺陷
。

此外
,

采用板材蒸汽后处理方法也可有效地减少板材的吸

水厚度膨胀率
。

近年来
,

美国林产品研究所在采用

化学改性方法提高板材尺寸稳定性方面 进二行 了大

量努力
,

特别是对那些应用于恶劣环境中的产品
。

研究是通过对木材细胞壁中可反应化合物进行化学

改性来实现的
,

这项技术的开发对人造板业的发展

具有重大意义
。

7
。

模压制品 纤维与刨花模压材料的生产已有

很长的工业历史
,

尤其是西欧和美国
,

模压制品可以

最少的原料消耗而获得高强度性能和形状复杂的制

品
,

因而模压结构部件可为将来的建筑业发展提供

良机
。

目前模压制品的主要品种是门板面板
,

其次

是汽车模压部件
,

尤其是木纤维与塑料共同制成的

汽车内门门板
,

可制成具有深沟槽或压痕等复杂形

状
,

这是单一木纤维模压制品所无法胜任的
。

目前

美国汽车上的模压部件已达 12 种
。

模压制品的另一

成功应用是作为集装箱托盘
。 `

在现今塑料成本持续

增加的形势下
,

模压制品的高强重比使其应用途径

更具吸引力
。

8
.

无机胶结人造板 无机胶结人造板
,

特别是

快速固化的胶结材料及其工艺的开发已引起人们的

极大兴趣
。

其中最吸引人的是德国开发成功的石膏

纤维板
,

该产品 目前已占据了德国相当大一部分的

石膏板市场
,

相应的生产设备也已开发
。

产品所用

原料均系回收产物
,

如纤维原料可来 自废 纸
,

而

石膏则取自燃煤的火力发电站
。

该产品与传统的石

有板相比
,

其制造
、
切割方法及应用途径均大不相

同
,

如果能为建筑业所接受
,

可使许多新建工厂收

益
。

目前在美国东部和加拿大东部也各有 “ 石膏纤

维板厂在生产
。

“ H “ ` 山 “ h a k “ ”
是新西兰的一种 以木 纤维

、

砂子和水泥制成的屋瓦和遮板材料
。

外观经模压类

似木质遮板
,

可制成不同的颜色
。

月前
,

该公司正

在美国加州建一生产厂
。

二
,

复合木 (姻 )材

由于世界范围森林质量下降
,

可生产常规或优

质锯材的木材越来越少
,

因此引起人 们 对复 合木

(锯 )材类材料的重视
。

目前复合木 (锯 )材主要有以

下几种
:

1
.

单板层积材 (L v L ) L v L基本上全部用 作

结构件
,

其最新发展主要是对生产加工
·

工 艺 的 开

发
。

蒸汽注入式压机和高频 ( H F ) 压机 的使用使
_

L v L的热压过程大大缩短
, 另外一项开发是采用无

色胶粘剂将 L v L进一步加工成预制件
,

其外观可与

实木构件相媲美
,

美国vi
n

护 in 叼刊一新建厂就生产

这种产品
。

此外
,

一种可旋切厚单板的新型旋切机

也应运而生
,

这使得 L v L的胶层数减少
,

耗胶量下

降
。

2
.

复合板 (锯 )材 (c O M
一
P L Y ) 复合锯材同复

合板材 (前面已提及 )相似
,

也是以定向或不定向的

刨花 (或刨片 )作芯层材料
,

表面和边部覆一层或几

层单板
。

美国北卡州一复合锯材厂就是在切割成一

定宽度规格的定向刨花板上覆单板来生产托梁及析

架的
。

3
.

纵向定向成材丈P S )L p S L是一种 优 质 材

料
,

可用于要求高强度锯材的场合
。

该产品由加拿

大M a c M i l l a n B l o e d e l 公司开发
,

并建有一试验

工厂
。

产品原料为针叶树材的废单板条
,

宽 12 m m
,

长 l m
,

施以室外级胶粘剂
,

经纵向定向和 带有微

波加热装置的连续式庄机压制而成
,

压制出的坯料

可按需锯截
。

美国G
e o r g i a

州和加拿 大v a n e o u v e r ,

B
.

C
.

tL d两生产厂生产的 P s L规格分别为 2 7 9 K 4 0 6

m m 和 2 7 0 又 3 56m m
。

目前
,

M “ “ M ill
“ n公司已转 向开 发

“ P s L一

30 0
” 。

其生产特点是所用窄条单板长达3 m
,

并采

用蒸汽注入式压机
,

使热压时间 有所 缩短
。

美国

M i nn
“ “ “ at 州也在建厂

,

目标是生产 窗 子 及 窗框

材
。

该产品的大多数将采用 乙烯或其它塑料或木单

板进行覆裹
。

4
.

重组木 ( s “ r i m b e r ) 重组木为澳大利亚 开

发的一种以小径木为原料而生 产 的 锯 材 产 品
。

“
S cr i m ”

为纺织业术语
,

’

意为疏松结构
, “ b “ : ”

表示

该材料由木材组成
。

其工艺过程是将小径木辊辗压

溃
,

经喷胶
、

定向排列
、

.

热压压实而成
。

现已有一

5 4



家工业化生产厂投产
,

但工艺 中许多部分尚处保密

阶段
。

日本开发出一种类 似产 品
,

称 之为
“

eZ
-

hP
:

yw
。 。 d,,

,

据报道也将准备开始 工 业化生产
。

5二定向成材 (。 s L ) 在具有可定向各类刨花的

O S B厂可以很方便地生产 o s L和O S B两种 产品
,

对
·

。 s L的强度性能测定和设计参数的确定的研究已进

行了很多
。

o S L所面临的问题是如何越来越多地进

入常规锯材市场
。

目前家具用 o S L已由W
e

ye
r
h

a

eu
-

, er 生产出来
。

6
.

复合枕木 ( C
e

dr it e
)

一

该材料是利用 回 收的

旧枕木制成
。

其加工过程为
,

先将旧枕木削片并除

去金属杂物
,

然后经锤式打磨机粉碎
,

拌胶后的木

片被铺于一金属模具之中
,

板坯中放置阔叶树材板

材作加强肋板
,

板坯厚 7 60 拭m ,

将模具的上盖板经

加压固定在模具上
,

然后将模具送入加热炉使树脂

固化
,

产品厚度为 1 8 o m m
。

现生产厂的设计能力为

16 00根 / 日
。

7
.

组合构件 通过胶粘剂
、

钉或樟销等方式组

合起来的木质组合构件已成为建材行业的一个重要

组成部分
。

组合构件可在工厂里保质保量地生产
,

到施工现场快速安装
。

目前美国新型房屋市场上板

式结构房已占 32 %
,

组合的墙板和屋顶板构件中已

包括有绝缘层及蒸汽挡板
。

制造析架是组合构件应

用的又一项开发
。

自1 9 7 5年以来
,

美国使用析架的

房屋已由 6 %上升至90 % 以上
。

这是因为用 L v L 与

管状金属腹扳组成的精架结构可做成很大的跨距
,

并且利用计算机可灵活地为各种用途的析架进行设

计
。

此外
,

工字梁或 I 字托梁也是一主要的组合 构

件产品
,

该产品属胶合制品
,

只使用很少的锯材
、

L v L
、

胶合板和 o s B
。

`

最近
,

新西兰一种名为
“
T

: j bo
o r

d,, 的产品正

在开发之中
。 `

该产品由 2块 4 m m厚的 M D F中夹一

块 42 m m厚的刨花板组成
,

整个板厚 50 m m ,

由蒸

汽注入式压机 ( 4 x .2 4 m ) 压制而成
。

进一步减少
。

据测试
,

板子的甲醛释放 星 可 低 至

2
.

6m g / 10 0 9 (穿孔法 )
,

远低于 E ,

级板 8 , n
g / 1 00 9

的标准要求
。

异氰酸醋 ( MDI ) 在刨花板生产中已 应 用 多
.

年
,

通常用于那些要求无任何甲醛释放的场合
,

如
J

某些家具用板
,

也可替代苯酚
、

三聚氰胺等耐久性

树脂或与其它树脂混合使用
。

异氰酸醋乳液聚合物

(E IP ) 被用于结构板材
、

门板
、

金属箔密面板等

特种板材的胶合
。

加拿大生产M DI 的。 S B
,

美 国生

产M D I的板材
,

特别是壁板
。

有些板材芯层材料施用

M D I而表层材料用酚醛树脂
,

这样既保持了M D F快

速固化的优势
,

又可避免 M DI 的粘板问题
。

也有报告

介绍
,

新型的酚醛树脂的固化速度可与 M DI 相当
`

除上述基于天然气和石油产品的胶粘剂外
, .

单

宁胶
,

尤其是荆树单宁的开发
,

在南非
、

东南亚和

澳大利亚已达到较高的水平
,

巴西等一些国家也成

功地使用了单宁胶
。

在天然气与石油价格上涨的今

天
,

开发和应用木素和碳水化合物作为一种新型胶

粘剂很有必要
。

那些开发于三四十年代的动物和植

物蛋白胶现已很少使用
,

但随着科技进步
,

它们是

完全可以被进一步改进而重新启用
。

无胶复合材料的研究已进行多年
。

其实
,

湿法

硬质纤维板就属此类
,

该生产方法常导致产品密度

增大
d

加拿大 S b
e n先生提出的

“
自身胶合

”
理论即

通过热水解装置使木材中的纤维素
、

半纤维素和木

素发生化学反应产生粘接作用而生产出室 外用 产

品
: 。

·

该项技术目前在一些国家试产成功
,

不足之处

在于板色深
,

要求较高的热压温度和蒸汽压力
,

并

有
“
粘板

”
的可能

。

木材 (刨花和纤维 ) 表面化学改 性 的 研 究表

明
:

板材的力学性质与其化学处理之间有很强的相

关性
,

要完全掌握其间的原 理 还有 待进一步的研

究
,

这是一项很有前途的研究
。

此外
,

对使用混合

树种原料时所带来的胶合效率问题也还有待于继续

进行研究
。

三
、

·

树脂与胶粘荆

一 脉醛树脂成本低
、

无色
,

因而被广泛地使用
。

甲醛系胶粘剂的游离甲醛释放问题早已为人们所重

视
,

降低 U F树脂中的摩尔比可大大减少树脂胶 的

甲醛释放量
,

但也可产生一些问题
。

解决方法可用

聚乙酸乙醋替代 5 ~ 20 %的U F树脂
,

而对调胶和

胶压工艺无影响
。

加入适当的添加剂 (如氨溶物系

的加入 ) 可消除热压后的游离甲醛
,

使甲醛释放量

四
、

增值产品

各种类型的复合材料都面临着激烈 的 市场竞

争
,

为此
,

卜

很多生产厂已开始千方百计地寻找使产

品增值的途径
。

如按用户所需的规格尺寸和装饰方

式生产产品
,

使产品可直接使用 ; 进行市场研究
,

开发新产品
,

并积极向用户宣传使用户能够接受
。

(下转第 51 页 )
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囱此
,

农业剩余物人造板的并发 (尤其是新原料品

种的开发 ) 亦应严格坚持实验室试验
、

生产性试验

和生产建设三步走的原则
,

以确保企业的稳步建成

和顺利发展
。

,
_ ,

_ 、
_

一

10
。

坚持设计和建设的审批程序 有的企业不

履行设计和建设审批程序
,

只在乡镇企业丰管部门
的指令下匆匆建设

,

在花费了大量人
、

财
、

物力仍

不能建成的情况下才回头求助于技术业务部门
,

虽

然最终可以建成上马
,

但已浪费了大量资金和宝贵

时间
,

甚至造成无法挽回的后果
。

如某麻屑板厂就是

在一无设计
、

二无审批
,

在主管部门的指令下进行

建设而又无法建成的情况下才请技术业务部门支助

建成出板的
,

但由于某些既成事实的制约
,

产品至少

在近期内将难以打入高档需求市场
。

因此
,

农业剩

余物人造板企业的建设
,

应和其它企业一样 ; 严格

坚持设计和建设审批程序
,

·

以保证企业沿着国家计

划调控的轨道建成投产
。

总之
,

农业剩余物人造板的开发在我国已经起

步
,

工艺技术基本成熟
,

已积累了一定的生产实践

经验
。

虽然在今后的建设和生产中还会遇到这样那

样的问题
,

但只要各级领导部门和科技人员坚持不

懈努力
,

就一定会得到蓬勃发展
。

为振 兴 农 村 经

济
,

保护森林资漏
一

_
’

节约木材
,

缓解木制品供霜紧

张的矛盾
,

作出贡献
。

一 、

(责任编辑 哀 东岩 )
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竹材表皮的改性处理
结 语

过去的40 年里
,

复合材料领域发生了惊人的变
.

化
。

复合材料为整个社会提供了所必需的建筑材料

及其它材料
,

随着高技术的发展
,

复合材料的价格

也会更趋于合理
。

当前
,

复合材料所面临的挑战不

仅是开发新型复合材料取代旧式实木制品
,

而且还

要取代那些用不可再生资源所制造的材料
,

这对具

有高生活水准的廿一世纪是关键的一举
。

(摘译自欧洲木材委员会召开 的 eS m i n a : 。 n

n e w t e e h n o l o g i e s a n d a P P l i e
a t i o n s i n t h e

w o o d
一
b a s e

d P
a ” e l s s e c 七o r ,

.

2 9 9 1
.

5
, P` I a n d ,

题

目
: T h e n e w 沈 e e h a o l o g i e s i n t h e w o o d

一
b a s e d

c e m p o s i t e s m a ` e , j a ls f j e l d s ,

作者 T
.

M
.

M a I 0 n e y z

竹材表皮美观
、

强度高
,

但对漆膜的粘附力极

差
,

成为竹制品二次加工中的一个问题
。

竹材表皮

粘附力差的原因可能是由于受抽提物成分及表层组

织的疏水性影响
。

为改进它对涂膜的粘附能力及染

色能力
,

日本杯业与林产品研究所川村二郎专对竹

材表皮进行改性处理
。

方法是把 10 又 3
.

4 “ m带皮竹

片在 0
.

2~ 0
.

4 %氢氧化钠溶液中煮沸 15 分钟
,

再干

燥
,

然后用不同的药剂配方和处理工艺进行处理
、

使竹材表层活化
。

测定项目有
:

临界表面张力y 。 、

漆膜粘附力及官能团中氧含量
。

表面的氧含且用电

子分光镜测定
.

,

试验结果如下
: 1

.

氧等离子体和铬

酸处理导致欺基形成 , 2
.

多数处理剂如 氧 等 离子

体
、

铬酸
、

铬酸与硝酸
、

一氧化氮等离子体能使氧

原子与碳原子的比率 O / C增加 , 3
.

未处理 的 竹 材

表面的。 / C小于木材 ,
叭表面临界张力 y

。

有随。 / C

增加而增加的趋势 , .5 所有等离子体处理对竹材表

面的漆膜粘附力都有重大影响
。

袁东岩摘译自《木材学会志》 〔日〕 38 “ ) : j 17

、 引
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