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提高刨花板尺寸稳定性的新方法
,

—
以马来酸及丙三醇进行化学处理

在第 23 届 国际刨花板及复合材料研讨会

上
,

H id e
Ot F

u
i i in

o
ot 等撰文介绍了一种利

用二梭酸
、

马来酸及丙三醇 (甘油 ) 等试剂

配成的水溶液处理刨花板
,

提高其尺寸稳定

性的方法
,

该水溶液被称之为
“
M G” ,

经此

液处理的刨花板被称之为
“
M G 刨花板岁

。

其作角原理是通过处理
,

使经基与浚基基团

以醋键连接
,

在纤维素分子链间形成一个三

维的网状结构
,

从而 限定了刨花的变形及木

材 自身的润胀
。

“ M G ” 的喷撒 可作为刨花板常规 生 产

中的一道辅助工序
,

但对热压工艺条件有一

定要求
,

例如需较高的热压温度及较长时间

的闭合堆放
。

如果生产中配备有后加热处理

或是热堆放工序的话
,

则 M G刨花板 完 全可

以用以热油为传热介质
,

或是常规的蒸汽加

热热压机来生产
。

大批量生产的最佳工 艺参

数为
: 1 )

`

“
M G ” 的 配 制 比 例 为 3 :

1

(重量 比 ) ; 二 2 )施量为 5 ~ 10 % (绝干刨花

重 ) ; 3 ) 热压温度为 2 4 0~ 2 5 0
0

F ; 4 ) 进

行热堆放或后加热处理
。

按此条件生产的 M G 刨花板的吸水厚度

膨胀仅为未处理板的 20 ~ 25 %
,

板材的力学

性能
,

尤其是 BI 及 M O E增加
,

而且在 9 6小时

的浸水处理后仍保持 良好
。 ’

(摘 自
“
美 国林产品学会研究简报

”
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