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玻璃在家具生产中被广泛地使用
。

装饰玻璃传

统的生产方法有
:

喷砂处理
、

金属和木制品镶边
、

绘制图案等
。

前苏联现开发出一种玻璃装饰的新技

禾
,

一

即在玻璃的单面或双面贴上各种装饰材料 (皮

革
、

单板
、

.

薄膜等 )
。

经装饰后
,

玻璃的性质发生

了变化
,

在许多情况下可作为结构材料使用
。

装饰玻璃的基体是硅酸盐
,

很脆
,

只宜在薄膜
’

式压机上使用
,

该研究的贴面材料是以夭然单板为

基体的成卷材料
。

图 1为薄膜式压机工作示意图
。
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图 2 一次通过性薄膜压机原理图
1一进给传动皮带轮

; 2一连续运转的加热薄膜带 ;

3一辊筒组
; 4

,

.7 9一密封室的测边 ; 5一弹簧支座
;

6一傲热加热器组
: 8一用于抽真空的孔

: 10 一坯料
.

图 1 定位式薄膜庄机原理图
’

一
、
、

1一上层薄膜
; 2一土框架板

;
.

3一下层薄膜
;

、

4一下框架板
; 5一胶压的板坯

.

.

压机由两个框架板组成
。

在框架板上装有弹性

薄膜
,

被压制物置于两层薄膜中间
。

薄膜和框架板

构成一个密封室
,

对该室抽真空
。

薄膜 在o
.
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的大气压作用下将饰面材料压到基材上
,

压机上同

时装有薄膜加热设备
。

胶粘剂可选用 P v A 乳 液或

p v A和 U F树脂的混和液
,

涂胶量 1 20~ 1 2 0 9 / ` 2 。

考虑胶种
、

装饰材料的种类和胶压加热程度的差异

等
,

加压周期一般为 2一 6分钟
。

装饰之后的时效处

理不得少于 2小时
。

测试结果表明
:

这种装饰玻璃的胶接强度超过

了前苏联国家标准 ” 7 “ 9
一
7 ”
的指标琴本

,

一
卜

与定位式薄膜压机相比
,

一次通过性薄膜式压

机的生产能力更高
,

如图2所示
。

该压机具有两条连

续运转的加热薄膜带
,

带上有四对辊筒组成了三个

密封室
。

中间的为工作室
,

边部的两个室是为了确

保工作室密封的稳定
。

对这些密封室抽真空
,

薄膜

可对运动的板坯施加约。
.

1匆aP 的压力
。

生产能力

取决于板坯的运动速度和工作室的长度
。

这种薄膜

式压机既适宜于平面装饰
,

也适宜于异形表面的装

饰
。 、

在单面装饰玻璃时
,

会产生翘曲的问题
。

表面

弯曲度 f主要取决于收缩量
、

’

温度和湿度
一

应 力
,

、

可

韶
了

按下式确定
:

2 一 了 4 一 x Z

2 X

式中
: x

— 表面曲率 , x = : 、 十 x o
.

十 x ,

其中
: x 。一温度作用而引起的曲率

,

l 。一胶层收缩作用而引起的曲率
,

x ,

一水分作用而引起的曲率
。

·

研究结果表明
:

单面装饰 层 厚 度为 3 m m 以上

时
,

它的翘曲度不超过 l m m / m长
。

同时只有在使用
、

固化后胶层不明显的胶种时
,

才能使用单面装饰
。

这种新型结构材料的物理力学性能比基质材料

的要高
,

用天然单板装饰的玻璃抗冲击韧性要比没

装饰时高 4~ 5倍
, :

而且即使在发生翘曲时
,

它的强

度也没有改变
。

另外玻璃被装饰物牢牢粘住了
,

破

碎时碎片不会散落
。

目前
,

一

前苏联已生产出正面由

装饰玻璃制成的家具式样
。
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