
但均比面粉强
; 未改性的 iN户填充剂最差

,

改性 后

其胶合质量明显改善
。

而 P F树脂则不 同
,

添加 填

充剂后
,

其胶合强度均超过标准规定要求
,

其初粘

性也能满足胶合板生产工艺要求
。

这与膨润土所合

的成分及胶粘剂性能有关
。

以下试验以U F树脂为

主进行
。

2
.

填充剂添加量的影响 (见表 2)
、

-

表 4 单板含水率对胶合板胶合强度的影响

, 充 剂

}髓臀 备注
率水)含肠板(单

h G P ①胶种
:

U F

树脂

②填充剂施加

里同表 l

表 2 坡充荆添加盆对胶合板胶合强度的影响
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.
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2 000

PPP FFFFF 一
卜卜

1
.

3 111 1
.
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面面粉粉 0
.

7 222

999
.

333 h G只只 1
.

2555

面面面粉粉 1
.

0 777

,,

、 3
:
999 h G PPP 1

.

3 444

面面面 粉粉 1
.

2 000

四
、

结论

注
: 1

.

城充剂施加量均为与同类胶的重量比
;

2
.

固化剂与催化剂施加量 同表 1
.

试验结果表明
,

随着填充剂添加量的增加
,

胶

粘剂的胶合性能有所下降
。

但 在 20 一 3。% 范 围 内

时
,

胶合板质量均分别超过 I
、 ’

I 类胶合板标准规

定要求
。

3
.

热压时间对胶合质量的影响 (见表 3 )

表 3 热压时间对胶合板胶合强度的影响

555 666 4 000 3 000

PPPPP w
、、

PPP w
`̀

PPP w
...

((( M P a
))) ( 肠 ))) ( M P a

))) (肠 ))) ( M P a ))) (肠 )))

1
.

以膨润土为胶粘剂填充剂的胶合板性能优于

以面粉为填充剂的板材
,

所以
,

膨润土可代替面

粉
, .

作胶合板用胶粘剂的填充剂
。

2
.

膨润土在 U F树脂中添加量 达 30 % 时
,

胶 合

板强度仍可达到国家标准规定的 l 类胶合板胶合质

量要求
。

这是由于膨润土粒子的机械强度远远大于

面粉粒子
,

因
.

而强化了胶层
,

提高了对外加剪切力

的抵抗能力
。

3
.

膨润土作 P F树脂的填充剂时
,

可改善胶粘剂

的初粘性
,

满足预压要求
。

’

4
.

由于膨润土产地和批量不同
,

成分 变化 较

大
,

作为 U F 树脂胶填充剂时
,

应根据其成分的变

化进行相应的改性
。

乓
.

膨润土作填充剂时对单板含水率的适应性较

面粉优越
,

有利于稳定胶合板质量
。

(贵任编解 姜征 )
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注

:
P 为胶合强度

;

W为含水率
.

试验结果表明
:
以膨润土作为

_

U F 树脂胶 的 填

充剂
,

热压时间牲30 一 5 0
5
/ m m单板范围丙咏 胶

合强度均高于以面粉为填充剂的板子
。

随着热压时

间的缩短
,

胶合强度有所降低
,

但比添加面粉时降

低幅度小
。

这说明选用膨润土为填充剂可相应缩短

热压时间
。

4
·

单板含水率对胶合质量的影响 (见表 4 )

试验结果表明
:

随着单板含水率的增加
,

胶合

板的胶合强度明显降低
,

尤以填充剂为面粉的板材

下降明显
。

说明单板含水率是胶合板质量木稳定的

重要因素之一
。

减少胶合板用胶量的新方法

北美胶粘剂与树脂集团 乒or de
n
公司的一 项专

利表明
,

在胶合板生产中使用一种新工艺可使南方

松单板的用胶量减少 10 ~ 20 %
。

、

这一技术是通过在

单板涂胶之前使用一种润湿剂处理单板
,

.

使单板的

湿润性和胶液的流动性增加
,

因而在较低的涂胶量

下也能获得质量合格的胶合板产品
。

此外
,

采用这

项工艺还可防止涂胶单板表面胶粘剂过干
,

特别是

对温热单板进行施胶操作时
。

增加此工序所需的安

装费用很低
,

废冲洗液可回用
。

该工艺尤其适合于

使用低含水率单板 ( 3 ~ 5 % )的胶合板厂
。

目前该

工艺正在几家松禾胶合板厂试用
,

以进一步完善
。

(姜 征 )
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