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亚麻屑碎料板生产中的除纤处理

王
· ’

松

(黑龙江省海伦市麻屑板 )一

由于木材原料的供应越来越紧缺
,

而人们对木

材的消费量却不断增加
,

因此供需矛盾 日益尖锐
。

利用农业剩余物生产非木材人造板
,

已得到普遍承

认
。

我国人口众多
,

人均森林资源很少
,

因此
,

大

力发展非木材人造板将是缓解木材供需矛盾的重要

战略措施之一
。

,
, ; ’ 丫

亚麻粤因其拉伸强度二静曲强度等物理
、

化学

性能均近似于阔叶树材
,

且品种单一
、

质地均匀
、

收集容易
,

是制造碎料板的优质原料
。

我国东北
、

西北及内蒙等 13 个省
、

区种植亚麻
,

黑龙江省是最

主要产区
。

现在全国已有麻屑板厂 11 家
,

生产能力

为 8
.

2万立方米 (见木材工业
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亚麻屑是生产亚麻纤维过程中的剩余物
,

其形

态因剥麻机型号和加工原理的不同而有所差异
。

本

厂所用的亚麻屑中含有大约 10 %的亚麻纤维
,

主要

是短麻
、

麻绒和少量长麻
,

在制板过程 中这 些 麻

纤维易结团
,

在气力输送时常缠绕在风机的
`

叶片

上
、

在拌胶时缠绕在搅拌浆上
,

麻纤维拌胶时易结

团
,

造成铺装不匀
,

影响产品质量
。

由于麻纤维的

存在
,

也会增加施胶量
,

增加产品成本
。

所以
,

在

制板过程中
,

必需清除这些麻纤维
。

,

清除的方式有

好几种
,

过去有些厂家沿用木刨花筛分 的 办 法 分

离麻纤维
,

但在筛分过程中因麻纤维结团
,

堵塞筛

孔
,

未能获得成功
。

198 9年黑龙江省克山县麻屑板

厂引进了两台波兰产的纤维分离器
,

进 行 分 级 分

选
。

但在实际生产过程中
,

`

发现这两合设备在工艺

结构及尺寸上尚存在一些问题
,

两台设备只用了一

台
,

分选效果也不理想
,

尚有约 30 %的麻纤维未能

除掉
。

为此
,

我厂通过对麻屑板厂的考察以及与佳

木斯收获机械厂合作
,

进行长时间地跟踪调查
,

自

制了两台脱纤设备
,

组成纤维分离机组
, :

经实际生

产考核
,

效果比较理想
。

麻屑
,

一

这一过程与制板过程中脱纤 极 为相 似
。

因

此
,

`

我们联想到沿用这种办法进行粗选
。

但由于亚

麻纤维在麻屑中的比率及形态构成与制取短麻过程

不同
,

所以
,

我们根据脱麻机的工作原理
,

进行了必

要的改造
,

变除屑为除纤
,

随着设备功能的转变
,

名称也改为脱纤机
。

脱纤机为 横 置 (截头 ) 圆 台

状
,

内部为一可雄转的圆台筒体
,

筒上镶装有齿
,

机身下半圆是筛网 (见图巧
’ 。
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图1 脱纤机示意圈

在脱纤机的台形筒体旋转过程中
,

镶齿不断地

拨动琳屑沿圆周翻滚
,

同时也沿轴向移动
。

在这样

的运动过程中
,

麻屑落入下部料斗
,

纤维从侧口排

出
。

通过这台脱纤机
,

可脱去约70 %的麻纤维` 脱
纤机的主要技禾性能如下

:

,

长度
-

3 00 平m

一
、

采用脱纤机脱除约70 %的麻纤维

亚麻屑本是亚麻在长麻机及脱麻机制取麻纤维

过程中产生的
。

脱麻机的作用就是分离短麻纤维与

圆台筒大头直径 二 娇500 m m
`

圆台筒小头直径 价300 m m

主抽转速
’ :

、

3 8O r

妙
.

_

电机功率 20 K w

r 石

齿长
一

卜
一

l o o m m

齿尖到筛网的间距 30 m m
·

筛网是以必14 圆钢制成
,

间隙为 s m m
。
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聚在炉门
“

港口
” 内燃烧

,

容易烧坏炉门
。

可在炉门右侧
’

加接一突出 s c m
、

略呈圆弧 状

的挡风板
,

凸面迎向风向
,

可避免木屑又在

挡风板内侧积聚
。

5
.

腐蚀问题
。

在木材燃烧过程中有机酸

随之挥发
。

酸呈蒸汽状态时对干燥室危害不

大
,

但当它们在 窑壁
、

钢铁部件和地面上冷

凝后
,

冷 凝水的 P环值在 2
.

5一 3
.

8范 围 间
,

就会 起较大的腐蚀作用
。

设备运行两年来
,

风机叶片因严重腐蚀均已更换
。

因此
,

除了

注意 窑内各部位的温度不低于酸蒸汽冷凝的

露点
,

使酸蒸汽不冷凝外
,

仍应采取相应的

防腐蚀措施
,

如涂刷防腐蚀涂料
。

在涂刷防

腐蚀涂料前
,

最好先涂一层氧化锌底层作防

潮层
,

效果更好
。

六
、

结 语

经过两年多 的使诩
,

笔者认为南林旋风

燃烧法木材干燥设备具有下列优点
:

1
.

投资少
、

上马快
。

对于经济实力不大

的小型木材加工广
,

也易于承建
。

2
.

设备紧凑
,

占地面积小
。

对贮运面积

普遍较小的城市木材加工企业尤为适用
。

3
.

千燥成本与现今同等规模的其它类型

干燃设备相比不算高
,

且仍有较大的潜力
。

4
.

设备简单
,

操作维修较方便
。

工人经

过技术培训后
,

一般都能掌握该设备的操作

要领
。

5
·

用本厂的加工剩伞物作燃料
,

节约矿

物燃料
,

.

减少了对环境的污染
,

也节省了投

资和成本
。

6
.

最重要的是干燥周期短
,

`

干燥质量完

全达到国家规定的标准
,

满足了工厂生产的

需要
。

7
.

根据我厂使用二年多来的情况
,

设备

在某些方面尚需继续改进
,

如燃烧炉的进料

漏斗和炉门结构
,

以利各种形状和大小的废

料的燃烧
;
窑体内壁及钢铁部件应有相应的

防腐蚀措施
。

(责任编 排 衷 东
.

岩 )
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二
、

采用纤维分离器进一步精选

,

纤维分离器的结构是卧式圆筒
,

内有一滚筒
,

滚筒外壁上装有可随之旋转的橡胶丁尺耙
,

它与下

部半口形筛网间有一定过盈 (见图 2 )
。

原岸4入 口
纤维山 口

瓜娜,

山山山

徽毛子

图 2 纤维分离器

一

当其旋转时
,

一方面带动麻屑绕滚筒作圆周运

动
,

同时也产生轴向移动
,

使麻屑从筛孔中漏出
,

再通过螺旋输送机排出
。

纤维在翻滚过程中悬浮起

来
,

被从上方的风口吸走
。

丁尺耙与筛网间的过盈

对纤维及麻屑产生挤压
、

牵拉
、

梳理作用
,

从而使

麻屑被强制分离出来
。

这台设备的改造主要有两个

方面
: 1

.

增加了吸绒
; 2

.

改变了筛网尺寸
,

其主要

技术性能如下
:

筛孔尺寸 4 K s 3价m

滚筒外径 二 欠了00 m m

滚筒长度 5 9 4 0 m m

滚筒转速 6 0
.

7 2 ,
s了

。
i r Pm

功率 4 K w

螺旋运输机直径 价3 7 0 m m

螺旋运输机长度 6 8 60 m m

!漂旋运输机转速 7 9r .mP
螺旋运输机功率 1

.

S K w

通过上述两级分离
,

可以除去 90 % 以上的麻纤

维
,

基本上满足了亚麻屑碎料板厂生产的需要
。

一

(责任编辑 袁东岩 )


