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新型纤维模压门板通过鉴定

夹板门是我国建筑业普遍采用的门种
,

按其面

板材料的不同
,

主要分为胶合板夹板门和纤维板夹

板门两种
。

由于胶合板生产成本高
、

原料来源日趋

紧张
,

使胶合板夹板门的发展受到限制 , 纤维板生

产虽然成本低
、

原料来源广泛
,

但普通平面纤维板

外观不够美观
,

使纤维板夹板门只能作 为低档 产

品使用
。

即使经贴而
、

印刷或涂饰处理
,

装饰效果

也不尽人意
,

而且增加成本
,

使工 艺 复 杂 化
。

针

对这一状况
,

为满足我国建筑业对新型门板材料的

需要
,

中国林科院木材工业研究所组成研制小组
,

在综合分析
、

考察国内现状和国外生产技术发展趋

势的基础上
,

确定将国外近几十年发展起来的模压

技术应用于夹板门面板的生产
,

并采用 了 先进的
“
一步模压

”
工艺路线

,

即将纤维干法成型后直接

送入热压机模压
,

形成最终形状的门板
。

在上海人

造板机器厂和上海人造板厂的大力协助下
,

经过一

年多的努力
,

成功地研制出了纤维模压门板
,

填补

了国内空白
。

经国家人造板质量监督检测 中 心 测

定
,

全部达到国家硬质纤维板标准 GB工9 2 3 一 80 的

质量要求
,

于今年 5 月 28 日通过专家鉴定
。

以纤维模压门板为面板制成的夹板 门造型 美

观
、

高雅
,

其外观质量和性能可与胶合板夹板门相

媲美
,

而售价远低于胶合板夹板门
,

可为各种高档

建筑物使用
。

纤维模压门板的研制成功为我国纤维

板和夹板门行业产品的更新换代升级提供了广阔的

前景
。

(木刊讯 )

花板进行了系统研究
。

在小试成功的基 础 上 又 于

1 9 8 9年 8 月进行了锯肩刨花板生产性试验
,

效果良

好
。

1 99 1年 4月 16 日通过了由中国林科院组织的技

术鉴定
。

锯屑刨花板的主要技术指标
:

_
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.
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0

含水率 ( % ) 6 一 9

本成果在制造方法上有所创新
。

锯屑刨花板既

不是单纯的锯屑板又与普通刨花板有所区别
。

其特

点是
:

锯屑用量高
、

成品板密度较低
、

施胶量小
,

还可

利用大规格锯屑
。

经过专家评审
,

认为行亥锯屑刨花

板技术和工艺先进
、

合理
,

耗能少
,

有助于防止环

境污染
,

较好地解决了板材强度
、

耗胶量
、

产品成本

等技术关键问题
,

处于国内先进水平
。

对现有的刨花

板生产线在原有主机不动或稍加改进的情况下
,

就

可采用本项技术生产锯屑刨花板
。

对于解决工厂原

料紧缺
、

扩大生产量
、

调整产品结构
、

增加品种
、

提高经济效益等都具有良好的发展前景
。

(中国林科院木材工业研究所 齐维君 )

我国引进
“

乐同新
”

林木

化学处理系统

锯屑刨花板通过技术鉴定

目前
,

我国不少单位将木材加工过程中的锯屑

当作垃圾丢掉
,

不仅造成环境污染
,

而且也浪费了

可再利用资源
。

为此
,

本课题组对利用锯屑制造刨

木材化学处理的范畴包括防腐
、

防霉
,

防虫
、

防变色
、

防裂
、

防火
、

改性等
。

经过处理可以延长

木材使用寿命
、

改善木材材质及提高使用效能
。

我国

的木材化学处理已从多方面进行了研究
,

其中木材

防腐已有几十年的工业历史
,

但处理量不多
,

其它

化学处理工业尚在起步阶段
,

发展潜力很大
。

最近
,

广东省及山东省青岛市从美国国际森林

工业有限公司引进了三套
“
乐同新

”
林木化学处理

设备
,

主要应用于木材的防腐
`

·

该系统带有一整套

的药剂制备
、

质量控制和环境保护等设施
。

据该公
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司总裁梁津先生介绍
,

这一处理系统具有如下一些

特点
:

1
.

应用分子木材学的最新技术发展无毒 高 效
“
乐同新

”
药剂系统 , 2

.

采用 x一光分析技术
,

能

准确检测药剂在使用中各组分的变化
,

并精确地予

以修正
,

确保梅批产品质量完全一致 ; 3
.

生产程序

控制监测电脑化
,

避免人为事故
。

并可按树种材质

之差异
,

以不同模式运转 ; 4
.

装有快速动作电动油

压式高压门
,

启闭时间大大缩短 ; 5
.

液体式加压升

压快
,

冲击剧烈
,

可使难处理材的处理得以实现
,

又由于液体压缩性很小
,

可以避免爆炸危险 , 6
。

矩

型罐体
,

占地较少
,

高效节能
。

并且有应付停电的

设施 , 7
.

采用木材低温真空干燥
,

可取代 传 统 烘

房
,

使千燥与处理一次完成
,

简化了生产程序
。

.

(本刊编辑部 袁东岩 )

木材能源利用动态

1 9 8。一 1 9 85年期间
,

木材能源消耗 量 增 长 较

快
,

德
、

法等欧洲 12 国年增长 6 %
,

美国增 长 4
.

6

%
。

木材能源用于家庭及森林工业的占90 %
.

以上
。

森林工业木材能源消耗的增长率超过生产 的 增 长

率
,

即用内部产生的能源来代替外购能源
。

特别在

此期间石油价格坚挺
,

鼓励使用木材能源
,

虽然后

来能源价格有所缓和
。

苏联木材能源消耗的增长较

慢
,

其森林工业木材能源消耗量有所下降
,

因大量

木材剩余物用作造纸和人造板的原料
。

薪材采伐量

比重增加
,

欧洲 12 国及美国约占木材能源的 50 %
,

苏联为 77 %
。

木材能源的第二大来源是木材初加工

工业的木材剩余物
。

(林沫摘自欧洲木材委员会 《 木材公报 》

第 4 2卷第 2 期 )

波兰国际人造板讨论会简介

由联合国欧洲经济委员会所辖木材委员会主办

的国际人造板新技术及应用讨论会于 1 9 9 1年 5 月 20

一 24 日在波兰格但斯克市举行犷 与会的有 13 个欧洲

经济委员会成员国 (欧洲
、

苏联
、

美国和加拿大 )

的 41 名代表
,

国际著名人造板专 家 M o l o n e
y 教 授

(美国 ) 和攻aQ
o k教授 (德国 ) 也出席了会议

。

会议目的在于通过人造板生产土艺和应用技术

的发展
,

帮助人造板行业增弧竞争力
,

以适应 90 年

代日趋严峻的经济形势和环境要求
。

此次会议主要

着眼于欧洲经济委员会成员国的人造板行业在经济

和科技方面的交流
。

会议的五个议题分述如下
:

一
、

人造板市场和产品结构的发展趋势

人造板在近几年中已发展成为林产品中最有活

力的产品之一
,

且将继续保持其发展势头
。

但人造

板的发展在各种类
、

各地区和各国之间很不平衡
。

市场的变化取决于产品之间的竞争以及与锯材和非

木材产品之间的竞争
。

人造板消费量将继续增长
,

特别在发展中国家
。

科学技术将继续为人造板行业

的发展提供有利条件
。

二
、

人造板新工艺
.

过去 30 年间
,

人造板新工艺发展迅速
,

导致了

全新的木材复合材料行业的出现
。

新的高技术使人

造板价格更趋于合理
,

测试方法和质量控制得到普

遍应用并产生经济效益
,

但质量控制设备应更进一

步发展
。

石膏刨花板和水泥刨花板应用范围大为扩

展
,

由于其自身优点
,

有可能在某些特殊用途上取

代传统建筑料料
。

三
、

环境影响问题
。

环境影响已成为人造板新工艺发展 的 主 要 动

力
。

从生态观点看
,

人造板行业着重注意了甲醛释

放量
、

粉尘
、

生产过程中甲醛释放控制
、

生产剩余

物再利用及焚化
、

以及废水处理等问题
。

减少纤维

板生产能耗和湿法纤维板水耗具有良好 的 生态 效

果
,

且与无废技术 ( n o n 一 w a s t e t e c 卜n o l o
g y ) 发展

息息相关 ; 为了满足严格的环境法规要求而增加的

污染控制手段或改变产品类型都需要巨额投资
。

为

尽可能减少人造板生产过程和应用中的甲醛释放
,

无污染技术的发展将产生重要作用
。

四
、

人造板应用及市场

为保持人造板市场的持续扩大
,

新技术举足轻

重
,

需要开发新的二次加工产品
,

针对市场的特殊

需要开发特殊的人造板新产品 (如矿物人造板
,

瓦

棱刨花板
,

室外级刨花板和纤维增强刨花板等 ) ,

加强生产过程质量控制
,

并增进欧洲经济委员会成

员国国内和国际合作
。

五
、

90 年代东西方合作展望

处在经济体制转折中的东欧国家需要也有可能

与西方发达国家进行合作
,

问题在于东欧国家资金

缺乏和外债严重
,

各国社会经济转变的步伐和程度

不一
。

为了提高东欧国家人造板工业技术水平和产

品质量
,

需要大规模技术转让
。

改变东欧国家现状

的最有效方法之一就是与发达国家共建合资企业
,

为此需要这些国家改善政治
、

经济
、

立法以及其它外

部年件
, (中国林科院本材工业研究所 叶克林》

.

字乌
,



接触杂酚油对癌症发

病率的影响
_

杂酚油是一种含有多环芳香烃的木材防腐剂
,

而多环芳香烃是众所周知的致癌剂
。

研究者对瑞典

和挪威木材防腐厂中与杂酚油接触的 9 19 名男 性工

人进行调查研究
,

以瑞典与挪威各地区的发病率为

基数
,

预测这 91 9人的发病率
。

实际调查结果
,

只观察到 129 个癌症病 例
,

而

原先估计应为 137 例
。

所以总的癌症发病率低 于 原

先估计的数值
。

在此 1 29 例中观察到有 g例皮 肤癌

(扁平细胞癌 ) ,

按预测只有 4 Nll
。

因此
,

这项研

究不能证实木材防腐工业中接触杂酚油会引起癌症

发病率的增长
,

但可能导致皮肤癌发病率的上升
。

已经知道紫外光是导致皮肤癌的重要因子
,

而防腐

油的浸注主要是在露天作业
,

所以皮肤癌发病率的

增加可能是杂酚油与太阳光联合作用的结果
。

S P F试验结果可以着出
,

它们的处理能力不再受纬

度的影响
。

如果在加拿大及美国处理材标准中包括

云杉的话
,

那么就没有必要把某些地区产的 s P F排

除在外
。

(以上由袁东岩摘译自美国林产品学会

乖卜技简讯 19 9 1年 N
0 .

1 )

全国非木材人造板学术

研讨会在哈尔滨召开

超高密刻痕法在加压浸注

处理中的应用

超高密刻痕的问世给北美木材防腐工业对难处

理材 (如西部云杉 ) 的处理带来了生机
。

通过调整

处理程序
,

刻痕过的西部云杉
、

扭叶松
、

落基山冷

杉生材
,

干燥到含水率肠一 30 %
,

处理后能满足加

拿大与美国对接地 (使用时木材与地面相接触 ) 材

的标准要求
。

现已通过工业规模的样机完成了对云

杉一松木一冷杉 ( 5 P F ) 的处理
,

并对处理材的强

度 和 开 裂 情况进行了试验
,

评估了不同产地和株

间在处理能力上的差异
。

最后又对同一产地的 S P F

用不同的压力进行处理
,

对比其耐久性
。

由加拿大 F 。 :
in et k公司设计

、
B C无疵材 公 司

建造的刻痕机是用一对刻痕辊筒同步地以叠加的方

式来刻痕的
,

其密度达 1 20 00个加
2孔痕

。

辊 筒上 装

有长 1 Zm m
、

细而尖削的刻痕齿
。

生材刻痕时是把纤

维分开而不是切断
,

刻痕后的材面外观与强度都令

人满意
,

抗弯强度下降了23 %
,

与以前报导的其它

刻痕机相比是非常有利的
。

在木材干燥以前刻痕可使干燥速率提高
,

并且

使有裂缝的板材块数由 1 1
.

6% 降到 1
.

1%
。

与 预料

的情况相反
、

云杉板的裂缝反而比扭叶松少
。

表明

云杉材处理后开裂的趋势得到了缓解
。

通过分析不列颠哥伦比亚七个制材厂 选 取 的

由中国林学会木材工业学会
、

中联非木质人造

板技术开发集团和中国林机公司联合组织的全国非

木材人造板学术研讨会于 1” 1年 8月 30 至 9月 1日在

哈尔滨市召开
。

到会代表 1 10 人
,

宣读论文 30 篇
。

我国森林资源面临枯竭
,

木材的供需矛盾日益

突出
,

严重地影响了经济建设的发展
。

研究和发展

非木材人造板生产是缓解木材供需矛盾
,

保护森林

资源得以休养生息的一项具有战略意义的措施
。

会议总结了近 10 年来我国发展非木材人造板的

成就
。

据粗略估计现有的非木材人造板厂年产量达

40 一 50 万 m 3 ,

在技术装备上也作了不少 改进
。

会

议代表对非木材人造板的应用展开了讨论
,

认为非

木材人造板与木材人造板由于原料上的差别
,

不能

以木材人造板的框框硬套非木材人造板
,

应按产品

用途开发各种新型的非木板人造板产品
,

并按不同

用途制定相应的质量标准
。

会议还就非木材人造板的发展方向提出了一些

建设性建议
,

供有关主管部门决策时参考
。

第三次全国木材干燥学术

讨论会在哈尔滨召开

第三次全国木材干燥学术讨论会由中国林会学

木材工业学会主持
、

哈尔滨兴华木材千燥设备厂赞

助于 1 9 9 1年 9月 9日一 13 日在哈尔滨东北林业大学召

开
。

会议 ,、拳。学术论文
5。篇

,

内容包括木材常规干

燥工艺
、

干燥设备及控制仪表
、

.

干燥基础理论等
。

木材干燥是木材加工过程中保证木制品质皿
、

提高木材利用率的重要环节之一
,

已越来越多地受

到重视
。

近年来随着木材对外贸易的不断扩大
,

对

干燥材的需要量 日益增加
。

因此
,

提高木材千燥能

力是发展外贸和国内商品流动的需要
,

也是对木材



午燥土业发展的推动力
。

“
一 ’

会议回顾了近几年木材千燥工业的进展
。

除常

规干燥外
,

微波干燥
,

除湿干燥
、

真空干燥
、

太阳

能干燥等亦开始弓】用 , 设计了几种比较先进的常用

千燥窑 , 窑的壳体除传统的砖砌壳体外还有金属壳

体
,

由专业厂生产 ; 基础理论的研究方兴未艾
。

我

国木材干燥工业虽然取得很大进展
,

但与工业发达

国家相比仍有不少差距
,

主要是
:

`

1
.

人工干燥能力

严重不足
,

只占计划内锯材产量的 16 % ; 2
.

干燥质

最差
,

千燥缺陷多
, 3

.

能耗高等
。

一

为了更好地推动

木材千燥工业的发展
,

会议一致通过筹备成立
“
木

材保护协会
”
隶属林产工业行业协会

,

加强生产与

科研的联系 , 会议还通过了 《关于进一步发展木材

3
.

木材加工工艺
、

设计文献 5份 , 门窗
、

车厢

板家具
、

木制品的工艺设计资料 25 份
。

4
.

胶合板
、

表面装饰
、

胶粘剂等信息资料
、

市

场行情资料 38 份
。

、 5
.

木材行业手册 41 本
、

.

图册 2本
、

照片 21 册
。

6
.

产品样本 4 10 份
,

.

样品 3册
、

资料目录 9 份 及

部份产品实物
。

其它设计资料 6份
。

联系人
:

施亚军 电话
: 2 5 8 2 2 11一 45 8

地址
:

北京颐和园后中国林科院

木材工业研究所资料室 ( 1。。 091 )

千燥生产的建议 》 供有关主管部门参考
。

(本刊编辑部讯 )

学 会 简 讯

服务窗

△我所仪器室拥有称职的技术力量
,

并配有化

学实验室及各种分析仪器和设备
,

其中包括
:

岛津

G C一 7 A G气相色谱仪
。

W ` t e r s

一 6 o 0E高压液 相 色

谱仪
、

日立 u一 3 21 0紫外
、

可见光分光光度计
、

.

岛 津

C s一 9 10 薄层扫描仪
、

5 2一 习80 色差仪
、

图象分析

仪
、

弹性模量测定仪 ( E一
“ “ 。 P w 之ez )应力波计时仪

等等
。

该室提供如下咨询和服务
:

木材和植物原料

的化学组成 (包括
:

糖
、

木素
、

纤维 素
、

半 纤 维

素
、

单宁
、

胡萝 卜素
、

维生素
、

肌醇
、

精油
、

脂肪

酸
、

树脂酸等等 )
,

各种材料的热分析 ( 差 热 分

析
、

热重分析 ) 和色差测定 (白度
、

△ E
、

L
、 “ 、

b等等 )
。

服务周到
,

收费合理
,

欢迎全国木材行 业

和社会各界来人来函联系
。

联系人
:

鲍晓钢
、

赵振威
’

电 话
: 25 8

.

2 2 1 1一 4 8 7

地 址
:

北京颐和园后中 国林科院
,

木材工业研究所 1。。。91

△我国木材工业老前辈庄前鼎先生为发展我国

的木材工业
, 馈赠我所一批有实用价值的资料

。

为

充分发挥这批文献资料的作用
,

不负庄 先 生 的 厚

望
,

叙迎全国的同行来人来函查阅
,

我所将提供周

到的旅务
。

现将该批资料内容大致分类介绍如下
:

1
.

胶合板
、

单板
、

家具
·

、

干燥
、

锯材
、

中密度

纤维板
、

刨花板
、

定向刨花板等方面的资料 1 59 份
。

2
.

中密度纤维板
、

胶合板
、

定向刨花板
、

贴面

板等工程项 目的可行性研究报告 43 份
。

△ “
第四届全国木材与家具工业技术进步研讨

会
”
于 199 1年 7月 5日至 1 0日由全国木材工业科技情

报中心与我会联合在河北承德召开
。

来自全国各地

42 个单位的 58 位代表出席了会议
。

△ 《 中国木材节约代用战略
、

规划 和 对策研

究 》 课题审定会于 1 9 91年 5 月玛一 19 日在 北 京 召

开
,

出席的有国家计委
、

物资部等有关部门的代表

30 余人
。

我会王恺理事长等出席了会议
。

会议论文

集将汇编出版
。

△湖南省木材工业专业委员会于 1 9 9 1年 6 月 24

一 25 日在湖南益阳召开了第三届委 员 会
,

暨 开展
“
充分合理

、

综合利用湖南竹类资源
”
为主题的学

术讨论会
。

、

△我会西北地区委员会第二次学术研讨会暨委

员会工作会议于 1 9 9 1年 8月 10 日至 1 2日在乌鲁 木齐

市召开
,

出席会议的共30 人
,

收到论文 12 篇
。

会议

决定 1 99 2年 8月在甘肃省召开第三沐学术研讨会
,

中心内容为
:

研究如何增强木材工业企业的活力问

题
。

△我会华东地区委员会原拟召开 1 9 91 年年会
,

因故改在昵年举行
。

△第三次木材防腐学木研讨会将于 19 9 1年12 月

10 一 1 3日在广州市召开
。

联系人
:

广州市龙眼洞中

国林科院热带林业研究所 (51 05 20) 施振华
。

△我会西北地区委员会第一届委员
、

甘肃省林

产工业公司经理米天德同志因病去世
,

我会表示沉

痛哀悼
。

(中国林学会木材工业学会 )


