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一福建柏胶合板制造工艺的研究

林再官 江浦晾 陈 稀

(福建省林业科学研究所 )

马尾松是福建传统的胶合板用材树种
,

由于马

尾松的天然缺陷
,

致使马尾松胶合板主要用途只限

于模板或包装板
,

而福建省每年要从国外进口大量

胶合板作为家具及室内装修用材
。

·

福建柏
.

( E o k f e川 a h o c l g i n s玄玄) 树 干 通 直
,

.

结构细密
、

均匀
,

纹理直
,

材质轻软 (气干密度为

刃
.

吐5 29 /
“ m 3 ) 易干燥 〔 2 〕 ,

是福建省重点发展
.

的

速生优质丰产造林树种之一 〔 互〕 。

据不完全统 计
,

六十年代初营造的十万亩福建柏即将进入成熟期和

采伐期
。

为充分合理利用这一资源
,

笔者对福建柏

制造胶合板进行了试验研究
,

旨在为福建胶合板工
·

业开发新的原料来源
。

一
、

试验材料

福建柏试材由安溪县半林林场和闽侯县南屿林

场提供
,

材长 1
.

勿 m ,

径级 2 2一 28c m ,

共 15 根
。

马

尾松单板由永泰县胶合板厂提供
。

二
、

单板制造

1
.

木段准备
:

试材为采伐一周后陆运
,

水中浸

抱一个月
。

平均含水率为 15 8%
,

可直接旋切
。

2
.

单板旋切工艺条件
:

旋切设备 为 B lQ l l3 / 8

单卡轴旋切机
,

旋刀研磨角 20 ~ 2 1
。 ,

后角 3一 2
。 ,

压尺研磨角7 50
,

压 榨 率 8 %
,

单 板 名 义 厚 度

1
.

Zo m m
。

表2 福建柏
、

马尾松单板的 P H值
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,

其最终

含水率和干缩率经测定分别为 10 % 和 4
.

2%
。

6
.

单板质量
:

主要进行了单板实际厚度和背面

裂隙度的测定
,

见表 3
。

表 3 单板厚度和背面裂隙

冲
目

卜` 竺竺星生一
-

、 { 名义 l , 二 , , }
、 l 石封 眺户 l 夕 唁阅 、 ,

.

户刁 l
、 f 声于

`
仔乙 汀翻若才 口加二 ,

一~
、 廿 J J f 宁曰 日 夕

竺入}竺竺{星竺兰兰}竺至
燮丝1竺仁竺兰

一

1翌马尾松】
`

·

2 0

】
`

·

2 8 4
{
0

·

`3 4

背 面 裂 隙

裂隙度
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为 10 Om m 内裂隙条数
.

三
、

胶合试验

1
.

胶粘剂
:

选用三种服醛树脂胶
,

其技术指标 ;

及配方见表 4
。

3
.

出材率
:

因试材数量有限
,

只做了 部 分 测 表 4 胶钻剂的主要指标及配方

笋
,

供参考 (见表 1)
。
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2
.

合板热压试验
:

试验选用 L p ( 3 4 ) 来安排
,

·

4
。

木材 P H值
:

福建柏 P H测定结果见表 2
。

5
.

单板干燥
:

湿单板直接裁剪并置于室内气干

表 5 为所选用的试验因子及水平
,

表 6为热压 试 验

的测定结果
。

` 5 2
-

DOI : 10. 19455 /j . mcgy. 1991. 04. 014



表 5 试验因子及水平
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表 6 热压试验浏定结果

合板压

;
.5 根据方差分析

,

本试验所选定的热压时间和

热压温度对胶合强度影响不显著
,

从节省能耗
、

提

高生产率出发
,

拟采用热压时间3 m in
,

热压 温度

11仓℃山

五
、

生产性试验

在实验室试验的基础上
,

笔者在福洲木材厂进

行了40 张大板的生产性考核试验
,

并进行了执样检

验
,

(见表 7 )
。

裹 7 生产试验胶合板的胶合强度值

}。 值减小值{
平均。

最大值
最小值{

平均值
{
缩率 (* )

胶胶 合强度 ( M P a))) 木材破坏率 ( 肠 )))

10 0

10 0

1 0 0

1 0 0
、

! 0 0

10 0

.
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试验板层数
: 3 ; 幅面

;

40 。 火 4 0 0 m m ,
面板 为福

建柏
,

芯板为马尾松
;
涂胶量

:
3 。。 g / m

Z
(双面 )

;
每 组

平行压制6块
。

( l) 热压工艺参照小试确定的工艺参数
.

其中五合

板热压时间为 s m i n
.

( 2 ) 胶粘剂为
“

榕木
“ 1号

。

( 3 ) 合板幅面
: l 0 0 0 K 6 0 0功m
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四
、

试验结果分析
、

·

1
。

按本试验拟定的旋切工艺条件旋切的单板的

实际平均厚度大于名义厚度
,

’

但均方差较小
,

厚度

波动不大
,

对普通胶合板的生产影响不大
。

气干后

的单板表面尚平整
,

无翘曲变形
,

但有少量单板边

部开裂
。

2
.

福建柏木材心
、

边材的 p H值差异 不 大
,

与

马尾松相近
,

使用不同制胶工艺
、

固体含量的服醛

树脂胶时都具有良好的胶合强度
,

.

对胶粘剂的选择

无特殊要求
。

3
.

在各种工艺条件下压制的胶合板的胶合强度

值均大于。 .

S M P ` ,

达到标准要求
,

但试件的木破率

较低
。

可能与胶粘剂存放时间长
、

粘度大
、

涂胶不

均等因素有关
。

4
.

本试验中丫 单位压力从 1
.

17 6 M P “
提 高 到

1
.

37 2 M aP
,

胶合强度值并无显著增加
。

综合考 虑

压力对胶合板的胶合强度和压缩率的影响
,

对以福

建柏单板为面板
、

马尾松单板为芯板的混合树种三

合板
,

拟选单位压力 1
.

176 M aP
。

结果表明
,

按本试验确立的工艺参数生产的福

建柏胶合板完全符合国标的要求
。

六
、

结论

1
.

福建柏木材用于胶合板生产时加工性能好
,

对胶粘剂和整个加工过程无特殊要求
,

生产的合板

达到国标规定值
,

是良好的胶合板用材
。

2
.

福建柏单板表面光滑
、

纹理清晰
、

美观
,

以

福建柏单板为表
、

背板
,

配以马尾松单板为芯板可

提高马尾松胶合板的等级率
,

`

并可用于家具及室内

装修
。

3
.

福建柏与马尾松混合树种三合板的较佳热压

工艺参数为
:

压 力 1
.

176 M P 。 , 时 间3 m i n , 温 度

1 1 0 ℃
。

(责任编辑 姜征 )
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