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九十年代初西欧的刨花板工业

陈允适

(中国林科院木材工业研究所 )

如今
,

刨花板已成为家具和建筑业最重要的人

造材料
。

西欧刨花板行业的发展从 1 9 5。一 1 9 8。年
,

可以按下列时序来划分
吕

1
。

开创阶段 ( 1 0 5 0一 2 0 5 0 ) ,

这一阶段的特

征是刨花板从无到有
。

联邦德国 1 95 0年刨花板产量

1 2
,

00 。立方米
,

到 196。年末
,

产量已超 过 了 100 万

立方米 〔 ’ 〕 。

2
.

扩展阶段 (1 960 一 1 97。 ) 在这一阶段刨花

板行业迅猛发展
,

联邦德国刨花板产量平均每年以

15 %的速度递增
,

到 197。年底
,

产量达到 了 380 万

立方米
t : 〕 。

3
.

巩固阶段 ( 1 97。一 1 98。 ) 刨花板制造工艺

和设备大大改善
,

刨花板行业的地位得到巩固和加

强
。

刨花板厂数量减少
,

产量提高
。

以联邦德国为

例
,

刨花板厂数量从 73 个减少到 47 个
,

到 1 9 86年底

产量已达 6 3。万立方米
。

增长速度降至平均每年 5%

的正常速度 ` 2 〕 。

如何看待 1 95 0一 1 9 9 0这 20年 ?

在这 10 年结束时
,

人们发现
,

没有一个明显突

出的特征来概括它
。

可以这样说
,

90 年代初的西欧

刨花板工业发展是多方面的
。

主要表现在
:

工厂的数且
’

仍然是减少的趋势
,

经营更加集

中
。

联邦德国原有的 47 家工厂中又减少了 13 家
,

占

28 %
,

仅剩下 34 家工厂由22 个企 业 主 或集 团 经

营 ` 2 〕 。

在法国
,

80 年代末仅剩下 27 家刨花板厂
,

由 17 个企业主或集团经营
。

一些小的企业为了自身

的发展
,

逐渐进行了合并
〔 2 , “ 〕 。

在英国
,

目前仅

剩下 3 家欧洲最大的刨花板生产厂
。

而在80 年代
,

英国刨花板产量提高了50 %
,

由占国内市场 不 足

1 / 3 上升为超过 1 / 2 〔 “ 〕 。
1 9 9。年末

,

奥地利

剩下 3 家
、

瑞士剩下 2 家刨花板厂
。

瑞典的国内市

场 目前也是被 2 个大生产厂控制着
。

西班牙也表现

出这种生产厂集中的趋势
。

意大利和比利时这种趋

势尚不明显
,

但是
,

在那里产量结构上的变化也在

进行中
。

一些大厂的生产能力在逐渐扩大
,

从而与

其它厂拉开 T 距离 〔 “ , 6 , “ 一 ’ o 〕 。

由此
,

我们不妨把这一个 10 年视作第二个巩固

和加强的阶段
。

、

产最 在联邦德国
, 1 9 7 0一 1 9 8 0年刨花板产址

增长速度由上一个 1 0年的年平均 15 %降到了年平均

5 %的正常速度
,

人们曾为此发生哀叹
,

因为当时

人们对 80 年代的发展尚不十分明确
。

1 9 8 5年
,

刨花

板产量 为 580 万 立 方米
,

比 1 98 0年还低 7 %
。

以

后重义回升
,

在 19 88和 1 9 8 9年
,

产量增长达到了第

二个高潮吕然而平均年增长率也不过只有 2 %
。

也

许这正好说明
,

这是第二个
,

也是意义上更严格的

巩固
、

加强阶段
。

,

国际化进程 即国际贸易和海外投资的发展
,

刨花板的销售中一个突出的问题是运输费用过高
。

在国内
,

运输费用大约占收益的 10 %
,

在国外
,

这

一费用将增加至 25 %
,

这对国际贸易是个很大的制

约
。

同时
,

刨花板的不同使用范围以及由此而引出

的对产品的不同要求和销售渠道等
,

都对刨花板市

场有很大影响
。

当过高的运输费用及其 它 一 些 因

素导致刨花板出口不能迅速增加而影响了国际化进

程
,

子是
,

人们注意到了另外一种国际化的趋势
:

一些企业家跨越了国界
,

向国外大量投资
,

在国外

实现和超越了他们的生产能力
。

`

这是这一个 10 年的典型发展
,

当然不能被看作

是巩固和加强
,

也不是真正的国际化进程
,

预料到

90 年代末才有可能真正地加强刨花板的 国 际 化进

程
。

环境保护 人们一般习惯于把这一个 10 年称作

环境保护的 10 年
,

这是颇为现实的看法
。

仅仅是在

80 年代
,

人们才开始对限制甲醛的释放提出要求
。

在这一个 10 年
,

人们对这一问题经历了一个思

想上的转变
。

如在联邦德国
,

开始
,

压倒多数的意

见是拒绝把甲醛的释放作任何法律上的规定
,

一些
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生产厂家也这样认为
。

·

但是
,

他们很快就调整了自

己的产品
,

生产出 E l 级的刨花板
,

其他厂 家 相 继

跟上
。

到这一个 10 年的末尾
,

可以这样说
,

在联邦

德国除 2 家工厂生产特殊的板子外
,

其它厂全部产

品均达到了 E : 级水平
。

现在
,

那两家工厂的产品 也

不存在甲醛释放问题
〔 2 〕 。

对于刨花板的甲醛释放问题
,

80 一9。年代
,

联

邦德国好象是个孤岛
。

同一时期在它周围的一些国

家中
,

甲醛释放问题尚末引起与德国同样的重视
。

预料至少在 90 年代这一问题会普遍引起 应 有的 重

视
。

联邦德国发生的这一趋势将向国外扩展
。

在个

别国家
,

可能还需要很长的时间
。

当然
,

并不是所

有国家最终都会采用西德所达到的最低甲醛释放标

准
。

“
木粉尘

”
是第二个人们议论最多的环境污染

问题
。

一般认为
“
木粉尘

”
(主要是栋木和山毛彬 )

对健康的危害性远远不如甲醛高 ` , ’ 。

因此
,

刨 花

板工业界对
“
木粉尘

”
问题

,

没有象对甲醛那样重

视
。

此外
,

关于致癌的问 题
,

如果
“
木 粉 尘

”
致

癌
,

还有一个潜伏期问题
。

一般认为
, “
木粉尘

”

致癌潜伏期大约需要 25 一 40 年
` 2 ’ 。

因此可以说
,

现在发现的
“
木粉尘

”
致病是始自于早期的刨花板

工业阶段
,

而当时的除尘设备很难与今夭相比
,

今

天的木材工业较之最初的手工操作有了 极大的发

展
。

同时
,

当初所用的木材浸注和表面涂饰材料大

都是对健康有害的
,

而这些材料今天已不再使用
。

因此
, “

木粉尘
”
至今并未成为制约刨花板工业发

展的重要问题
。

任何明智的企业家都不会反对环境保护
,

但对

大多数企业主来说
,

它是带有强制性的
。 .

目前还存

在几个问题
。

1
.

目前尚无办法证明甲醛和木粉尘是直接致癌

的
。

相反
,

在此之前倒是有迹象表明二者 并 不 致

癌
。

如果真的如此
,

则不存在污染问题
,

可以继续

使用甲醛
。

2
.

官方至今未作出限制有毒物质排放的具体规

定
,

因为对甲醛的释放量的测量至今还没有一种可

靠的方法
。

制定政策的人当然有权规定环境保护的

规程
,

但人们担心的是
,

在 目前状况下
,

政策制定者

会由于错误的判断而作出错误的决定
。

为此
,

迫切

需要的是制定一个研究计划
,

尽快找出可靠的测定

甲醛释放量的方法
。

3
.

问题还在于政策制定者一般只对国内的企业

负责
,

即对本国产品的生产销售加以限定
。

由于各

国对问题的认识不一致
,

这就使得国内的生产者在

国际竞争中处于不利的地位
,

失去与国外同行的竞

争能力
,

迫使原来主要立足于国内市场的生产厂家

把投资转向国外
。

据此
,

人们认为
,

一个国家
,

如联邦德国在限

定甲醛释放方面可以走在前边
,

然而
,

这种领先的

时期必须加以严格的限制
,

不能过长
。

否则
,

由于

国际竞争的因素
,

会影响企业投资夜益的趋势
。

政策制定者和主管官员往往作出主观
、

经验主

义的
、

而非实效的决定
,

对工业界提出的常常是经

过巨大努力也难以实现的要求
。

可能在 9Q年代这会

导致某些企业生产能力的降低
。

雄术发展 在这一个 `“年 , 技术上的进展也是

多方面的
。

①产品新品种的完善和发展 华夫定向刨花板

的发展为劣材优用提供了可能
,

使刨花板呈现繁荣

发展的趋势
。

尽管 50 年代初加拿大和美国就出现了

华夫刨花板
,

同时期
,

联邦德国对定向刨花板的制

造方法及板子的性能也做过研究
,

但 70 年代前研究

工作主要集中在刨片
,

拌胶和成型三个方面
。

直到

80 年代初
,

联邦德国的一些著名刨花板设备制造厂

参与到华夫板的研究和开发
、

·

并将定向技术揉入其

中
,

.

才出现了一系列新型定向刨花板的制造技术
。

目前华夫定向板在北美发展很快
,

1 9 8 7年产量已达

到 49 。万立方米
。

预计到 19 9 6一 2 0。。年期 间
,

产量

将发展到 16。。万立方米
,

其中美国将达到 13 0 0万立

方米
。

西欧虽然没有发展华夫定向刨花板
,

但却大

量制造生产华夫定向刨花板的设备供 出 口
。

在过

去的 10 年
,

美 国 设 备 几乎被西欧设备挤出国际市

场
〔 1 , 。 -

中密度纤维板 ( M D F ) 得到很大 发 展
。

,

M D F

是刨花板家族的新成员
,

它的性能优于刨花板
,

特

别是通用性能好
。

M D F源出于美国 60 年代
,

但一直 到 1 9 76 年前

发展还十分缓慢
。

联邦德国从 1 9 7连年开始引进美国

M D F样品
,

但是由于市场和价格问题
,

迟迟未能形

成生产能力
。

但就在这一期间
,

联邦德国在对 M D F

深入研究的基础上
,

推出了一系列先进的 M D F生产

设备
,

向世界各地区
,

特别是向美 国 出 口
。

欧 洲

1 9 7 7年开始形成 M D F生产能 力
,

直 到 1 9 8 8年
,

联

邦德国才出现第一个M D F生产厂
,

现在德国已有 6

家工厂
。

西欧对此也正在大力发展
,

这对于西欧刨

花板工业的发展具有划时代的意义
〔 ` ’ 。



到 1 99。年秋天止
,

在欧共体内部已有26 个M D F

生产厂
,

分布在 8 个国家
。

拥有生产设备 29 套
,

其

中有 7 家工厂生产薄型板
。

全部设备生产能力超过
.

了 25 0万立方米
。

1 9 8 9年产量为 12 4
.

3万立方米
。

在

不久的将来
,

产量可达到招。万立方米
。

但毕竟 只

占刨花板产量的 7 %
。

在美国
, M D F 已占刨花板产

量的25 %
。

从人均消耗看
,

美国每千人年平均消耗

M D F了m “ ,

预料在 90 年代欧洲肯定会达到 这 一 水

平 ( 4 〕 。

M D F 引出了刨花板家族的新产品和新技术
,

这

种产品在某些方面的用途是刨花板所不能胜任的
。

尽管在 80 年代M D F有了突破性发展
,

但人们还不能

认为出现了刨花板的替代产品
。

②工艺设备方面 除软成型
、

后成型
、

新的涂

饰工艺和同步传输等技术的完善和发展外
,

连续热

压机的成功推广
,

实现了人们多年来的宿愿
。

从刨

花板生产一开始
,

人们就设想用连续加压方式代替

间歇启闭式的生产方式
。

到这一个 1。年结束时
,

可

以这样说
,

多层压机的时代已经结束
。

到 1 989年 1月

为止
,

世界上正在使用或已经定货的连续式庄机已

达 10 。多台
。

从而开始了一个不连续单层压机 和 连

续压机的竞争时代
〔 1

,

2 〕 。

③计算机的广泛应用提高了生产自动化程度
,

使质量控制技术得以迅猛发展 联邦德国最早提出

了
“
最佳质量控制

”
O( P c) 概念

,

即把整个流水

线视作一个封闭的循环系统
,

并用计算机对其运行

加以控制
,

使整个系统自动调节到最佳状态
,

以确

保产品的高质量 〔 1 〕 。

尽管有了这些发展
,

人们尚不能就此认为这一

个 10 年是技术发展的 10 年
,

刨花板技术毕竟还远没

有达到尽善尽美
,

一些新的东西
,

如更理想的连续

铺装线
,

`

或许能在 90 年代末出现
。

但无论如何可以

预测
,

在整个 90 年代
,

技术的进展至少可以与上一

个 10 年相同的速度向前发展
。

结语 在 19 80一 1 9 9。的这一个 1。年
,

尽管没有
明显突出的发展特点

,

但它仍是一个完整的时期
。

在这一时期
,

刨花板工业在继续浓缩
,

产是上升
。

国际化进程才刚刚开始
。

环境保护作为独 立 的 课

题
,

在 9。年代将引起普遍的重视
。

技术将以更快的

速度发展
。

预料 M D F在西欧将有一个较大的发展
。

无论如何
,

对于刨花板来说
,

90 年代将不是一个沉

寂的时代
。

(责任编辑 袁东岩 )
·
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总之
,

在眼醛树脂生产中
,

应尽可能地选用测定

浑浊点法
。

但一个终点控制方法的确定
,

要有个过

程
,

这必须经过比较
、

选择和完善才能较好地控制

反应
,

以制得较佳的产品
,
因为在方法选定以后

,

应根据具体情况调整测定条件
,

才能达到准确
、

简
’

便
、

快速
。

如
:

浑浊点法应选择好反应液与水的比

例 , 粘度法
,

则应选择好测定时的温度
。

(责任编辑 袁东岩 )


