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木材防腐技术

木材防腐 (包括防虫
、

防裂等 ) 可延长其使用

年限 3一 5倍
,

节约木材效果显著
,

而且处理设施

简单
、

投资少
,

能在短期内显示它的经济效益
。

仅

以木质海洋渔船和建筑用材为例
,

现在全国有木质

海洋渔船约30 万艘 (包括养殖渔船 )
,

每年新造近

3 万艘
。

每年为建造和维修这些渔船耗用木材约60

万立方米
,

因船蛆危害需要维修用的木材约30 万立

方米
,

木材和维修费用约五亿元
。

近 5 年来我国农

村每年平均建房 7 亿平方米
,

消耗木材约 2 5。。万立

方米
,

木材多为当地生长的速生树种
,

如南方为马

尾松
、

云南松
、

木麻黄
、

按树等或其它杂木
。

北方

则为杨
、

柳
、

榆
、

槐等
。

这些树种均易腐
、

易蛀
、

在南方还易遭受白蚁的危害
,

在 3 一 5 年内木结构

就有可能受虫蛀
,

某些部位出现腐朽
。

若能对这类

木材进行防腐防虫处理
,

即能收到巨大的效益
。

此

外
,

我国古建筑以木结构的居多
,

现均年久失修
。

近年来为开发旅游资源
,

保存文物古迹
,

纷纷要求

修复或重建
,

用材量也十分可观
。

因此
,

对这类用

材的防腐
、

防虫 (蚁 ) 工程显得更为重要
。

其它如城市建筑用材
、

坑木等用量都很大
,

也

都存在着防腐的问题
。

因此木材防腐是大量节约木

材
、

缓解木材供需矛盾的重要技术措施之一
,

具有

明显的社会效益和经济效益
。

中国林科院木材所从 50 年代起开始 进 行 木材

合理保管和木材防腐防虫技术的研 究
,

还 建 立 一

些防腐防虫的试点工程
,

如福建省福州市林业厅大

楼
,

全部木构件经过防腐
、

防虫 (蚁 ) 处理
,

14 年

来使用情况完好
,

而未经防腐防虫处理的木构件
,

经过 2 年即有被白蚁蛀坏
。

本所还承担过天安门城楼木构件的防腐防虫处

理和贵州省镇远县古建筑木构件的防腐防虫处理
,

现正在进行西藏拉萨布达拉宫木结构防治菌腐虫蛀

的处理
。

此外
,

还承担过援外项 目工程
,

如非洲几内亚

茶厂木结构的防腐防虫 (蚁 ) 工程
,

赤道几内亚的

木材防腐防虫处理等
。

为促进木材防腐防虫 (蚁 ) 技术的发展
,

达到

充分合理高效利用木材的目的
,

我所愿为全国有关

木竹材的防腐防虫防霉工程服务
,

承担各种有关的

技术咨询
、

现场指导
、

防腐防虫药剂配制供应
,

以

及承担国内外的防腐防虫 (蚁 ) 处理工程
。

(中国林科院木材所
.

纪成操 )

简 讯
“
八五

”
期间是森林工业企业

“
治危兴林

”
的

关键时期
。

中国林业报 1 9 9 1年 2 月 22 日发表了林业

部森林工业司蒋祖辉司长的文章
,

题 目为 t’9 氏好十

件大事
,

实现五个突破
” 。

这是 t’/ 、五
”
期间森工

企业的工作纲要
。

其中有关森林资源综合利用和木

材加工方面的工作有
:

1
.

提高森林资源综合利用水平
。 “

八五
”
期间

组织国有林区完成 3 00 万层积立方米的木片生 产 ,

实行压缩燃料生产试点工程 ; 认真 搞 好
“
以煤 代

木
”
改燃节木工作 ; 实行林纸一体化

,

抓好林区造

纸工程
。

2
.

下大力抓好林产工业达产达标工程
。

抓好林

业企业内部 27 条引进生产线的达产达标工作
,

首先

抓好年生产能力 I 0 0 0 Om ”
以上生产线的达产达标 ,

督促和指导 30 个林产工业企业抓好管理
,

促使产品

质量
、

经济效益有显著提高
,

降低物耗和能耗水平 ,

开发新产品
,

启动市场
,

进行扩大
“
三板

”
利用范

围的研究
。

3
.

抓好技术进步
,

提高技术装备水平
。

规划 8

个制材厂的改造
,

今年开始 2个制材厂 的 技 术 改

造 ; 进行以干燥节能
、

胶合板使用混合树种
、

表板

改薄
、

无卡头旋切木芯为重点的技术改造
。

4
.

深入开展产品质量
、

品种
、

效益年
。

通过上述工作
,

要求在合理利用森林资源和引

进生产线的达产达标方面有所突破 ; 国有林区森林

资源来伐利用率要求在 65 %的基础上提高到 67 %
,



“ 三剩物
”
的利用率在 71 %的基础上提高到 30 %

,

达产达标的企业户 数 要
`

在
“
七 五

”
基 础 上 增加

2 0%
。

(本刊编辑部)

南洋合板工业有限

公司在发展

南洋合板工业有限公司是穗台合资企业
,

第丫

期工程建两条生产线
,

年产胶合板 5 万立方米
。

总

投资 1 5 0 9万美元
,

穗方占60 %
,

台方占40 %
。

主厂房是用从美国引进的轻型钢结构建造
,

长

3 0 0 m
、

宽 4 8 m
,

面积 1吐吐o o m Z 。

主要生产设 备 是 从

日本引进旋切机
、

热压机
,

.

从美国引进砂光机
,

从

台湾引进连续干燥机及拼板机
,

从西德引进木质废

料锅炉
。

整个工厂的硬件集中了当今世 界 上 之 精

品
。

所需的原木由东南亚进口
。

公司在筹建过程中
,

克服了种种困难
,

千方百

计筹集资金
,

对资金的使用进行科学核算
,

采用施

工交叉进行
,

先生产
、

出效益
、

后生活等一系列措

施
,

工程于 19 8 8年12 月 18 日破土动工至 1 9 9。年 4 月

18 日生产出第一张胶合板
,

历时 1年 4个月
,

建厂

速度在国内同类型企业建设史上是少有的
。

公司聘请一位台湾的高级管理人员 任 副 总 经

理
,

又以重金聘请技术专家
,

建立和实施严格的企

业管理制度
,

采用边生产
、

边培训的办法培养熟练

的生产工人
,

节省了出国培训的费用
。

目前生产的产品幅 面 为 1 2 2 0 x 2 4 4 o m m
、

厚度

为 3 一 25 m m的各种规格的胶合板
。

经四个月 的 边

试 车
、

边 培 训
、

边 生产的实践
,

单班产量和月产

见已达到设计生产能力、 产品合格率 为 10 0%
,

薄

板率为 60 % 以上
,

木材利用率达52 一 55 %
,

均列国

内同行前茅
。

产品 70 %外销
,

30 %内销
,

外销产品

经计委批准
“
以产顶进

” 。

产品年工业总产值 1 亿

元以上
,

创汇 1 2 0 0多万元
,

预计三年收回成本
。

南方材蒸煮工艺

韶关胶合板厂是林业部利用国际开发协会信贷

资金发展的企业
,

生产 4 ` x s
’

宽幅面胶合板
。

针对我国南方树种复杂
、

木材性质差异较大的

特点
,

为适应加工工艺要求
,

我厂不断探索蒸煮工

艺
,

提高蒸煮质量
。

蒸煮不仅决定胶合板质量
,

而且也是决定胶合

板出材率的重要因素
,

因此
,

在确定每一树种最佳

蒸煮工艺参数时
,

应在综合考虑树种的软硬程度
、

径级的大小
、

初含水率的高低
、

不同季节水的温度
、

所旋切的单板厚度
、

热源的稳定性
、

蒸煮 设 施 条

件
、

科学管理手段等因素的前提下
,

制定出优化的

蒸煮工艺参数
。

荷木
、

枫香
、

酸枣
、

润楠
、

樟木等中硬南方树

种有随木材密度增加而裂隙扩展的趋势
,

应采取缓

慢升温蒸煮工艺
。

升温速度控 制在 2 一 3 ℃ / h ,

在 70 一75 ℃水温中蒸煮到工艺所规定的总时间 (平

均径级在 34
c m的原木为 lzZ h) 有显著 降 低 单 板 裂

隙度
、

提高光洁度的效果
。

如快速升温
,

木段内外

温度差异大
,

导致不同的收缩而产生应力
.

,

结果发

生径裂
。

马尾松
、

粤松等针叶树材径向强度大
,

蒸煮时

不易开裂
,

可采取快速升温保温冷却同时进行的蒸

煮工艺
。

升温速度 5一 6℃ / h
,

水温升到 75 一 85 ℃

时
,

关闭热源
,

让其自然冷却
,

起到保温
、

冷却同

时进行的效果
。

试验表明
:

当介质温度下降约 1 ℃

/ h
,

木芯表面温度继续上升
,

其上升幅 度 为0
.

6一

1 ℃ / h
。

木芯表面温度继续上升到达规定的旋切温

度时
,

蒸煮即接近理想状态
,

旋切单板质量能获得

令人满意的效果
。

荷木
、

枫香
、

樟木
、

白锥木等中硬树种
,

木芯

表面旋切温度如低于 4 3℃时
,

旋切单板表面光洁度

差
,

背面裂隙较深
,

旋切的带状单板易产生拉断或

撕裂现象
,

单板厚薄不均 , 高于 55 ℃时
,

旋切单板

易出现两头厚中间薄 (即鼓包 )
,

起毛严重
,

光洁

度差
。

因此
,

木芯表面旋切温度对旋切单板的紧密

性
、

裂隙度
、

厚薄度
、

光洁度有显著的影响
。

生产实践证明
:

同一煮木池内所蒸煮的树种应

相同
,

原木径级分四级
,

每级相差 8一 1。 “ m 比较理

想
。

既可保证蒸煮质量
,

节约能源
,

又有利于提高

煮木生产效率和旋切单板质量
。

切忌在同一煮木池

内蒸煮径级相差太大的木段
。

否则
,

对单板质量的

提高不利
。

(广东省韶关胶合板厂 宋开奴 )

木结构桥性能评估

美国许多桥梁面临即将到达预定寿命的问题
,

为此
,

政府正致力于寻找解决问题的途径
。

其方法

之一是使用木桥
。

新型木结构桥与以往旧式木桥相

比外观上无甚差异
,

荆同之处在其所用木材经过处

理并在设计上得到更新
,

使建造和维修费用大大减

少
,

有很大潜力取代钢制和水泥桥梁
。

目前已修建



了 8” 座示范性木结构桥以考证木桥的效益
。

木桥只需用很少的维修费用就可 使寿 命达 05

年或更长
。

美国现有木桥的 05 纬以 上 已使 用了 s q

年
,

有 10 0 0座已使用了90 年
。

木桥的优越性在冬季

尤为显著
,

这是由于钢桥
、

水泥桥常因桥面铺撒盐

和除冰剂而大大受到腐蚀
,

’

持续一定时期后
,

其维

修费用可与木结构桥的建造费用相当
。

而木桥热绝

缘性良好
,

使得桥面结冰的可能性减少
,

即使使用

了盐和除冰剂 ` 经过处理的木桥也不 受其影 响
。

木结构桥经过处理还相当耐燃
,

并非如传统观念所

认为的是火灾的隐患
。

此外
,

人们对木桥耐久性和

安全性的传统观念也有待于转变
。

木桥的建造费用

比钢桥和水泥桥低 20 ~ 40 %
,

维修费用则更低
,

建

桥用设备亦相当简单
,

工程技术人员可参照即将问

世的
、

美国林产品研究所编制的 《 木结构桥梁设计

建筑手册 》 一书
。

该项目的另一研究内容是 如何

快速更换木桥
。

不过
,

目前仍有一些问 题 有待解

决
,

才能大量推广采用木结构桥
。

摘译自夕
.

p
.

J
.

4 0 ( 6 )

阻燃处理对木材强度的影 响

经过阻燃处理的木材
,

其强度会受到一定的影

响
,

这主要是因为
:

「

第一
,

阻燃剂的阻燃作角是通过一个酸催化反

应来完成的
,

在这个反应中
,

木材开始分解
、

残留

碳量开始增加
。

但是
,

在木材中酸的出现会明显地

使木材的强度下降
。

第二
,

酸使木材强度下降的速率是受温度暴响

的
,

温度升高 10 ℃可能会使降解 速 度 增加 2一 3

倍
。

因此
,

酸性阻燃剂和已处理木材对升温的敏感

性的综合作用可能会加速酸降解反应
,

这样就使木

材和胶合板的强度和刚度性能下降
。

第三
,

某些特殊的阻燃剂也会影响木材降解的

速度
。

许多阻燃剂偏酸
,

如氯化铬锌
、

硫酸铝明显

地影响强度
。

只要缓冲系统在火焰中不影响木材的

性能
,

就可以加入这种缓冲系统以降低酸性
。

第四
,

阻燃剂所用化学药品与温度的综合作用

可能会比其单
·

二
·

的作用大的多
,

但其影响程度受多

种因素决定
,

如各树种对酸降解反应的敏感性
,

在

这一方面
,

阔 n
一

卜树材的敏感性大于针叶树材
。

最后
,

外界环境也会影响降解程度
,

因为大多

数阻燃剂是渗透到木材中的
,

在许多情况下
,

如屋

梁的温度升高
,

湿度变化
,

都会使木材的平衡含水

率发生变化
,

随之而来的是木材中水分移动
,

作为

阻燃剂的无机盐也随之移动
,

而每次移动都会导致

木材的进一步降解
,

水分的循环变化加速了蠕变
,

而阻燃化学药剂的存在会进一步明显地加速蠕变和

其它机械性能的下降
。

一种新的木材防腐剂
`

一一百菌清
百菌清 ( c h I 0 r o t h ` 10 n i l ) 是世界上最重要的

一种杀虫剂
。

在美国有 35 种庄稼施用 百 菌清
,

同

时
,

它还作为草地杀虫剂
、

·

防止油漆和涂料发霉的

生物控制剂以及海洋防污剂
。

它在使用中没有诱变

性
,

对人畜毒性很小
,

不会危及人身健康
。

因为它

对粘土及有机物的亲和作用使它在土壤中不会随意

流动
,

在有水流的环境会迅速降解
。

因此
,

百菌清

对使用者和环境来说都是很安全的
。

对于百菌清作木材防腐剂的研究已经开展
。

在

美国的佛罗里达州进行子百清菌处理过的标杆实地

试验
,

经过 7 年的野外放置结果表明
:
以重油为溶

剂的百菌清溶剂的防菌
、

抗白蚁功效优于同类溶剂

的五氯酚
。

用同种配方在夏威夷进行的三年野外试

验也得出了相同的结果
。

试验室的研究结果证明
:

百菌清的效果绝不低于五氯酚
。

百菌清还可作为新

伐木材的边材防变色处理剂
,

这在美国及其他国家

都有这种使用
。 .

最近关于这项研究的重点已侧重于

把百菌清与其他杀虫剂共同使用以减小药量
,

从而

降低产品成本和减小它对环境的影响
。

百菌清有可

能替代五氯酚
、

`

杂酚油甚至 C C A而成为未来的防腐

剂
。

刨花板和中密度纤维板

的密度与其内胶合强度

之间关系的研究
:

德黑兰大学最近进行了一项关于刨花板和 M D r

性能方面的研究
。

其目的是研究不同的因素及工艺

参数对刨花板和 M D F的力学和物理性能的影响
,

主

要是内胶合强度 , 评价刨花板及 M D F的密度与内胶

合强度之间的相互关系 , 评价不同的内胶合强度和

测试方法的关系
。

研究结果表明
:

刨花板和 M D F的密度与其内胶

合强度有较密切的关系 ; 虽然从整块板看
, M D F的

密度与其内胶合强度有关系
,

但 M D F中 心 层 部分

的密度与其内胶合强度却没有明显的相关性
。

刨花

板芯层的密度与其内胶合强度关系明显
。
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这样
,

就有可能通过降低M D F的密度来降低成

木
,

而不致于影响其内胶合强度
。

在许多应用中
,

因密度降低而引起的 M O却勺下降不会对实际应用产

生明显的影响
。

水溶性防腐剂处理及再

干燥对木材强度的影响
用水溶性防腐剂处理木材具有清洁

、 一

无味
、

可

涂饰
、

可染色等特点
,

但同时也会使木材 的 强 度

下降
。

其影响程度取决于多种因素
,

如 防腐 剂 种

类
、

千燥温度
、

树种 /等级 /尺寸
,

有无刻痕等
,

其

防腐剂的影响与其化学性质和它的凝固 /沉淀 反 应

的难易性有关
。

研究结果表明
:

铁铜砷和钱铜锌砷

对木材强度的影响要小于铜铬砷 c( C A )
,

其影响

程度似乎与铬的含量有关 , 在一定的温度下
,

各种

防腐剂的浓度对其强度的影响相近
,

但是
,

对处理

有海水腐蚀的木材时
,

要求防腐剂滞留 量 高 ( 2
.

5

磅 /立方英尺 )
,

这样就会明显地降低木 材 的弯曲

和冲击强度
,

在 140
O
F干燥时

,

也会使其 抗压强度

下降 , 再干燥温度是影响强度的最重要的单一工艺

因素
,

干燥温度越高
,

对其机械性能的影响越大
。

处理后气干似乎对木材强度没有明显影响
。

树种的差异似乎不存在
,

一般等级高的木材比

等级低的木材强度下降的幅度大 ; 小尺寸的大于大

尺寸的
,

刻痕可提高难处理材药剂的吸收和分散
,

但会降低强度
,

然而
,

这种强度的损失是可以通过

对处理材性能的保护得以补偿
。

技术资料表明
:

对

2 英寸厚的板材划痕会使其设计许用应力下降10 一

2石%
,

对于再厚的板材
,

许用应力下降小于 10 %
。

以
_

!: 摘自
“
美国林产品研究协会简报

”
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△我会华东地区委员会成立大会暨江苏省木材

工业学会第 7 次年会于 1 9 9 0年 1 1月 20 日至 2 1日在南

京林业大学举行
。

会议协商产生了第一届委员会
,

主任委员张贵麟
,
副主任委员程守燕

、

李荣基
、

张

巨英
、

吴纯初
、

李麟书
、

顾之高
,

另由浙江省推选

1人
,

委员王千华
、

华毓坤
、

伍贻德
、

倪正祥
、

吴兆

诚
、

韩金钟
、

吴浩
、

李佩泽
、

李筱莉
、

周学辉
、

乌仔

树德
、

洪传银
、

何志能
、

徐善 海
、

杨 鹤 筹
,

雷 大

震
、

黄耀祖
、

邵一飞
、

王凤翔
、

李康球
,

福建
、

浙

江两省尚有缺额待补
,

台湾省暂缺
。

秘书长李康球
,

副秘书长华毓坤
。

委员会商定 1 9 91 年年会在山东举

行
,

主题为
: “

人造板开发利用及原科基地建设问

题
” 。

委员会挂靠南京林业大学
。

△山东林学会林产工业学会第三次会员代表大

会于 1 9 9 0年 1 1月召开
,

选举李荣基为主任委员
,

王

中
、

吴浩
、

张顺泰
、

孙景祥
、

吴兆诚为 副 主 任 委

员
,

吴兆诚兼秘书长
,

吴绪灵
、

邓 国 振 为 副秘书
·

长
。

△四川省林学会木材工业委员会于 1 9 90 年 12 月

在四川省东风木材厂召开 ;1T 99 0 年年 会
,

并 商定

1 9 91年年会在宜宾制材厂举行
。

△去年我会主要活动有
:

东北
、

西北
、

华东三

个地区委员会召开成立大会暨学术研讨会
,

与全国

木材工业科技情报中心联合召开木材与家具工业技

术进步研讨会
,

以上四个会议共出席 1 55 人
,

提出论

文8 1篇
。

△为弥补我国木材供应不足
,

利用农业剩余物

和竹材生产人造板已引起人们的关注
,

势在必行
。

我会与中国林机公司
、

中联非木材人造板工业技术

开发集团拟于今年 7 月在哈尔滨联合召开
“
发展非

’

木材人造板研讨会
” 。

会议主要内容包括
: ]

.

.

从效

益和产品质量考虑
,

哪些原料应优先开发 ; 2
.

非木

。 材人造板应以哪种产品和加工方法为主 ,
’

3
·

生产非

木材人造板工艺设备的研究 , 4
.

建厂规模
。

以期通

过研讨
,

评估正在发展中的非木材人造板的研究和

生产
,

探讨今后发展的趋势
。

欢迎就以上问题寄送

论文 (请自留底稿 )
,

于 5 月底 前 寄
: ( 15。。 4 0 )

哈尔滨市和兴路东北林业大学林工系陆仁书
。

凡愿

参加会议者
,

请于 5 月底前通知
: ( 5] 0 0 4 6 ) 哈尔

滨市通乡街哈尔滨林机厂开发处邢航
,

电话 2 8 15 6。

一
2相

,

电挂 262 3
,

以便到时寄发正式请柬
。

(中国林学会木材工业学会 )
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