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世界中密度纤维板生产现状和发展趋势概述

杨汉兴

(中国林业机械公 司 )

一
、

概 况

自 19 6 6年美国建成世界上第一个中密度纤维板

(M e di u m D e n si ty Fi b re bo a rd
,

简 称 M D F ) 厂

以来
,

据资料报道
,

至今世界 上 已 建 成 M D F厂 75

个
,

年生产能力为 6 8 5
.

15 万 m “ ;
正在建 设 中 的厂

18 个
,

可形成约 130 万 m “的年生产能力 (见 附表 )

1 9 8 8年世界各国M D F产量为 500 万 m 3 ,

占人造板 总

产量的 4 %
,

进入 90 年代后
,

’

世界M D F产量可望突

破 8 00万 m 3大关
。

过去的十年中
,

M D F生产得到迅速发展
。

与七

十年代相比
,

工厂数和生产能力均增加 5 倍左右
,

预计九十年代里
,

生产发展会更快
。

到2 0 0 0年
,

世

界各国的M D F产 量 将超过 1 590万 m ” 。

各 时 期 的

M D F地域分布和发展特征表现为
:

在七十年代里
,

大部分主厂建在北美洲 ; /又十年代
,

欧洲生产发展

迅速
,

工厂数和生产能力均超过了北美洲
。

此外
,

大洋洲也给予重点投资
。

70 % 以上产品用于出口
。

因原料便宜
,

其产品在国际市场上竞争力强 ; 亚洲

的中国
、

南朝鲜
、

泰国
、

印度
、

巴基斯坦等国也重

视 M D F厂的建设
。

大约有 7 0 %的 M D F厂采用瑞典 S
u n d s D e f i b一

r o
ot

r

公司的成套设备
,

其余采用联邦德 国 s ie m 一

P e l k a m P
、

美 国 W
a s h i n g t o n I r o n

W
o r k 等公 司

的成套设备
。

美国M D F生产历史久
、

工艺成熟
,

热

压机
、 .

预压机等设备的性能
、

结构优于瑞典产品
。

在纤维铺装机
、

热磨机
、

纤维管道喷胶
、

纤维千燥

机等大型纤维板主机设备方面
,

由于瑞典各公司长

期注重生产试验和科研工作
,

其设备制造精度
、

性

能与结构
、

材料的选择和使用等都明显优于美国产

品
,

质量在国际
_

L属一流
。

大部分 M D F厂使用的原料为混合树种的木材纤

维
。

在亚洲的泰国
、

南朝鲜
、

巴基斯坦
、

印度
、

中

国等国家
,

也有些工厂使用甘蔗渣等非木材纤维为

原料
。

我国已建成 M D F厂 11 个 (含台湾省 1 个 )
,

年

生产能力 3 1
.

1万 m “ ; 在建厂 3 个
,

年生 产 能力 7

万 m “ 。

其中大部分厂引进的是具有 80 年代初 国 际

水平的国外成套生产线或主机
,

但由于管理水平和

人员素质等问题
,

产品质量不稳定的倏 况 普遍 存

在 , 少数厂采用上海人造板机器厂生产的设备
,

由

于工艺尚不成熟
,

生产沐够稳 定
。

根 据规 划
,

到

20 00 年
,

我国 M D F的产量要发展到 50 万 m “ ,

将 占

人造板年总产量的 1 / ] 。
。

因此
,

护肖化
、

吸收 引进

设备
、

工艺技术
,

改善和提高国产设备性能的任务

仍很艰巨
。

目前所使用的原料除甘蔗渣 (粤
、

湘等

省 )
、

棉秆 (冀
、

鲁等省 ) 外
,

主要为木材纤维
。

使

用棉秆为原料的生产工艺和主机设备
,

仍有待进一

步完善
。

M D F之所以愈来愈受到广大用户的欢迎
,

生产

发展较快
,

主要原因有
1 1

.

表面平整
、

光滑
,

便于

粘贴 0
.

2~ 0
.

吐m m的微薄木或 2 3一 5 0 9 / m Z

装饰 纸

等饰面材料
,

美感强
、

饰面材料省 , 2
.

可 进 行锯

切
、

钻孔
、

开桦
、

铣削等机械加工
,

适 于 生 产 家

具
、

厨房用具
、

家用电器外壳
、

建筑构件等多种用

途的组合元件 , 3
.

内部纤维组织均匀
、

密度中等
,

具有较高强度 ; 其冲击韧性
、

抗弯强度
、

握螺钉力

均大于刨花板
。

二
、

发展趋势

1
.

采用连续压机和蒸汽注入式压机替代多层和

单层压机
。

木少厂家选用双钢带连续压 机来 生产
,

M D F
,

若用于生产 3 一 6 m m厚的薄板
,

经济效 益

更佳
。

据 《 国际人造板 》 杂志 报 导
,

现 已 有 15 家

M D F厂采用联邦德国 S i e m P o l k a m P 公 司 的C
o n t i

-

oR ll 型双钢带连续压机
,

其中二家专门用于生产 3

~ Gm m 薄型 M D F
,
1 3家工厂采用联邦德国K u e s t e r s

公司的 K ue
s t e : s

型双钢带连续压 机
。

连续压 机 与
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多层压机相比其优点是产品精度高
,

厚度误差可由

1
.

5~ 2
.

s m m降到 0
.

d一。 。
7m m , 节约胶和原料 5 %

左右 , 节能 10 % ~ 20 %
。

蒸汽注入式压机主要适用

于生产厚 50 一 10 o m m的M D F ,

其优点是 压 机闭 合

时
,

饱和蒸汽从板坯的上下两面注入
,

可缩短板坯

芯层树脂固化时间
,

使热压周期比常规压机缩短 5

一 1勺倍
。

因而生产效率高
、

节约电能和热能 30 % 以

上
,

板的断面密度分布极为均匀
,

并可替代实木作

楼梯等建筑构件
。

2
.

采用一年生植物和新树种作原 料 生 产 M D F

以缓解木材资源短缺已成为世界各国普遍关注的问

题
。

泰国
、

南朝鲜
、

中国等已成功地采用甘蔗渣
、

棉秆原料生产出合格的 M D F
,

生产工艺已成熟
,

施

胶
、

热压等关键技术问题也已解决
。

泰国正在新建

世界上第一个以橡胶木为原料的M D F厂
,

不久将正

式役产
。

3
.

采用纤维管道喷胶新技术
。

管道喷胶的位置

在热磨机出口管内
,

而后进入干燥机
,

其优点是避

免 了机械施胶现场的环境污染问题 ; 解决了滞留在

拌胶机内纤维结团现象
,

消除了板面的胶斑
。

J
.

采用两段式干燥纤维
。

这是针对一段式干燥

所存在的因部分纤维过干形成水分传导障碍从而影

响施胶效果的弊病所提出的
。

两段式干燥可以得到

高质量的纤维
,

且节能10 % ~ 15 %
。

5
.

最大限度地实现自动化
。

近来新建的M D F厂

大量使用计算机管理
,

可实现预编程序变化及自适

应控制
。

在 电视屏幕
`

上显示的连续工况均可记录在

录相带或记录纸
.

上
。

如法国 I s o r e l公司的
,

M D F 厂
,

备料工段只要 2 人值班即可
: 1人固定在原料 运 输

机至削片
、

风送
、

料仓的控制中心
,

监视闭路系统

电视
,

屏幕上显示的工况 ; 另 1 人在原料堆场控制中

心
,

监视原料在堆场的装卸工况
,

负责将原料运送

到削片机的运输机上
。

又如在智利
,

有一个世界上

最现代化的M D F厂
,

控制中心也只需 2 人即可监视

全厂 80 %以上机械设备的运行工况
。

控制中心的 电

子计算机联接探测器
,

检测各机械设备必须数据
,

连续显示和记录整个生产过程中的工况变化信息
,

并将其发送到控制中心
,

电子计算机自动 调 整 参

数
,

确保生产合格的产品
。

6
.

不断扩大应用领域
。

M D F生产的缺点是能耗

大
、

成本高
。

M D F与刨花板相比价格高 30 % (北美

洲 ) ~ 80 % (欧洲 )
。

M D F的应用需要从 目前的家

具
、

建筑
、

家用电器等行业扩大到交通运输
、

体育

运动器材
、

乐器等行业
。

此外
,

对 M D F材质特点人

们还不十分熟悉
,

不少国家的 M D F标准尚未建立
,

还需加强产品应用方面时研究和开拓工作
。

7
。

建立木屑能源供应中心
。

若充分利用 M D F厂

的树皮
、

砂光粉
,

可解决工厂 80 %的热能供应
,

不

足部分可用天然气
、

重油等燃料补充
。

这不但可降

低能源费用
,

而且有利于工厂内的环境保护
。

附表 世界各国现有和在建中密度纤维板厂一览表
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1
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·
可生产纤维板或 M D F板

,

产量 140 m 3
/ 日

。
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硬 重 木 材 的 软 化 方 法

曾月星

(中国林科院木材工业研究所 )

一
、

前言
表 1试材名称

、

密度和硬度

气干密度
}

端
濒

度

(g /
c m” ) }( M p a )

1
.

110

0
.

9 2 3

1
_

130

0
_

9 0 0

14 6
.

7 0

10 8
.

9 8

13 9
.

75

8 1
.

7 3

0
.

96 0 1 1 3
.

0 9

7 3 9 9

15 2
.

5 9

`

16 1
.

7 0

106
.

6 0
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木材切片是观察木材内部微观 结 构 的 必由程

序
,

要做好一张研究用的永久性切片
,

试验材料的

软化是其中的一项重要工序
。

随着木材工业原料结构的变化和科研工作的深

入
,

需要扩大对阔叶树材和进口木材研究
,

其中很

多是硬重木材
。

因此有必要对这些硬重木材的软化

方法进行比较试验
。

本实验对国产几种较难软化的

硬重木材用不同的化学和物理方法进行软化实验
,

卑期求得适用的快速软化方法
。

二
、

材料

海南子京 M a d h u e a h a i n a n e n s i s

黑 黄檀 D a l b e r g i a f u 气c a

规 木 B u r r e t i o d e n d r o n

h s i e n m 一

青 冈 C y e l o b a l a n 0 P S i s

】

9 l a u c a

高山栋 Q
u e r e u s a q u i f p l i o i d o s

柞 木 Q
u e r e u s m o n g o l i e a

细子龙 A m e s i o d e n d r e o n

C h i n e n s e

荔 枝 L i t e h i e h i n e , 1 5 15

械 木 A c e r m o n o

木材含水率为 15 %时
,

气干密度大于 0
.

7 5 0 9 /

` m 3

者
,

称为重或甚重材 ; 端面硬度大于 6 3
.

7 oM P 。

者
,

谓之硬或甚硬材
〔 3 〕 。

本实验所用试材
,

均 由

本所木材标本室提供
,

明细见表 1
。

实验用主要试剂为氨水 (含N H 3量25 一 28 % )
、

酷酸 (浓度 36 % )
、

聚乙二醇 (分子量 6 0 0 0 )
、

冰

酷酸 (浓度” % )
、

过氧化氢 (浓度 36 % )
、

氢氟

酸 (浓度 40 % )
、

甘油 (分析 纯 ) 和 酒 精 (浓度

本文于 19 9。年 6月 2日收到
.

本文承成俊卿研究员校阅
,

特此致谢
。

9 5% ) 等
。

实验采用的仪器和设备 为 滑 走 切 片机 ( A O

8 6 0型 )
、

磨刀机 ( A o 9 0 4型 )
、

光学显微镜 ( A O

S P E N C E R ) 等
。

三
、

方法

试件尺寸为1 x 1 x Z “ m
,

用热水浸泡排除空

气后
,

分别采用下述方法进行软化
: 1

.

氨水
一

醋 酸

软化法 , 2
.

聚乙二醇
一

醋酸软化法 , 3
.

过氧化氢
一

冰
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