
浅谈高浓度破乳施胶工艺在纤维板生产中的应用
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我国的纤维板生产
,

一直采用传统的低浓度破

乳法
,

即在施胶工序中先施计量石蜡乳液于纤维浆

之中
,

然后用浓度为 10 %的 lA : ( s o p
:

溶液破乳
,

使聚结后的石蜡微粒被纤维吸附
。

据我广经验
,

这

种施胶工艺
,

破乳效果不太理想
,

经破乳后聚结的

石蜡微粒太小
,

且无一定的机械强度
,

从而使石蜡

微粒随白水大是流失
,

导致在纤维中的留着 率很

低
,

因而成型热压后的纤维板吸水率不稳定
。 _

一九八三年
, 《林产工业 》 报道了使用 T s一 8。

·

乳化剂和应用
“

高浓度破乳施胶
”
新工艺

,

不但有

效地降低纤维板的吸水率
,

还可以降低产品成本
。

我厂根据当时实际情况
,

改变原传统的施胶工艺
,

采用 “ 高浓度破乳施胶
”
新工艺

,

基本上解决了纤

维板吸水率不稳定问题
。

·

我厂应用
`

“
高浓度破乳施胶

”
新工艺的具体工

艺情况如下
:

1
.

用 R z B 2 01 乳化剂乳化石蜡的配方如表 .o1
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入乳化罐内
,

加热至 8 0一 9 0℃
。

( 3 ) 开动搅拌器
,

将已熔化的液体石蜡徐徐

加入罐内
,

保持温度 90 , 95 ℃ ,
.

搅拌 10 分钟
,

使之

成浆糊状
。

(
`

4 ) 用常温清水稀释至 5一 10 %
。

( 5 ) 放入乳状液贮备槽备用
,

降温 (不超过

石。℃较为适宜 ) 静止使用
。

4
.

高浓度破乳施胶土艺
( 1 ) 工艺流程

2
.

石蜡乳化工艺流程如右图
。

3
.

操作方法

( 1 ) 将石蜡放在熔解槽内熔化
,

熔化温度为

8 0一 90 ℃
。

.

.

( 2 ) 在石蜡乳化罐内加入少量清水充满 管

道
,

再将 l o k g的 R Z B Zo l 乳化剂与 6 k g清水同 时加

石石 蜡乳液液液 硫 酸铝铝

高高浓 度破乳 器器

热热 磨精浆浆

整幅表板量
,

使木材利用率得到了提高
。

我厂在采

用封边后
,

进 口柳安材表板厚度已由 原 来 的 1
.

20

m m 降低到 1
.

00 m m
,

提高了柳安材优质边材的表板

得率
,

有利于三板平衡
。 ·

我厂在解决卷板机的卷板

质鱼后
,

表板将会进一步减薄
。

虽然单板封边耗用

了胶纸带
,

增加了购买胶纸带这项成本
,

但是节约

合理地使用了厚木
,

综合经济效益得到了大幅度的

提高
。
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( )2 工艺简述
、

由溢来的浓度为 5一 1。%的石蜡乳液 (施加盈为

绝干纤维的 1一 2究) 和浓度为 10 , 的硫
’

酸钳 支 流厂
(为石蜡乳液最的十分之一 ) 一起进入高浓度破乳

器
,

混合液在破乳器内聚结成豆腐花状
,

然后进人

储浆池
,

硫酸铝的主流也同时施入储浆池
, 火继续完

成聚结
。

以调节浆料 P H值导一 6为宜
。

’

`

经我厂在生产中连续应用高浓度破乳新工艺的
`

情况表明
,

在技术条件基本处于良好状态下
,

纤维

板的吸水率能够获得比较稳定的效果
,

结果如表2
。
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采用高浓度破乳施胶工艺
,

不仅纤维板的吸水

粗匕较稳定
,

而且还可以明显地降低雄胶成本见表
3

。
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实践证明
:

采用高浓度破乳施胶工艺
,

具有破

乳快
,

破乳后的石蜡微粒在纤维中留着 率 高 的 特

点
,

对降低吸水率有明显的效果
,

大大的降低了硫

酸铝的用量
,

不仅减轻了对设备的腐蚀
, 、

还降低了

成本
,

收到了较好的经济效果 ;
、

·

采用高浓度破乳施胶新丰艺
,

石蜡所以能够留

着在纤维表面
,

主要是石蜡被纤维表面直接吸附
,

_

依靠两者之间的结合力而结合在代起
,

也就是说
,

吸附作用是石蜡留着在纤维表面的主导作用
。

吸附

作用旬汾为物理吸附和化学吸附两大类
。

就高浓破

乳工艺来说
,

石蜡与纤维的吸附现象
,

既有物理吸

附的性质
,

’

又有化学吸附的性质
。

、·

.1

畔咚附过程就是将石蜡乳液与纤维浆料暂

时避兔接触衬将起破乳栩 的硫酸铝溶液定晕直接

施加在石蜡乳液中
,

这样石蜡乳液中就具有足够的

硫酸铝浓度
,

由于硫酸铝水解后而形成带强正电荷

的多核铝络合物将通过静电力
,

强烈地吸附乳浓中

显弱负电性的石蜡微粒
,

使石蜡微粒的表面电荷迅

速降低
。

在这个过程中
,

石蜡乳液与硫酸铝离子是

如此的接近
, ,

所以吸附热和化学反应热相当
,

互相

之间的吸引力远远超过了静电排斥力
,

使石蜡微粒

在瞬间形成州个吸附聚结团
。

即生成了显中性或正
.

电性的多核铝络合物—
石蜡复合体

。

“

2
.

物理吸附过程
。

属于强极性物质的木纤维表

面
, `

由于正负电荷重心不重合而在强烈 的偶极 子

一部分抬向木纤维内部处于饱和状态
。

这样
,

在纤

维表面就有一个吸附场
,

`

其中剩余的价力就将对分

散在纤维表面上的属于非极性物质的石蜡微粒进行

物理吸附
。 、

此时的吸附既可以是单分子的
,

也可以

是多分子的
。

可见
,

纤维吸附石蜡是无选择性的
,

只要纤维与石蜡之间的距离达到范德华引力的作用

范围即可产生
。

因为物理吸附的本质就是范德华引

力的作用
。

由上述可知
,

高浓度破乳施胶工艺是由两个阶

段进行的 ` 第一阶段是带强正电性的硫酸铝溶液与

显弱负
一

电性石蜡乳液直接相触
,

双方因相反电荷而

相互吸引
,

形成了吸附聚结团
, 第二阶段是石蜡微

粒以聚结团的形式被纤维表面所吸附
。

显然
、

在两

个阶段吸附过程中
,

前者尤为重要
,

后者的效果则

取决于第一阶段
。 :

·
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给 论
’ .

、
·

t

一

, 卜高浓破乳是在浆外进行
,

干扰碑乳效果的因
素较少

,

而且也容易控制
。

.

二

“ ·

在工艺技术条件协调的情烬下
, .

应用高浓度
、

碑乳工艺
,

纤维板的吸水率比较稳定
。

二
「 .

` 、

“
.

高浓度破乳
,

可使硫酸铝的耗最明显峰低
,

经济效果显著
`

4
。

采用高浓度破乳施胶工艺
,

r

除对破乳方法进

行改进外
,

其它的工艺过程并无特殊要求 : 因此行

之简便一
厂

· -
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