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按照中国实情
、

生产各种功能的非木材人造板

李康球

(上海木材工业研究所 )

一
、

概况 二
、

几点建议

利用非木材类植物纤维为原料生产人造板
,

以

代替部分木材
,

对缓解木材供需矛盾具有重要的战

略意义
。

迄今为止
,

已被利用的非木材纤维 生 产板材

者
,

计有稻草
、

稻壳
、

棉秆
、

麦秸
、

油 菜秆
、

烟

秆
、

玉米芯
、 `

甘蔗渣
、

麻秆
、

剑麻根 、 葵花秆
、

花

生壳等十余种
,

但产量不够大
,

质量不够稳定
,

设

备未定型
,

成本也偏高等
。

因此
,

相应地影响了非

木材人造板的使用范围及销售市场
。

其中最突出的

是在外观上通常色泽较深
,

表面粗糙
,

厚薄不匀
,

空隙率大
;

.

在内在质量方面
,

常常表现为内结合强

度低
,

吸湿性有时相对偏高
,

有时又呈现板材分层

… 等
。

其原因如下
:

( l ) 非木材原料和木材原料在化学组成土的

差异
。

非木材原料的纤维素含量通常 比木 材 少
,

平均聚合度也稍低
,

而含糖量往往偏高 (如蔗渣
、

玉米芯等 )
,

或含较高的蜡状物和硅 (如稻壳
、

竹

等 )
。

这样
,

在高温热压时
,

板材表面色深
,

或胶

合不良
。

( 2 ) 非木材原料中除木质部外
,

尚 包 括 枝

}-lj
、

髓心
、

韧皮
、

根
、

种壳
、

尘埃等较多杂质
。

因

此
,

用它生产的人造板
,

密度不匀
,

体 积 稳定性

差
,

吸水厚度膨胀率也大
。

甚至在板材表面僵块
、

树脂痕迹时有出现
,

影响表面美观
。

`
’

( 3 ) 非木材人造板与木质人造板相比
,

吸湿

性一般偏高
。

其中有些是由于在备料时髓心未很好

易呀除
。

此外
,

国内非木材人造板大多沿用木质碎料板

生产工艺
,

板材质量标准绝大多数也按木质刨花板

指标
,

造成非木材人造板的物理力学指标往往达不

到国定标准
。

这样既不利于应用
,

又不利于非木材

人造板市场竞争
。

为此
,

笔者建议对非木材人造板生产
,

除提高

其质量
,

增加产量外
,

一

应充分发挥各类非木材人造

板功能性特点
,

开拓人造板产品市场
。

还应依照原

料特点
,

采用不同工艺
,

分类进行生产
。

第一类 轻质吸声用非木材人造板

此类板材的主要功能是吸声
,

故选用制造工艺

时
,

不能影响其声学功能
。

一般有以下几种方法
:

1
.

素板不处理
。

强度可参照软质木 材 纤 维

板
,

板材表面保留较多空隙率
。

该类板材的适用原

料是蔗渣
、

麻屑
、

稻草
、

椰丝等
。

1 9 8 1年上海曾用

稻壳制成密度在 0
.

59 /
“ m 争左右的板材

,

用在噪声

极大的鼓风机房作吸声作料
。

当板厚 ]
.

2m m 时
,

噪

声可下降 20 一 3d0 B
。

福建生产的蔗渣板吸 声系 数

也较理想
。

其数值是
:

六才…朴
2

.

在板的表面掺入细小植物纤维
,

如细小的

麻屑
、

木屑
、

稻壳粉
、

稻草屑等
。

而且该类碎屑还

可事先进行漂白或染色处理
。

板材表面细腻
,

又有

色彩
,

装饰性强
,

声学效果相仿
。

3
.

素板打孔
。

其孔径
、

孔数
、

排列方向等除

要求图案新颖
、

美观外
,

也要符合声学原理
,

满堵
音响效果

,

增加声学功能
。

若板面用疏松纸张
,

如

钦白纸类贴面后再打孔
,

可保留声学功能
,

改善表

面质量
。

4
.

靠近林区或山区者
,

可用当地材料
,

将树

皮碎屑过筛
,

覆盖人造板表层
。

或整张树皮覆盖于
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板咚 这
、

类
咖

既装饰自然
,

观就地率挝
,

醚
低廉

。

若板面用栓皮的薄片或打碎的栓皮 颗 粒 覆

盖
,

吸音效果好
,

而且具有木材本色的自然感
,

别

淤 冬文农舍
、

临时建筑
、

展览会外墙用板
,

可在
`

板材上涂无机胶粘剂或水泥
,

再撒上直径为 之一 3

毫米的小卵石
。

此类板材造价低
,

外观别具风格
。

具风格
。

北欧居民甚然迎
.

叹
5

.

表面涂发泡塑料
。

六产
’

邹悉界处境焦料邺鉴如市上出售
的偏氯乙

一

烯乳
,

氯乙烯` 醋酸乙烯乳或墙粉
。

颜色可随意选
,

否则会影响吸音功能
。

蘸章弄赢霞靛
发泡塑料的 色泽前调公

’

,

与室内墙体和家具色泽协调
。

可用作混响室
、

礼堂
、

影剧场等墙体材料
。

为进一步提
、

高音 响
一

效

果
,

可在发泡塑料上再开
`

}曹
、

打孔
。

6
.

纤维状材料如废棉纤 维
、

短 丝 绒
、

麻纤

维
、

玻璃纤维
、

合成纤维
、

废丝或该类材料和非木

材纤维混用
,

橙盖于板的表层
。

`

该项工艺方便
,

成

本较低廉
,

适宜于乡镇企业
。

当然也可采用直接胶

贴法
,

或静电植绒法
,

其音响效果将更佳
。

7
.

细竹丝盘成的竹圈
,

压贴在板的表面
,

也

可增加音响效果
。

第二类 热绝缘板材
· ’ ,

’ ·

此类板材主要用于隔热
、 `

绝热
。

密 度 一 般 中

等
,

但要求一定厚度与强度
。

建议可采用以下方法

制造
:

1
二用稻草

、

稻壳
、

竹丝等制成人造板
。

若有

一定力学强度
,

其热绝缘性能是能满足的
。

七海某

冷冻厂曾使用密度为 0
.

59 / “ m “
的稻 壳板素板作

热绝缘层材料
,

据使用后反应
,

可代替玻璃纤维材

料
。

2
.

表面用矿物材料覆盖可提高热绝缘性能
。

常用的矿物材料有膨胀性珍珠 岩
、

石 棉 纤 维
、

玻

璃纤维
、

甚至用云母
。

该类材料形状可 以是片状
、

纤维状 ` 块状或碎粒状
。 一

该类矿物材料均有较高的

耐热性能
,

也有热绝缘性
,

故能改善板的热绝缘性

能
。

香港市场
_

匕 用膨胀性珍珠岩或石膏处理的人

造板
,

其表面有几十种花色品种
,

售价也 比 索板

高
,

似可效法
。 一

3
。

表面胶贴自
,

熄型可发性聚苯乙烯或发泡聚

氯乙烯片材
。

这类塑料
,

既有不同花色
,

又可浮雕或

模压成各种图案
,

而且材料本身又具有自熄性
。

有

利于热绝缘性能
,

也略带滞燃作用
。

系三类
`

室外用非木材入造板

1
.

室外型人造拆必需使用耐水性胶粘剂
。

如

酚醛树脂
、

三聚氰胺甲醛树脂
、

聚氨醋 树脂或无

机胶粘剂等
。

这类板材要求有一定的力学张度
,

密

度可略高
。

一

使用时表面可采用墙体涂料
,

或水泥抹

灰
。

1 9 8 3年上海临时工房中曾采用酚醛 胶 稻 壳 板

外抹水泥作墙板
,

已使用多年
。

择
卜

.

库甩也比较方便
。

作为墙体材料
,

要求有较高的力学强度
。

一
`

招
.

板面压贴各种竹编图案作外墙用
,

当然也

可着色
。

此类加工方法简单
,

适于乡镇企业制造
。

目前四川
、

浙江
、

福建
、

湖南等省已有竹编产品
,

若用于非木材人造板表面装饰是有效的
。

第四类 用于建筑装饰或家具用的非木材人造

板
。

此类板材 目前均参照木质碎料板制造方法和检

验标准进行生产
。

但由于各种非木材原料性能差异

大
,

板材表面粗糙度与外观质量大都不及木质人造

板
,

故用作装饰建筑材料或家具表面时
,

必须预先

表面加工
。

其方法
: 1

.

板面必须砂光
。

若一次砂

光不能达到预期效果
,

或表面有凹痕者
,

或空隙较

严重者
,

都必须事先嵌填
,

再砂光
。

2
.

非木材人

造板表面往往有水迹
、

油斑等缺陷
,

这种产品当然

也要事先适当处理
。

3
.

非木材人造板
,

表面装饰

后易分层
。

因此
,

在制造时施胶量要适当加大
。

加

压工艺要适当
,

操作也要注意
, _

以提高板的内结合

强度
。
吐

.

对家具用非木材人造板
,

其厚度偏差应

尽量减少
。

目前国内生产的非木材人造板
,

厚度公

差一般偏大
。

关于建筑装饰或家具业中应用的非木材 人 造

板
,

其表面装饰方法
,

基本上与木质刨花板的装饰

方法相同
,

二般可有
:

1
.

各种树脂浸溃纸贴面
。

如用高压三聚氰胺

装饰纸
、

低压三聚氰胺装饰纸
、

苯二甲酸二丙烯脂

浸渍纸
、

酮鸟粪胺浸渍纸等胶贴
。

当然也可用价廉

的酚醛浸债纸
、

不饱和聚醋涂刷
、

丙烯酸浸漪纸
、

或预涂装饰纸等方法
。

该类材料均可外购
,

生产厂

可避免自做
,

以免投资太高
。

2
.

表面贴木单板
。

单板厚度 可 为1
.

0一 1
.

25

毫米
,

也可贴微薄木
。 `

贴木单板的非木材人造板与

未贴面的相比
,

机械强度可提高 20 一 30 %
,

质量稳

定
,

适合于家具和建筑装修 之用
。

因 此 建议
:

凡

生产非木材人造板的工厂
,

可与木材加工厂联系
,

由胶合板车间提供木单板
, 卜

请木材厂贴 或 自贴
.

均

可
。

、

江西建筑用稻壳板生产就是这种形式
。

感
.

表面胶贴有木纹
、

或有图案的 塑 料 薄膜

(聚氯乙烯装饰薄膜
,

或聚丙烯装饰薄膜 )
。

料心配
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以一年生植物作为生产刨花板的原料

恩斯特
·

伯林克曼

(联邦德国比松公司研究中心 )

序 言

.

在许多国家由于刨花板生产急剧增长
,

木材的

供应越来越紧缺
。

因此
,

如何以其它合适的原料取

代木材作刨花板
,

具有日益重要的 意义
。

在木材

吸乏地区
,

可大量采用一年生作物的剩余物作代用

品
。

尽管 目前一年生作物的利用量还微不足道
,

但

在过去几年里利用农业剩余物生产刨花板的一些国

家已取得了经济效益
。

中欧地区主要采用亚麻和大

麻屑
,

而热带与亚热带地区最重要的代用品是甘蔗

渣
。

本文是根据比松公司研究中心的中文稿
,

由本编

辑部节录后介绍给读者
。

总 论

在过去几年
,

比松公司对多种原料取代木材生

产刨花板的可行性进行了研究
。

在利用 代用 材料

时
,

一般会涉及到下述一些问题
,

1
.

原料是间歇

性地还是可以全年均匀地被提供
。

2
.

原料的运输

费用
。

3
.

原料质量是否有很大的波动
。

4
.

是否

需要特殊的制备
、

施胶和压制技术
。

5
.

应单独加

工
,

还是混同木材或其它代用原料一起加工
。

6
.

应该生产特殊产品还是生产质量相当于普通刨花板

的产品
。

一
、

已被利用的一年生作物

所谓
“

一年生作物
”

实际上是指它们的下脚料或

副产品
。

因为这些材料迄今尚无合适的用途
。

另一

方面
,

这些材料均来自交通发达地区
,

如果用它们

生产刨花板
,

不至于受高额运输费所累
,

而运输费
~

, ` 尹 、尸月` 沪、 创、 “ , ` 户、 沪、 产、 产、 产、 产、 尸、 产、 沪、 沪、 尹 、 尹、 ,
沪
、 八

.
、

一
~

一
, 州尸、产、 内

州
、

J、 ~
产、 尹、 洲 ,目门、 产、 ~ 甲 、 产、 产、 洲、 J、 沪、 2 、 子、 J ~

一
、

一一
`

~
, / 、 剑、

.

声 、尹 、 爪沪
叫

~ 沪、 ~
尹、 护、 “ 、 沪 、 . 沪、 砂 , 、

产

刁
.

有条件的地区
,

表面胶贴人造薄木或集成

薄木
。

这样表面纹理美丽
,

花色可自行设计
。

可用

于高级宾馆内部装修
,

或家具表面
。

第五类 其他特种非木材人造板制造
。

与木质

人造板一样
,

可进行阻燃
、

防虫
、

防白蚊处理
。

用金属箔粘贴非木材人造板
,

如贴 在稻 壳板

上
,

稻壳板本身具有防辐射性能
,

因此处理后其防

辐射性能必定更佳
。

国外已作宣传
,

但国内尚未开

发
。

用发光材料喷涂于非木材人造板表面
,

使板材

闪闪发光
。

三
、

结语

几年来
,

非木材人造板的生产厂已有百余家
,

在产量
、

质量上均有所提高
。

1 9 8 7年后
,

国内又相

继出现了几个非木材人造板技术开 发 集 团
,

在 技

产
、

生产
、

设备
、

使用上起了很大推动作用
。

当前

应当注意的问题是
:

1
.

依照不同原料的待点
,

组织生产不同类型

的板材
,

发挥功能性作用
,

开发非木材人造板的产

品市场
。

2
.

根据不同的产品用途
,

制订出各种功能的

非木材人造板质量标准
、

测试方法
,

以利于提高产
`
拮质量

。

3
.

从中国实情声发
,

要根据资源状况屯产品

使用对象组织拟订全面规划
。

这样有利于非木材人

造板的发展
,

、

也有利于生产与应用
。
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