
现代化的建筑材料

一水泥刨花板

用包lJ花板作水泥模板

水泥刨花板有不可燃性
、

质轻
,

弱导热
、

候性
、

尺寸稳定
、

耐霉菌和白蚂蚁侵蚀
、

耐气

易抓械连

接等优点
,

作为现代化的建筑材料
,

在美国
、

联邦

德国
、

瑞士等国寥广泛用于建筑物 的 内外墙
、

地

板
,

屋顶
、

间隔舞 天花板
、

废物共壁
,

管道衬砌
、

及预制房递毕政业厂 房
、

集 装箱等方 面
。

荷 兰

lE et n工程公司近 30 年来已向世界上 35 个国 家出售

13 0套水泥刨花板成套设备
,

并负责交钥匙 工 程
。

该公司还可以提供石膏纤维板
、

水泥刨花板建筑构

件等成套机械设备
。

北美洲单板层积材发展趋势
单板层积材是由多哭单板顺纹涂胶后热压而成

的木制品
。

北美洲近几年来大力发展单板 层 积 材

( l a m i n a t e d v o n e e r l u m b
e r ,

简写 L V L ) 、
,

将间

伐小径木
、

木材加工剩余物
、

速生丰产的小径级木

旋切成单板
,

经午燥
、

涂胶
、

热压后制成单板层积

材
。

这种方法
,

把小材变为大材
,

可用作工程结构

材料
,

以弥补大径级优质材的不足
。

1 9 8 7年
,

北美

消耗 L v ZL 亿板英尺
,

相当于31 方立方米优
.

质 材
。

据有关专家预测
:

到 19 97年
,

北美洲 L v L消耗 量为
一

25 亿板英尺
,

相当于 14 0
一
4 00 万立方米的优质材

。

目前
,

加拿大有一家
、

美国有三家 ( rT us j
“
is t

工业公司
、

M it “ k木制品 公 司
、

eT
“ ot n 公 司 ) 生

产 L v L
。

工艺流程如下
:

小径级原木一一截断一一

调湿调温处理一一剥皮一一旋切一一无卡轴旋切一

一干燥
一

剪切
一

涂胶传二预压一咔越压二 , 齐

边一一分等检验一一包装一一入库
。

使用无卡轴旋切机后
,

只余下中4 0一小5 0的 原

木芯
,

、

出材率提高 5 一 10 %
。

-

L v L主要优点
:

提高木材利用率
,

产品抗弯强

度大 , 可进行化学处理
,

浪口浸溃阻燃剂和防腐剂 ,

尺寸稳定
,

表面平整质量好 ,

剔几械加主
。

L v L主要用于
:

建筑物的析条
、

凛条
、

托梁
、 `

模板
、

一

门窗
、

梯梁
、

屋架
、

集装箱底 板
、

铁路枕

木
、

、

车厢铺板
、

丁头砖等
。 “
在价格和使用的耐久性

上
,

可以同钢梁、 钢筋混凝梁竞争
。

用 L v L作木梁

修建大跨度的大厅
、

教堂
、

车库
、

体育馆等的也不少
。

杨汉兴编译自 1 98 9年 4月
“
国际人造板

”
与

c r e c o n

的样木
。

’

大多数水泥模板是用胶合板和钢板制作
,

早一

些时候试图用刨花板作为代臀材料
,

但由于板的性

能不适应而未成功
。

高耐湿 ( H M R )刨花板在过 去 10

年间已在世界各地通行
,

在水泥模板的使用方面也

获得一定的市场
,

特别是在欧洲
。

在澳大利亚
, 1 9 83

年开始的工业贷款项
、

目已经瞄准目标
,

开发一种专

用作永泥模板的
、

用树脂攫面的高耐湿 ( H M )R 刨花

板
。

试验丙容包括国际咨询
、

静万乌动力结构性能的

试验室测试 、 在实验室与现场进行重复浇铸试验
。

这些试验已经确证 H M R刨 花板具有足够的刚性
、

强度
、

耐冲击韧性
,

在大多数应用场合能提供足够

的支承力
。

三聚氰胺一甲醛哪旨贴面的
H M R刨花板

,

在重

复使用刀后仍能生产出表面光滑的
、

致密的混凝土

件
。

三聚氰胺树脂贴面还可防止水侵入板内
,

而水

分的侵入是会引起厚度膨胀
、

降低强度和冈他
。

\
.

在拆卸时为了保护板的边缘不受损害
,

三聚佩

胺覆面的 H M R刨花板不论从结构
.

上或是从整修的观

点都是胶合板合适的代替物
。

适于应用在钢镶边模

型上
,

预制成型模 (例如平板状 )
、

滑动浇铸模
。

阔叶树材木素改性

酚醛树脂制造胶合板

美国密西西比州林产实验室新开发 的 结
.

构 胶

合板用的胶粘剂
,

是用有机溶剂溶解的 阔 叶树 材

木素替代酚醛树脂中的苯酚
,

替 代量 为 3 0
、

4 。
、

50 % (重量分 )
。

木素在用碳酸氢钠提纯前和提纯

后的性能是有区别的
。

有机溶剂可溶的木素在提纯

时分子量降低
,

导致反应性能的改善
。

_

共压制 9 6张南方松三合板
,

板厚 12
.

7 m 角
,

幅

面为 0
.

3 x 0
.

3m
。

设计三种陈化时间 ( 2 0
、

4 0和 6 0

分钟 )
`
一

和二种加压时间 ( 4
、

6 分钟 )
。

通过对胶

合板的加速老化 (煮沸试验 ) 试验测得的拉伸剪切

性能来评价木素酚醛树脂的胶合性能
。

试验表明有机溶剂可溶的木素能代替现在胶合
卜

板用的酚醛树脂中4。%的苯酚
。

用木素代替 30 一 40 %

苯酚的改性酚醛树脂
,

在陈化时间分别为 20 一 60 或

4。一 60 分钟内能满足室外型胶合板的性能标准
。

热

压时间长于 4 分钟 ( 6 分钟 ) 时对板子的木破率无

明显影响 ( 4。%的木素改性树脂
,

陈化时间 2。分钟

者例外 )
。

树脂型号
、

陈化时间和加压时间对板的

剪切强度没有影响
。

《 木材工业 》 编辑部
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科 技 通
·

讯

布达拉宫维修工程全面展开

一我东方公司承担木结构防虫
、

防腐工程

布达拉宫始建于公元七也纪
,

历史悠久
。

这座

宫殿是木结构建筑
,

共有堂
、

厅 9。。。多间
,

面积达

13 万平方米
,

是西藏高原上的一颗明珠
。

但是多年

来
,

布达拉宫的木结构遍受虫蛀
、

鼠啃
,

腐朽之害

十分严重
,

已成为一座危宫
。 “ 中央对维修布达拉宫

十分垂视
,

国务院拨巨款进行抢修
。

中国林科院东方木材工业新技术开发公司应西

藏布达拉宫维修工程办公室的邀请
,

于 1 9 8 9年 12 月

派遣纪成操同志为首的考察组赴现场考察表明
:

虫

蛤二
、

.

毒变和腐朽已十分严重
,

有些柱
、

擦
、

椽和支

架已随手可以剥落并碾成粉末
。

有些构件外包金箔

装饰
,

还有贵重的文物壁画
,

维护难度很大
。

但我

们本着
“
向历史负责

,

向中华民族负责” 的精神
,

已正式接受了布达拉营木结构的防虫防腐任务
。

抽

调了优秀的科技人员组成了专家组
,

其中有的是参

加过天安门城楼治虫防腐工作和几内亚总统府人民

宫治虫工程的专家
。

为了切实做到李铁映同志指示

的
“
精心设计

、

精心施工
、

万无一失” 的要求
,

专

家组针对现场情况拟订了各种药剂配方和可行的实

施方案
。

由中国林科院木材工业研究所所长
、

研究员何

乃彰同志为组长的领导小组对此 3绷于了多次专家论

证
,

王恺
、

汤宜庄
、

周光化
、

周明等高级研究人员

参加了论证
,

只听取了中国文物研究所王丹华所长

和姜怀英总工程师等文物专家的意见
,

做到慎之又

慎
。

由鹰潭防腐厂成套供应的木材加压处理设备 5

月份即可运到现场投入使用
。

该厂为保 证工 程 质

量
,

动员了厂内各部门和外协单位对每个部件都要

精选
,

确保设备质量
。

目前布达拉宫木结构防虫
、

防腐工程一切准备

工作正在积极进行
,

即将进藏开展工作
。

(王慰民 )

M。一1 5型废料成型机研制成功

M D , 15型废米诚型机是国内一种新型的 能源

制取设备
。

最近通过省级技术鉴定
。

这项科研成果

是由国营九三 O五厂
、

江苏省科技情报研究所及东

南大学联合组织完成的
。

该设备能够将木屑
、

树皮
、

稻壳
、

花生壳等松

散的右缘瑜质碎料
,

经高温高压制成一种质地均匀
、

致实
、

形状规则的固型燃料
。

是一种燃烧性能好
、

品位高
、

净化性好
、 ·

贮运使用方便的实用燃料
。

它

可以广泛适用于锅炉
、

窑炉及各种生活炉灶
,

为缓

解当前我国能源紧缺状况提供了一条新的途径
。

据介绍
,

我国目前每年约有。 .

25 亿立方米的林

业采伐
、

加工剩余物
,

4 亿吨的农业剩余物
,

其中

有相当大的部分没有被充分合理利用
。

该废料成型

机为农林废弃物的充分利用
,

创 造 了 条件
。

专家们认为
,

该设备结构合理
、

能耗小
、

操作

方便
、

安全可靠
,

无需添加剂
,

可连续生产 20 0小

时以上
,

在国内同类设备中居领先水平
。

建议该设

备投入批量生产
、

尽快推广使甩
。

(苏宗海 林飞 )
. .

木制拼花地板机组通过技术鉴定

由上海江湾木材厂与常州横山木工机械厂联合

研制的
“
木制拼花地板机组

” ,
2 月 28 日在常州通

过技术鉴定
。

其加工工艺达到国内先进水平
。

,

木制拼花地板机组是在引进
、

消化
、

吸收国外

拼花地板机组的基础上
,

按照我国国情 设 计 而 成

的
。

该机组包括
: M J l o 3地板长度断料机

、

M X 104

地板宽度铣削机和 M J l o 3地板厚度剖削机等三台机

床
,

滚动进料
,

是专供加工地板的机床
。

加工地板

的长度
、

、

厚度可根据需要进行调节
。

其结构性能优

于引进设备
,

具有结构紧凑
、

占地面积小
、

生产效

率高
、 ’

操作维护方便
、

安全可靠等优点
。

适用于大

批量的地板加工
,

其产品小拼木地板既省料
、

又精



确划一
,

是城乡住宅室内装磺的热门产品
。

-

专家们认为
,

木制拼花地板机组的研制成功为

我国提供了一种新的小拼木地板加工设备
。

该设备

全部国产化
,

造价低
,

可为国家节约大量外汇
,

具

有明显的经济效益和社会效益
,

可尽快投入批量生

产
。

.

(苏宗海 林飞 )

单组份聚氨醋胶的制造
及在木材土业甲的应用

单组份聚氨醋胶 ( M P U胶 ) 是瑞基为一N C O基

的预聚物
。

它通过水分 (或空气中的水分 ) 反应而

固化
,

适用于湿材的胶合乙

这种高分子合成材料是由多元醇中经基与异氰

酸醋在干燥的惰性气体中进行反应而成
。

工艺条件

较简单
,

原料均国产
。

,
`

`

试验中探讨了 N C O ./ o H 当量比与抗剪胶合强度

及粘度的关系
,

M尸U胶的 固化条件
、

贮存稳定性
、

耐酸碱
、

耐油
、

耐低温等各种性能`
。

M P u 胶的特点是具有如橡胶的高弹性二又具有

塑料的高强度
,

有优异的耐油
、

耐溶剂
、

耐冲击
、

耐低温性能
,

同时也具有隔热
、

绝缘性
,

.

对多种材

料有优良的粘接性能
,

例如对铜
、 ;

铝丫钢
、

橡胶
、

纤

维
、

玻璃
·

木材等
。

、

几
、

一

1
.

其主要技术指标
’

。

( 1 ) 外观 无色或黄色粘状液体

比 ) 粘度
一

沙P, 25 ℃ )仁 75 土 25
-

( 3 ) 密度 g( /̀ 。
3 ,

25 ℃ )
丁

.

1
.

15 士 。 .

0 5

一

( 4 工闪点 (℃ ) ; 一 > 20 0
· `

`

( 5 ) 玻璃化温度 (℃ ) < 只 50
。

’

( 6 ) 可溶性
·

丙酮
、

乙酸乙脂等
一

’

( 7 ) 固化条件 室温 70 ℃
、

.

相对 湿 度 10 0坏

或淋水 24 小时为终点强度

( 8 ) 贮存期 密封避光厂 25 ℃以下一年以上

( 9 ) 抗剪强度 ( N / m m “
) 木材二木材

> 7
.

0如 钢一钢 > 8
.

00 ;

铝一铝
一

> 7
.

00
·

2
.

在木材工业中的应用
`

( 1 ) 短原木接长
。

含水率 7 0二:12 。% 的 木段

端头涂M P U 胶后对在一起
,

在室温 加一30 ℃ 放置

卜
3小时即可产主初强度

,

移入下 )I 贰
( 2 ) 湿方材桦接

。

传统工艺 是 先千 燥
、

开

桦
、

涂热固性胶
、

加热固化
。

如用 M P U胶
,

湿方材

咖并禅
、

涂胶
,

此土艺在冬季室温 l一 5 ℃也
·

可班
作进行

。

胶合强度耐久性可与酚醛胶媲关 (其数据

有待验证 )

二 (百 )刨切珍贵木材剩下的底板
,

.

厚 15 一 3 Om m
,

一般材质良好
。

采用湿胶合可把几块底板粘合后再

刨切
,

充分利用珍贵木材
。

由于该胶具有橡胶样的高

弹性
, 、

不损刀刃
`

.

( ` ) 微薄木的封边
,

增加边部张度
,

减少操

作过程中裂口
,

破损
。

为避免珍贵微薄木在干燥
、

搬运中破损是一大难题 ` 新工艺是在未刨切前木段

两端涂上一层厚度在 1
.

o m m左右胶层
:

.

胶合剂配比 叭P U 10 。份

C
a
s o ;

`

2 0一 3 0份
` .

C
o
O 2 0一 3 0份

,

认

根据木方的温度及水分含 量
,

放 置 6 0一 1 2 。分

钟即可刨切
。

M P U胶应用在刨花板也具有良好前景
,

但目 前

由于商品价达 .2 心万元 /吨
, `

在经济上还不能过关
。

该胶是中 !珊卜
并获分院科技进步

学院长春分肺)” “ “一 ` ” “ ”年完成

一等奖
。

’

在木工方面的应用是与

长春胶合板厂共同完成
。

(陆嘉宾供稿 )

` ·
’

一种木材改性处理方

法一乙酞化
·

虽然木材具有许多优良的性质
,

但它本身亦存

在着一些问题
,

限制了它的应用范围
。

其中的水分

变化弓}起干缩和弯曲
,

菌
、

虫和火灾的危杏
,

日光

使其变色
、

降等
。

就这些缺陷
,

威斯康星一麦迪逊大学森林系的

一位木材化学研究人员罗杰
·

岁维尔以及其他一些

化学研究人员在几年前开始了对木材迸行化学改性

的研究
。

一

乙阶化是一种既简便又可行的处理方法
。

这种

处理方法是将刨花
、 ·

木片
、

纤维或其它木材碎料甚

至是碎草歹
`

在 乙酸醉溶液中浸泡十秒钟后 在 25 0
0
F

温度下加热几小时
。

经过乙吼化的纤维中只含有很少的水分
,

这样

就可防止腐朽和虫害
,

因为用乙酞化的纤维制成的

复合材料强度高犷所以其产
.
兄

,
不易变形

,

并有光滑

的表而歹
、

不用砂光
。

罗杰通过把乙酞化后的纤维与聚醋混合
,

使共

中木材含量占90 %
,

制成板坯
,

然后送入压机
,

模
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压出多种产品
,

如电路板
、

家具
、

容器或门窗框
。

汽车制造业也可在乙酞化木材一聚醋框架上覆一层

单板作控制盘
、

内部模压件和装饰物用
。

乙酞化的

木材框架用玻璃钢覆面后可作汽车车体
。

据估计这

种复合材料的价格仅是玻璃钢的一半
,

钢的五分之

许多公司
,

特别是国外公司正开始生产乙酸化

木材商品
。

日本首先使这项技术商业化
,

日本的一

家公司目前用乙酞化的薄木代替纸喇叭作高保真立

体音响
,

这种的话筒 2 英寸厚
,

其音响效果目前是

最好的
,

一台售价约 1。 ,

00 0美元
,

但仍供不应求
。

在新西兰的一家公司也有兴趣用漂白过的松木作室

内护墙板
,

这种板材在日本售价很高
。

乙酸化处理可使木材本身变轻
,

并能防止木材

变黄
。

(张男男 )

获得附加的生产能力进行比较
`

在单板干燥中由于温度较高
,

使应用热泵受到

妨碍
,

在干燥温度为 1 60 一 20 0℃时致冷剂就不能很

好发挥作用
。

用红外温度记录计对 4 台干燥机壳体热损失的

测定
,

每台干燥机每年热损失 2 00。。芬兰马克 ( 5 0。。

美元 )
。

《 木材工业 》 编辑部供稿

斯择林学会水材不业专业
委员会 19 89年年会简报

单板干燥机生产能力和

运行费用的改进

为改进工业单板干燥机的生产能力 和 能 源 经

济
,

芬兰技术中心进行了一系列试验
。

影响生产能

力和运行费用的因素包括
:
干燥气流速度

、

干燥机

各段的气体流动方向 (顺流还是逆流 )
、

用干燥机

废气预热单板
、

使用热泵
、

以及通过干燥机壳体的

热损失等
。

测得的最佳喷气速度为 2 0m /
“ “ “ 。

随着喷气 速

度的下降
,

干燥机生产能力的下降速度大于能量消

耗费用的下降
; 反之

,

如加大喷气速度
,

能量费用

的增长大于干燥能力的增长
。

在实验室试验中也获

得了类似的结果
。

干燥机尾部各区段若采用缓和的干燥条件可降

低能量消耗
,

但干燥能力也下降
,

净经济效益处于

边缘状态
。

由于补充空气与干燥机尾气通入干燥机的管道

布置关系
,

在试验中在干燥机头部采用顺气流而在

尾部则用逆气流
。

若全部用逆向气流与全部用顺气

流相比
,

能量消耗可降低约 1%
。

气流方向对生 产

能力基本上没有影响
。

干燥机各区段的废气可预热单板
,

仅就这一方

面说
,

能耗约可节省 8 %
,

生产能力几 乎可 提高

10 %
。

但是热回收车间回收到的热量也因之减少
,

至少与节省的能盘一样大小
。

所以在预热单板方面

的投资应与延长干燥机长度 (如厂房面积可能 ) 以

新疆林学会木工专业委员会于 19 89 年 12 月 27 一

2 8日在乌鲁木齐木材厂召开
。

会议由专业委员会副

主任徐志前主持
。

邓兴南秘书长总结了 1 9 8 9年工作

并提出 199。年工作安排意见
。

会议还讨论了新疆家

具联营公司筹建组提出的关于
“
新疆家具联营公司

的可行性调查报告
、

发展规划及生产技术经营规划

(草案 )
”

等五个文件
。

认为新疆家具发 展 前景广

阔
,

联合起来是改革开放
、

繁荣市场的需要
,

它可

以汇集全疆家具行业的力量
,

集产
、

供
、

销于一身
,

最终实现资产
、

经营一体化
。

(郭淑珍 )
.

江苏省木工学会 1 9 8 9年年会

在南京林业大学召开

江苏省木材工业学会19 89 年年会于 1 9 8 9年 1 2月

13 日至 15 日在南林召开
。

会上交流了木材工业行业

的技术和市场信息
,

就加快江苏省木材工业的发展

和提高木材工业的水平问题进行了探讨
。

年会印发

了论文集
,

收编了论文 21 篇
。

年会还邀请莫斯科森

林工程学院的专家介绍了苏联木材工业 的 发 展 情

况
,

安排会员与莫斯科森林工程学院的商务代表进

行了洽谈
。

上海
、

安徽
、

福建
、

山东等省市的木工

学会也派代表出席了年会
,

商讨了华东区各省
、

市

木工学会的合作与交流问题
。

江苏省木材综合利用

情报网网员会议也同期举行
。

.

(南京林业大学 赵 林 )

一

安徽省林产工业学会召

开第二届全省会员代表大会

安徽省林产工业学会第二届全省会员代表大会

于 士9 89年 1 1月 1 5日至 1 8日
,

在浙江省建德县安徽省
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林业厅驻新安江办事处召并
。 ` ,

一
大会代表共33 人

,

提交学术论文 ,21篇
,

.

在会上

宣读的论文 12 篇
。

大会还邀请了部分兄弟省市的代

表参加
。

」 .

一 、

全体代表选举出以王履定为理事长
,

柯病凡
、

余绍荣为副理事长
。

会议期间
, 、

代表们就我省林产

工业现状及存在问题和今后的发展方向提出了许多

好的建议
。

,

(柯曙华刃

所起的事票代用
冬
嘿卿lP[ 织制材愈业的行业 管

理
,

强化宏观调控
,

_

三整顿现有制材企业并对制材企

安徽省林产品质量
·

…监督检测中心正式成立
-

安徽省林产品质量监督检测中心经过积 极筹

建
,

已通过了省标准计量局的正式认证验收
,

取得

了对外提供具有法律效力的公证数据的资格
。

并已

开展检测业务
。

质量监督检测中心挂靠安徽农学院林产工业研

究所
。

检测项目有
:

硬质纤维板
、

胶合板
、

刨花板
、

地板
、

细木工

板
、

木材 , 松香
、

松节油
、

拷胶
、

软 木砖
、

软木

纸
、

活性炭
、

木炭
、

松针粉 , 木材胶粘剂等
。

,

( 柯曙华 )

,

木材工业学会制材学组

第六次学术讨论会召开

业进行技术改造
,

发展深度加工
,

强化制材科学研

究
,

充分发挥木材产品质量监督检验机构的作用
,

加强青年工人技术培训
,

努力提高企业职工素质是

极为紧迫的事
,

加强设备检修
,

强化技术管理
,

提

高产品质量是头等重要工作
。

根据我国森林资源的

特点
,

要加肠小径木制材工艺设备的研究 , 千方百

计扩大综合利用率
.

。 - ·
-

会议建议
:

①注意引进世界先进制材设备
,

如

创片制材圆锯机
、

卿片制材带锯机
、

小径原木用尽

轴多片圆锯机
、 “ 8

”
字轨排锯机 等

,

并在 哈
几

尔

滨
、 ,

上海
、

禾津等技术较先进的大厂消化吸析
.

以

便推广应用 ; ②现行锯材价格偏低
,

原木与锯材比

价不合理
,

希望国家价格部门尽快地加 以 合理调

整 ; ③严格控制制浆
、

造纸的原禾供应
,

调整原木

与木片的比价
,

发展制材剩余物的削片 , 扩大造纸
·

的木片供应比例 , ④继续对提高大带锯摇尺机
、

小

带锯进料定位系统精度进行深入研究
,

·

因地制宜地

推广应用各项先进技术
,

努力提高出材率和制材经

济效益
,

并在有条件的地方推行微机最佳化下锯图

和大力推行划线下锯工作
。

会议代表参观了上海江湾木材厂和唐市江湾木

材分厂
,

代表们对这个厂的经营管理
、

技水改造
、

技木咨询服务给予了很好评价
。

与会代表对这次会

议的准备工作和取得的成效表示满意
。

(沈丽莎 )

学术讨论会于 1 9 8 9年 1 1月 13日一 15 日在江苏省

常熟市唐市镇江湾木材分厂举行
,

来自拿国大专院

樵 科研
、

管理单位
、

典产企业的亨家
、 .

学者
、

科

技人员 54 人参加了会议 ,

会上宣读论文 4 0篇
,

就当

前国家经济治理整顿时期制材工业的作用和发展战

略
,

制材科学研究的方向和课题
,

产品结构改革和

发展深加工
,

企业技术改造的指导思想
,

原木下锯

图的设计和微机在制材下锯上的应用
,

小径木锯割

方案、 提高锯材质量的管理和技术措施等问题发表

了有益的见解
,

并围绕这些问题进行了热烈讨论
。

会议进行了优秀论文的评选
,

把中青年的优秀论文

放在重要地位
,

给予充分的肯定和鼓励
。

会议呼吁决策部门和各级领导
,

在木材资源日

趋紧张
、

木材工业处于转折时期
,

要清醒地认识到

制材工业在木材工业中的基础地位和在国民经济中

学会简讯
、
’

△ 19 89 年我会单独和联合召开学术讨论会或研

讨荟 : 次
一

(真中学组召开 3次 )
,

共出席 d ; 6 人
,

提出论文 20 4篇
。

论文集出版 3 种
。

△我会增补理事 4 名
:

丘昌晋
、

刘海江
、

甘如

一
、

何定华
。

△我会第二届木材干燥学组成员如下
:

组长何

定华
、

副组长朱政贤
,

委员梁世镇
、

黄景仁
、

林伟

奇
、

滕通滚
、

王浪西
、

孟祥柏
、

杨宏宪
、

田赞成
、

顾炼百
、

许美琪
、

吴香青
、

张锡浪
。

学组挂靠单位

及联系人
:

中国林科院木材工业研究所木材加工研

究室滕通滚 (兼学组秘书)
。

△制材学组增补张兆元为委员
。
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