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甘蔗渣是糖厂的废料
。

用甘蔗渣制造的刨花板

具有重量轻
、

强度好、 节省胶料等优点
。

而且资源

丰富
,

每年有干蔗渣 8 00 一 90 。万吨
,

集中于糖厂
,

有利于开发利用
。

现在国内已有一些用蔗渣生产纤

维板和刨花板的土厂 (车间 )
。

但目前仍只有 15 %

的蔗渣用作工业原料
,

开发利用的潜力很大
。

本文

介绍一种在糖厂生产蔗渣刨花板的方法
,

及其原材

料的经济效益分析
。 , ,

一
、

甘蔗渣刨花板生产工艺

生产蔗渣刨花板必须解决好除髓和贮存问题
。

我们为湛江市遂溪县洋青二糖厂设计的 日产 70 m 3

蔗渣刨花板车间
,

采用了湿渣除髓和干燥后再粉碎

的新工艺
。

试车结果表明
,

这一工艺是 先进 合理

的
,

用它生产刨花板扩耗胶量低
,

板面细致
,

重量

轻
,

各项物理力学性能均达到 G B4 89 6一 4 9 0 5一 85 规

定的一级品指标
。

现将此工艺介绍如下
:

(一 ) 生产工艺流程如下图
。
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甘蔗渣刨花板生产工艺流程图

(二 ) 主要工艺过程介绍
’

新鲜甘蔗渣含水分高
,

且有剩余糖
,

贮存时糖

1 除髓
:

这是甘蔗渣刨花板生产 过 程 中 重 因发酵作用放出热量
,

使水分变成蒸汽排出
。

为了

要的工序
。

除髓率高低对板质量和生产成本有决定 便于排除水分和热量
,

在贮存初期 (1 针
2 5天内 ),

、

性影响
。

我们采用湿渣除髓法
,

对榨糖后的湿渣立 在垛顶不能加覆盖物
。

否则
,

由于高温和酸的作用

即用除髓机除髓
。

湿渣除髓与干法除髓相比
,

有以 会使蔗渣纤维水解而降低纤维强度
。

当甘蔗渣含水

下优点
:

率下降到 30 一 40 %
,

此时可用草编织物覆盖垛顶
,

( 1 ) 蔗渣贮存量减少
。

因为蔗髓约占蔗渣总 以防雨淋`

重的30 % 左右
,

但它质轻体积大
。

因此在贮存前除 由于剩余糖变酸逸出和水分减少
,

故可保存到

翻
,

可使贮存体积大为减少
,

从而节省了贮存场地 下一榨季而不变质
。

和费用
。

这是本法的最大优点
。

,

3
.

干燥
:
用转子式干燥机将湿甘蔗渣干燥到 3

( 2 ) 除髓率高
。

用本法可以除掉 90 % 以上的 一 5 %的含水率
。

千燥条件应根据湿渣含水率变化

蔗欲
,

如果加上干燥后粉碎和筛选工序 的 除髓 作 而调整
。

用
,

就几乎可以除掉甘蔗渣中全部的蔗髓
。

因此生 4
.

粉碎
:
干蔗渣经过螺旋运输机到 锤 式 粉 碎

产的板子用胶少
,

强度高
,

尺寸稳定性好
。

在施加 机
,

粉碎成合乎工艺要求的形态
。

千燥后粉碎可达

石蜡量仅 0
.

8%时
,

板子的吸水厚 度 膨胀 率 低 于 到二次除髓的目的
。

6 %
,

达到一级品要求
。

二
.5 筛选

:

用圆形晃筛筛选
。

两层筛
,

第一层筛

( 3) 有利于蔗髓利用
,

例如制造饲料等
。

孔尺寸为 3 o m ,

留于此筛的碎料用风机送到 粗 料
’

( 4) 除髓后
,

贮存的蔗渣不易发霉变质 (与 仓 , 第二层筛孔尺寸为。
.

3 m m i 留于此筛的料送到

不除髓蔗渣比较 )
。

细料仓 , 通过 。 .

3 m m筛的粉尘风送到除尘设备
。

2
.

贮存保管
:

贮存场地是水泥地面有排水和消 6
.

拌胶
:
用一台高速拌胶机拌胶

。

粗 细 料按

防设施
。

4

蔗渣包堆成人字形长垛
。 : (下转 52 页 )
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DOI : 10. 19455 /j . mcgy. 1990. 01. 013



续前表

1 9 8 0 19 8 5 1 9 8 8 1 9 80 19 85 19 8 8

西班牙

硬质纤维板
`

3 3 3

: 包组花板 03 ” ”

胶合板 4 2
,

3

合 计 3 7 38 45
- ~ -

一一
一

-
-
一一一

.

一
.

- 一-
~

-
- 一 . 一

一-
户 ~ ~ . ~ .

-
巴西

硬质纤维板 3 4 4

刨花板 5 5 的 5

胶合板 5 6 6

合 计 13 15 15

-
一
- 一- -

一~

-
`

一
.

-
~

-
~
一

~ ~

一-

一
一

,

泰国

硬质纤维板 。
.

8 0
.

8
”

0
.

8

刨花板
,

。
.

2 0
.

8
`

1
.

0

胶合板 2
.

2 3
.

7
`

4
.

。

合 计 3
.

2
`

5
.

3 5
.

8

, . , , , , , . . , . , 巴 , , 旦

中国

硬板纤维板

刨花板

胶合板

合 计

O
.

O

1
.

2
.

O
.

O
.

1
.

2
.

0
、

6

0
.

2

1
.

7

2
.

5

注
: 1

.

10 8 8年世界人均年消费量 (立方米 / 1。。O人)
:

硬质纤维板为 1
.

8 ,

刨花板为 9
.

6
,

胶合板为 9
.

5 , ,

合计

为 2 0
.

9 .

2
.

中国包括台湾省
,

数字偏低
.
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忍 : 1的比例送到拌胶机前的皮带秤上
,

然后由皮带

秤送入拌胶机
。

施胶量为 9 %
,

固化剂加量为 .1 0%
,

施蜡量为 0
.

8%
。

如果是大型厂
,

应该用 2 台拌胶机
,

将粗细料

分开拌胶
。

7
.

铺装
:

用机械式铺装机 (也可用 气 流 铺 装

机 )
,

按。 .

60 9 c/ m ’
的板手密度计算铺料量

。

8
.

热压采用 8 层压机
,

热压条件如下
:

热压温度
: 1 50 一 160 ℃ ;

.

热压压力
: 2

.

SM p a ,

热压时间
:

150 ℃ 时
,

20 一 21 秒 / l m m 板

厚 ;

1 6 0 ℃时
, 1 7一 1 9秒 / l m m板厚

。

齐边
、

砂光和分等与木质刨花板生产相同
。

二
、

经济效益
1 ; 原料费用低

-

蔗渣作燃料使用时 ; 2
.

5吨未去髓蔗渣可 顶 1

吨标准煤
。

以煤价15 。元 / 吨 (非计划调拨价 ) 计
’

算
,

每吨蔗渣仅值 60 元
,

以 1
。
2吨未去髓蔗渣生产

l m ”
刨花板计或则板的原料费用为 72 元

。

若以木片

为原料
,

其原料费用需 2 10 元
。

2
.

胶料消耗少
,

比木质刨花板节省胶料 2 3
.

6 %
。

由于蔗渣板密度低
,

施胶晕少
, ’

蔗渣价格又低

廉
,

生产蔗渣刨花板具有明显的经济效益如下表
。

l m
”
木质刨花板与甘蔗渣刨找板的原料消

耗和声用比较

;;;之̀

鑫谈谈
木质刨花板板 甘蔗渣刨花板板

消消消耗量量 期期
消耗量量 鲤鲤气气气气兀尹尹尹 气〕石尹尹

木木材或甘蔗渣渣 1
.

4 m 333 2 1 0
.

000 1
.

2吨吨 7 222

眼眼醛树脂胶 (固含量“ 肠 ))) 1 l o k ggg 18 7
.

000 8 4 k ggg 14 2
.

888

氯氯 化 钱钱 0
.

7 2k ggg 2二777 0
.

5 5k ggg 2
.

111

石石 蜡蜡 5
.

o k台台 2 6
.

666 5
,

s k ggg 24
.

888

油油
’

酸酸 0
.

石。k ggg 2
.

777 0 5 555 2
.

555

合合 计计计 4 2 9
.

00000 2在4
.

222

由上表可知
,

每生产 l m 。
甘蔗渣刨花板 与 生

产木质刨花板相对比
,

可节省原料费 用 1 8 4
.

8元
,

一个年产 1。。0 om
”
的刨花板厂

,

每年仅从原料费用

就可节省 18 4
.

8万元
,

经济效益是非常明显 的
。

目

前我国尚有 85 %甘蔗未被工业利用
,

这是拓宽人造

板原料的重要资源
。

每名


