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木材防水剂在美国等工业发达国家已经广泛使

用50 余年了
,

就连印度这样的发展中国家最近

也在推广应用木材防水剂 ` 我国应用桐油
、

沥

几
穿
解

天然材料作木材防水剂有着悠久的历史
,

但是采用

防水性能更加优良的合成材料防水剂还未起步
,

对

这方面系统的科学研究工作也做得不多
。

从 1 9 5 7年 1 9 7 7年美国林产品研究所和 美 国 木

制品生产者协会 ( N w M A ) 合作将木材防水剂使用

在门窗上连续进行了 2 0年的观察试验
,
一

取得了大量

的科学数据
。

他们获得了与室外长期风蚀试验相对

应的室内试验方法
,

并用数学方法取得了二者之间

的相关系数
,

他们认为室内试验方法中的膨胀曲线

图法 ( S w e l l o
g

r a
P五)

,

即一种浸水测木材膨胀的

方法
,

既简便又可靠
,

与室外风蚀试验有着很高鲍

相关系数 (相关系数为 0
.

9 22 )
,

该法已是美 国木

制品生产者协会所规定的测定木材防水剂防水性能

的标准室内试验方法
。

根据美国长期观察得到的斌硷数据
,

木门窗在

油漆前先浸木材防水剂有以下好处
:

1
.

经过 20 年室外风蚀试验
,

经木材防水剂处理

的木门窗尚未发现腐朽现象
,

而未经木材防水剂处

理的木门窗经过 6 年即严重腐朽
。

他们从对比试验

中发现
,

在美国北部地区木材防水剂中不必添加防

腐剂 (五氯酚 ) 即可达到防腐要求
,

而且还认为单

独将防腐剂应用于木门窗其防腐效果并不理想
。

印

度学者也认为木门窗经木材防水剂处理后其耐腐程

度优于用防腐剂C C A处理的木门窗
。

2
.

所有经过木材防水剂处理的门窗樟眼接合处

完好无损
,

基本上克服了木材开裂
、

端头裂纹等现

象 , 而未经木材防水剂处理的门窗樟眼接合处几年

后即开桦
、

接头发现开裂
。

3
.

木料尺寸变化大幅度下降
。

4
.

油灰
、

油漆完整性大大增加
,

油漆寿命可延

长 2 0 0 ~ 3 0 0%
。

经过长期观察试验后
,

认为干燥后的木材 `木

材含水率低于 12 %) 制作的门窗
,

腐朽和变形 的主

要原因并不在于空气中相对湿度的变化
,

而主要是

木材端头和樟眼接合处侵入的雨水
、

凝结水顺着木

纹进入木材
,

而进人木材的水分又被油漆包封在木

材之户
,

有时使木材含水率高达 3。% 以上
,

从而造

成了木材的腐朽和尺寸的变化
。

用木材防水剂处理

就解决了雨水
、

凝结水从木材端头和禅眼接合处侵

入的问题
,

从而也就克服了造成木门窗腐朽和变形

的主要原因叮

近几年来
,

中国林科院木材工业研究所对木材

防水剂开展了一些工作
,

目前已开发出M系列 木材

防水剂
,

用M系列木材防水剂处理马尾松边 材
、

纤

维板
、

刨花板
、

地板均获得较好的试验结果 , 其防

水性能可以达到高于桐油
,

接近于价格昂贵的聚氨

醋
,

完全可以用作门窗底漆
,

而且价格还低于醇酸

清漆
。

为了降低门窗处理成本
,

还可以采用一些特

殊的处理工艺
,

如只对门窗下部采用浸放法
,

而在

门窗上部仍然采用刷涂的方法
。

在我国采用木材防水剂处理木材制品
,

特别是

木制门窗是一项花钱少
,

收益大的好事情
, 、

应该受

到各方面的重视
,

新开发出来的 M系列木材防水剂

也给这工作提供了必要的条件
。

下面附表说明M系列木材防水剂的防水效果
。

表1 对马尾松边材 (2 沁 2 只 Z o m )

的吸水试验

防水材料 !
_

涂后增刻
2

孙时

l(指固含 量 )】吸水率

1 (肠 ) 1 (肠 )

试件气干后半
月 2 4小对吸水
率 (肠 )

再吸水
7天 (肠 )
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一
、

人造板的产皿

1 9 8 8年人造板产量 (不包括单板
,

下同 ) 1
.

17

亿立方米
,

比 1 9 8 0年增加 12 %
。

其中
:

·

胶合板产量。
.

4 7 亿 立 方米
,

比 1 9 8 0 年 增 加

20 %
,

北美与亚洲占世界产量8 3%
。

刨花板产量。
.

48 亿立方米
,

比 1 9 8。年增加 2毗
,

欧洲 (不包括苏联 ) 改世界产量 5昭
,

北美增长较

快
,

比 1 0 5 0年增加 6 0%
。

硬质纤维板户量。
.

09 亿立方米
,

亚洲及苏联增

长较多
,

欧洲及北美有所下降
。

中密度纤维板产量

0
。

o续亿立方米
,

为 1 0 8 0年的 2
.

6倍
。

表 1 各种人造板分区域产摄 (百万立方米 )
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图 1 世界人造板产盘 (百万立方米 )

l一人造板
, 2一胶合板

, 3一刨花板
,

4一硬质及软质纤维板
,

5一硬质纤维板
,

。
6一中密度纤维板

, 7一定向刨花板

注
: 1

.

世界经济的景气与衰退影响人造板产量 的变化

2
.

由于巾密度纤维板及定向刨花板分类方法不 同
,

造成各

种板的对比复杂化
。
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立木

”
地被块的防水试验见表 3

。

表 2 对防止刨花板
.

膨胀的试验

表 3 地板块防水试验

防水材料
2小时吸水增重

(肠 )

2小时厚度膨
胀率 (肠 )

M ( l ) 9 6 6
.

2

对照件 (稻草
碎料板 )

7 4
_

6 3 6
_

6

防防水剂剂
.

吸水率 (肠 )))))

11111小时时 2 4小时时时

MMM ( 1 ))) 444 3 6
.

00000

MMM ( l ))) 5
.

999 4 0
.

77777

对对照地板块
...

3 7
.

777 9 6
.

111 有一个开裂裂

.

此处是试制的稻草碎料板
,

吸水率很高
,

试件尺寸

为 2 5 x 2 5 火 一o m m

地板为杂木
,

六免形
:

纵向厚度为 12 m m ,
每边长为

代琴m贝

,
牡Q


