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高湿胶合对异氰酸醋大片刨花板尺寸稳定性的影响

用高含水率的原料制造木质复合材料是较理想

的
,

因为这样可使板材出压机后的含水率与以后使

用时的平衡含水率相适应
,

从而可提高板材的尺寸

稳定性
。

但采用这种方法随之而来的问题是用胶的

限制及由于高温高压而造成的
“
鼓饱

”
现象

。

若选用高含水率原料 (达到纤维饱和点 )
,

而

热压温度仍为传统的 3 50 ~ 40 0
“
F 是 不可行的

。

因

为这样会产生过高的蒸汽压
,

从而造成
“
鼓泡

”
现

象
。

即使采用耐水性的胶粘剂如 M D I
,

要 想 得 到

满意的高含水率板材
,

还须降低热压温度
。

因此
, `

采用高含水率原料
、

中等的热压温度
、

及选用异氰

酸脂胶粘剂以改善板材的尺寸稳定性还是值得尝试

的
。

为此
,

进行了一项试验
,

旨在通过改变板坯固

化条件以降低材料的剩余应力
,

从而改善木质复合

材料的尺寸稳定性
,

并找出影响性能的因素
。

试验结果表明
:

热压温度
、

时间和含水率的变

化对板材的物理和尺寸性能有明显影响
。

按性能要

求
,

最佳的热压温度范围为 2 10 一 250
“
F

,

含 水 率

为 n 一 19 %
。

在这样高的含水率条件下
,

热压时间

要适当延长
。

适宜的厚度膨胀率的取得与调质过程

中的尺寸变化有较密切的关系
。

以前的试验也表明
:

在施加催化剂的情况下
,

可明显地降低过长的热压时间 (达到 2 5。 秒
,

如果

可取得较低的热压时向
,

而且板材相应的力学性能

也在可接受的范围内
,

则用高含水率原料
、

较短的

热压时间和异氰酸脂胶就会成为一种能改善板材尺

寸稳定性的
、

可行的热压技术
。
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