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木质托盘一
一种有发展潜力的木材制品

娟姗娟秒强瀚

托盘 (P
“
11

” t) 是一种承受货载或装配件的水

平面支座
。

它和货载或装配件一起形成一个移动单

元或搬运单元
。

它与叉车
、

托盘搬运车或其它移动

机械配食
,

可应用于机械
、

设备
、

仪器
、

货物等的
.

装卸
、

搬运
、 ’

储存和工广生产线装配等过程
。

商品从生产者到达消费者手中需要经过一次或

多次储存和运输
,

其中需要装卸
、

堆码和经过各种

形式的运输
。

使用托盘的目的是为了在装卸
、

运输

过程中减轻工人劳动强度
,

实现装卸机械化
,

.

爆护

货载不易损坏
,

提高装卸完好率
。 ·

托盘按其构成材料可分为
:

木质托盘 (材料为

木材
、

胶合板
、

刨花模压制品等 ) ,

钢托盘和塑料
’

托盘
,

其中以木质托盘使用数量最多
。

木质托盘中应用最广的是平托盘和箱式托盘
。

平托盘中有单面 平托 盘 ( S i n g l e
一
d e c

k
一

v
a
l l e t )

(图 1 )
、

双面 平 托盘 ( D
o u

b l e
一

d e c
k

一

P
a l l

e t )
、

(图 2 ) 以及允许叉车或托盘搬运车的货叉从四个

方向进入托盘底 孔 的 四 向平 托盘 (F “ u
卜 ` “

y
-

P
a
l l e t ) (图 3 ) ,

另外还有箱式托盔 ( B o 义二p a
l l

e : )
·

等形式 `
一 、 `

图 1 单面平托盘

圈 2 双面平托盘

图 3 四向平托盘

在国外
,

由于有完整的包装标准体系
。

装卸
、

搬运的机械化程度高
,

商品流通量大
, ,

木质托盘的

消耗 :徽也大 ` ” 气
’

木庆托盘是美国主要的木制品之一
、 :

士9尽S年大

约有2 5。。家公司
、

工厂或车间专业生产木质托盘
,

每年约生产 4
.

5亿件
〔 ’ 〕 。

估计有 4 4。。。名职工在 生

产木质托盘的企业中就业
。

1 98 4年美国耗 用了
.

5亿

板英尺 (合 177万立方米 ) 的木材生产木质托盘 t , ’ 。

在美国
,

使用最广
,
·

数量最多的托盘规格为4 8 x 4。

(英寸 ) 的双面平托盘 〔 l ’ 。

表 1 表示 1 98。年和
1 9 8 5年 10 种最常用规格托盘产量的排序表 ( ”

。

在美国
,

生产木质托盘的公司主要生产 平 托

盘 ,
·

其中38 %的公司在生产平托盘的同时也附带生

产箱式托盘
,

平均每个公司每年生产约知 0个 箱式

托盘
」

〔 ` ’ (主要用于盛放新鲜水果
、

蔬菜的搬运 )
。 ·

` 个长 x 宽 x 高尺寸为 48 灼 4 8 x 3 4
_

(英寸 )
J

的稍式

托盘的重量约为2叩磅 ( 9。` 9公斤 )
,

19 8 5年 其价
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表1 1。种最常用尺寸的平托盘产益排序表

尺寸 (长 、 宽
,

英寸 ) }
19 8 。年 1 9 8 5年

一

, 赢不 , 厂下刃

一
一

今 8 x 4 8

}
“

}
5

}
3

}
4 2“ 42

】
`

.

】
2

{
“ 又 “ “

,

}
”

、

}
“

3 6 又 4 8

}
“

}
8

盛8 “ ” 2
. 、

}
了

1
}

“

}
4 4 x 4 4

}
” 一 }

`。

心
绍

略“
`

’ `

}
`” 了 }

用橡胶禾
、

按树
、

金百欢等树种作为原料生产模庄

制品
,

其中也包含生产木质的模压平托盘 ` ’ . ’ 。

_
一

由于广东省率先开放
,

经洗发展较快
,

外向型

格为 34一 3 .6美元 〔 3 〕 。

一个4 5 x 4 o (英寸 ) 的平托
盘的价格约为 8一洲美元

: : 〕 。 ’

大约 有 1 7%的制材

厂既加工板
、

方材
,

同时又加工木质托盘 〔 ` , 。

红

栋是美国生产木质托盘采用最普遍的树种
,

花旗松

和其它二些蔺叶树材也作为水质托盘的原料 “
, 。

从 19 85年黔
一

19 8了年
,

美国木质托盘产量 的 年增

长率为 n
.

5%` 7 〕 。

根据预测
,

到 工9 95年
,

美国木

质托盘的年产量将达到 6 亿件
〔 . ’ 。

1 9 8 5年 与 1 9 8 4

年相比
,

美国木质托盘 的销量 增加 12%〔 。 〕 。

从

9] 84 年到 1 9 86年美国木质托盘的批发价格年增长率

为 4
.

5%〔 ` 。 〕 。

美国利脱考国际公司 ( L i t e g I n t e r -

。 a

iot an l nI
o .

) 已经生产木质的模压 平 托盘
,

它

比常规的木质托盘在强度和价格方面具有更好的商

业竞争能力
〔 11 , 。 -

在法国
,

.

约有“ ” ”家木质托盘的制造商`
.

木质

托盘的年产量已达到 25 0 0万件
。

目前
, ·

法国每年生

产约 30 万件木质的模压平托盘 (生产能力为 50 万件

/年 ) c ,
; 。 。

在日本
,

木质托盘也被广泛应用
,

用于制造木

质托盘的常用木材树种是
:

松木
、

山毛棒
、

4

桦木 、 、

柳安
、

龙脑香 (阿必东) 等〔 . 〕 。

国外有不少公开发表的专门讨论木质托盘的文

献资料
,

甚至大学里还有专门研究木质托盘的博士

论文 `
、

不少国家由于有完整的包装体系标准
。

对木

质托盘都讨有标准
,

国际标准组织对木质托盘也有

标准 ( 1 5 0 4 4 5
一
1 95吐)

。 `

在国内
,

包装工业起步晚
,

水平低
,

尚没有建

立标准体系
, `

装卸
、

搬运的机械化程度差
,

木质托

盘的使用尚未引起重视
,

`

也未形成专业化生产
,

更

没有涉及木质托盘的标准
。

国内对木质托盘的研究

尚未见有公开报导
,

广东省农垦系统利用世界银行

贷款
,

·

在广东省湛江市已建成生产模压制品工厂
,

企业比国内其它省市要多
,

商翩流通量大
,

对商
.

品的包装
、

装卸
、

搬运要求也高
,

.

所以笔者对广东

省的木质托盘生产情况作了一些调查
,

到 目 前为

止
,

木质托盘的生产基本上还是附属在省内的包装

工业
、

机械工业
、

轻工业
、

国防工业等不同部门或

行业中
,

而且都属于小规模生产
。

包装工业等部门

的木质托盘生产
,

多数是在原来的小型板箱厂的基

础上发展起来的
。

广州市目前有二家工厂生产木质

托盘 (广州吸塑包装厂
、

江南复合塑印厂 )
,

材料

以松
、 `

杂木为主
,

生产设备有
:

」

带锯
、

国锯
、

钉木

机等
,

机械化程度已达 8。%左右
,

但生产 数 量
、

类

型
、 、

规格等根据需方订货而定
,

托盘所需承受的强

度视货物的重量而定
,

无精确计算
,

也 无标 准 可

循
,

每年生产数批木质托盘
,

主要用于外贸出口包

装或机床包装
。

在广东省内木质托盘的生产尚没有

形成体系
,

还处于初级阶段
。 -

根据对国内外木质托盘生产现状的讨论
,

笔者

对发展国丙木质托盘的生产提出几点粗浅的着法
:

1
.

随着我国社会主义商品经济的发展
,

商品流

通量必然会增加
,

根据我国经济发展的趋势
,

建议

林业部门对木质托盘的发展进行国内外市场调杳
。

收集有关经济信息
,

进行研究分析
,

并作市场预测
。

2
.

建议林业部门
、

组织力量对木质托盘的类型
、

规格尺寸
、

适用树种
、 `

强度要求
、

强度试验方法等

进行研究
。

在研究的基础上
,

参考木质托盘的国际

标准和先进工业国家的标准
,

结合我国工农业产品

的发展和国内外市场的需求
,

制订出我国的木质托

盘标准
。

3 `

木材加工要开展多层次
、

多品种 的 综合利

用
,

以获得最佳的经济效益
。

制材是发展木材综合

利用的基础
,

对具有一定规模的制材企业利用制材

加工剩余的板皮
、

边条开发木质托盘产品
,

量大限度
地提高每立方米原料创造的使用价值和经济价值

。

`

4
.

目前我国木质托盘的生产处于分散的小型的

初级阶段
,

要努力实现木质托盘机械化
、

专业化
、

标准化生产
。

提高木材综合利 用 率
、

降低生产成

本
,

提高经济效益
。

木材加工业是一个多学科
、 :

跨部门协同发展的

综合性工业部门
。

木质托盘的生产
`
发展还将促进

与包装工业
、

运输机械土业等部门联合推动我国装

卸
、

搬运实现机械化以及包装工业标准化的开展
。

.

3 4 `
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犷

削片技术

洪 德 纯

个

(吉林林学院)

_

1 ,

前盲
`

:

…

将低质木材肖J成工艺木片或燃料木片
,

是开发

利用低质材的良好途径之一 ` 但是犷在削片生产中

劳动量
、

动力消耗以及木材损失较大
,

因而经济效

益不高
。

苏联的统计表明
,

削片生产中的原料准备

消耗的劳动量占总耗量的 40 ~ 6昭
,

在原料准备过程

中所使用的各种机械设备所需功率为 (56 一60 K W
,

有的高御 14 一 136 K平
,

平均生产率伪 40 一 70 m ’
/

班 , 又由于原料要截断
、

分劈 产生 的锯屑
、

碎片

等损失达 4 ~ 8%
。

,

这便使木片生产成本增高
,

单位

生产率降低
,

降低削片生产经济效益
。

于是
,

增加

低质材削片效益便是一个关键课题
,

研究苏联的经

验
,

可以借鉴的是以多切刀盘式削片机为基础的削

片工艺
,

具有良好 的 发 展 前 景
。

例如
.

,

苏联的

M P SP 一 50 r H 型多 切刀盘式削片机
,

可以直接 切

削直径 l m 以下
、

任意长度的原 木 (原 条 )
_

,

淇功

率为 16 o K W
,

平均生产率3。一 50 m ,
/五

。
. - 4

.

一
卖践徒勿

,

最有效的工艺是采用二条生产线
:

· `

一条生产线用于小径材的削片 , 另一条生产线用以

切削大规格材
。

表 1系不同削片工艺方案时
,

荐用的削片机型

号
。 。

在年产 s o k 。 ”
木 片 以 下 的 企 业

,

采
.

用 一台

M P SP 一 50 r H型多切刀盘式削片机即 可
。

小 径 木

则 2
一
3根二起打成料捆同时进给

。

根据生产皿不同

和木片用途不同
,

其年经济效益为 3。。。。~ 80 0 0。卢

布
。

二
2

.

低质材削片工艺
’

苏联新型低质材削片工艺
,

基本上分为四种类

犁
`

(表 1 )
。 ’

下面分别作一简单介绍和分析
。
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