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吸水率是硬质纤维板重要的性质指标之一
,

它

直接影响到板子的质量等级
。

现行国家标准中对三

种等级的纤维板的吸水率提出了不同的要求
,

其中

一等板要求小于 20 % ; 二等
、

三 等板 分别 小 于

3。%
、

35 %
。

自国标实行以来
,

生产单位及用户根

据国家标准评定产品的质量 ` 在评定过程中
,

经常

出现板子的其它性能指标均符合标准中一等板的要

求
,

唯有吸水率这一指标不能满足要求
,

产品因此

降等
。

这种情况是否说明现行国标对吸水率的要求

与其它性能指标之间有不平衡的地方
,

是否要求过

高
、

过严 ? 为搞清这一问题扩
’

特做了与国外标准的

比较实验
。

协
` -

选定苏联
、

美国
、

臼本兰国标准与国标相比
,

其中苏联标准除取样方法外
,

’

其它测试方法与国际

标准相同 (注
:

国际标准未制定出统长的取 样 方

法 ) ,

可用苏联标准近似地代替国际标准
。 ·

实验方

法是先从工广取回一定数量的样板
,

再在同一张板

上按各国标准的要求取下试件
, ;

然后测走吸水率
,

以此来比较各国标准的不同之处
。

·

实验结果如表 1

所示
。
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从实验结果看出
,

中国标准三块板平 均 值 为

2乒
.

5%
,

,

苏联标准为2 0
.

3 %
,

美国标准为 1 4
.

2%
,

日本为1 ” `

哪
,

若甩各国标准的吸水率指标来衡量
各自标准测出的吸水率值

,

中国标准未能满足一等

板的要求 ( 20 驳) , 关国标准满尾了热处理扳的吸

水率要求 (3 m m时为 25 % ) , 苏联标准满 足了 T一

40 。 板的要求
、

(3 。% ) , 日本标准单从实验数据上

看也达到 S一 4 50 板的标准
。

·

以上美
、

苏
、

日三国标

准中
,

` 、

热处理板
,

T一 4a00 板
、

沼一 450 板从 强 度上

看均相当于国标中的户等板
,

、

由此看出
,

在四国标

今 2 5 ,
·
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准中
,

中国标准关于吸水率这一指标的规定最为产

格
,

考虑到目前硬质板在国内的使用情况
,

对吸水

率提出过高的要求显然没有必要
,

赎只会给牛产厂
家造成困难

,

增加产品的成本
。

另外这种过高的要

求与国际上的要求不符
,

对外贸也荟产生不利的影
厂

响
。

因此建议修订现行国标
,

特别应对吸水率测试

方法进行修改
。

下面想就有关问题谈点看法
。

一
、

关千试件的处理方法
’

测试吸水率值需在一定基准上进行
,

这样才能

保证实验数据的可靠性和可比性
,

.

因此试件在取下

后需经过处理
。

、

对此各国标谁均有明 确 规 定
,

如

苏
、

美
、

英
、

法等国要求对试件进行恒温 恒湿处

理 ,
旧本则要求将试件在通风良好的室 内放置七

天
.

现行国标中要求将试件在一定温度下烘干至恒

重
,

在此基础上测定吸水率
。

这种方法有 两点不

妥
。

第一
,

试件在 10 。沁 105 ℃温度下的烘干过程实

际上也是一个热处理过程
,

.

此过程将导致试件的吸

水性能发生改变
,

不能真实地反映出原来板子的吸

水性能
。

另外、 标准中对
“
恒重

”
两字的概念没有

做出解释
,

这也不够严密
,

容易引起争议
。

第二
,

绝千处理试件至恒尊后
, 、

试件的含水率近似于零
。

这种方法与苏
、

关等国采用的恒温恒湿方法相比
,

测出的吸水率值会明显论高
,

这可通过比较实验观

察出来
。

实验方法是在怡张板子上
,

以横轴为对称

轴
,

在板子两边对应的位置上取下相同数目的两组

试件
,

一组在 105 ℃条件下烘干至恒重 ,
一

另一 组在

相对湿度65%
、

温度 20 ℃的条件下处理至恒重
,

然

后将两组试件放入 20 ℃水中浸泡 2 4小时后称重
,

再

裂2 两种处理方法测褥的吸水串

值的比较
、 .
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根据公式W = G 一 G o

G o
火 10 0 %算出吸水 率

。

公 式

中 C为浸水后重量
,

G 。在绝干处理时为绝干处理后

的重量 (在恒湿处理时为恒湿处理后的重量 )
,

测

出的吸水率值如表 仓渐示
。

从表中数据看出
,

绝干处理的试件吸水率平均
·

值为 2 4
.

8%
,

恒湿
、

恒温处理的平均值为 20
.
2 %

。

若以恒湿处理时的吸水率为准 ; 绝干处理测出的吸

水
摊

比恒湿时相对“ 了
喂{几

全蜓
X `

o00r
= 2 2

.

8%
。

可见处理方法的不同直接导致测试结果

的差异
。

国标中采用绝干处理方法测出的吸水率值

较高
,

而对吸水率指标的规定 (一等 20 % ) 比苏美

等国的还严
,

这就造成了国标与国夕晰准相比要求

过高
、

过严
。

致使产品用国夕】标准方法谈(定能够达

到户等板的要求
,一 `

用国标方法测定则不行
。

针对这

种状况
,

有必要修改试件的处理方法
,

变绝千处理

为恒温恒湿处理
,

这样测出的吸水取值降低
,

较易

达到标准
。

实际上是在不改变吸水率指标的前提下

放松了对吸水率的要求
。

另外试件的处理条件与产

品的实际使用气候环境较为接近
,

也是较科学的
。

当然
,

采用新的处理方法后需要较高的实验条件
,

如需恒温恒湿设备
,

实验周期较长等
,

一些厂家执

行起来比较困难
,

不便于指导生产
。

恒作为国家标

准应有其科学性和权威性
,

虽然有时不能直接指导

生产
,

只在正式评比或发生争议需进行质量仲裁时

使用
,

但它却易有间接的指导作用
。

各生产厂家可

根据各自的特点摸索出一套与国家标准相当的实验

方法
,

以此来指导自己的生八 控制产品的质量
,

使之符合国家标准
. ’ `

二
、

关于漫泡试件用水的温度及水质
.

浸泡试件水的温度对吸水率的影响已有人做过

研究
,

其规律是在一定温度范围内随温度升高吸水

率逐渐增加
。

为验证这一结论
,

专门做了 观 察 实

验
,

·

其实验结果如图 r
。

.

从圈线看出
卜 ,

在 15 一 60 ℃范围丙吸水率随着温
`

度升高而呈上升的趋势
,

这与以往的结论相呼
。

现

行国标中采用 20 次 1 ℃ 的温度
,

与一般地区的室内

堤度担近
,

也与国际及苏羡等国标准相同
,

比较适

`
我

` 礴



中应明确规走 ; 每次试验前均应换用清洁水
。

如发
.

生争议需进行质量仲裁时
,

甚至可考虑使 用 蒸馏
·

水
。

`

二

三
、

关于试件的取样位置及数 目
;

’

试件的取样位置各国标准差别很大
,

国际上也
廿

i 未制定出统一的标准
。

能否均匀地取下试件
,

将直

接关系到能否真实地反映出产品的实际情况
。

为了

摸清板不同位置吸水率的差别
,

进行了下述实验
。

首先按图 2所示的取样方法沿板宽
、

长两个方

户取下两组试件
, 、

然后按国标测定吸水率值
。

实验

结果见表 5
。

从中看出
,

沿板子的宽度方向
,

由中

到边吸水率逐渐增加 ; 沿板子的长度方向
,

由中到
·

边吸水率变化不大
。

,

值得注意的是弄诊宽度方向还
是长度方向

,

从板子最边缘处取下的几块试件的吸

水率明显高于其它部分
,

这说明板子边缘处吸水性
.

较高
。

上述这些特点为确定取样位覆提供了依据
。

.

肾诀橱ǎ次à

水 温 (℃ )

图 1 温度一吸水率曲线
、 -

合
,

建议继续采用
。

`

除水温度外
,

所用水的水质对吸水率也会产生

影响
。

国外一些标准对使用水都有明确的要求
,

`

中主要是规定了水的 P H范围
。

水 P H对板吸永率 的

影响可以从表 3 所示的实验结果看出
。

结果表明
,

水的 p H 值高呈碱性
,

试件的吸水率较高 , 反之
,

水的 P H 值低呈酸性时
,

试件的吸水率也低
。

’

因此

国标应对水的P H值范围加以限制
,

具体数值 可 参

考国际标准
。

若考虑到我国各地水质差异较大
,

也

可适当放宽要求
。
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在测吸水率时
,

有些操作人员图省事) 在每次

试验后不换浸泡水而是重复使用
,

这也会对吸水率

值产生影响
。

如表 4 所示
。

`

从表中数据看出
, :

用重

复水浸饱试件所侧出的吸水率值偏高
。

究其原因可

能是重复水中含有一些木材可溶物使得吸 水 率 增

高
。

另外重复水 P H略有增加
,

这也是增大吸 水 率

的因素
。

为排除水质不洁对测定结果的影响
,

国标

娜 2

图早 不同取样位里的比较

表 4 资泡水质对纤维板吸水率的影响
·
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” 现行国标的取样方法如图 3右所示
,

基本上是

沿着对角线方向取下三块试件
。

若从板子的宽度方
向看`

,

牟块试件着两块取自边部
,

中间只有一块
,

’

边多中少
,

显得不够均匀
。 、

从取样数目看只取三块

显然大少
,

数据出现反常时不易判断
,

代表性也不

好`
一

与此相比
,

国外一些标准的取样方法要科学一

些
,

如苏联标准
“

(取样如图3 (左 )所示 ) ,

其特点

是在板子的纵向 (长度 ) 方向上离开一段距离
,

沿

板子的横向 (宽度 ) 方向间隔地取下一组试件
,

其

中包括了最边缘的地方
。

这种取样方法考虑到了纵

向
一

(长度 ) 万向吸水率变化不大而横向 (率度 ) 方

向交化较大
,

且边缘吸水率较高的特点
,

能很好地

.

名了
,
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图苏 中国与苏联标准的取样位置

反映出板子吸水情况
。

另外尽管试件数目较多
,

卜

锯

制起来却很方便
,

这一点与现行国标比也要科学得

多
。

因此建议修改现行国标的取样方法
,

参考国外

先进国家的标准
,

制定出新的
、

更合理的取样方法
。

表 5 不同取样位置试件的吸水率比较
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综上所述
:

1
.

现行国标中试件的处理方法不够合理
,

测

出的吸水率值偏高
,

造成了对吸水率的要求过严
。

2
.

现行国标对浸泡试件用水没有提出要求
,

没有考虑它对吸水率的影响
。

3
。

试件的取法不够均匀
,

取样数目太少
,

代

表性不好
。

据此提出建议如下
:

1
。

建议改变现行标准中试件的处理方法
,

变

绝干处理为恒温恒湿处理
,

使其与国际标准相符
。

2
。

建议国标对浸饱水提出具体要求
,

规定使

用水的 P H值范围
,

并强调应使用清洁水
。

3
.

建议改变试件的取样方法并增加试件的数

目
。

至于测试方法中的其它要求
,

如试件尺寸
、

浸

水时间等均与国际标准相同
,

不必做过大的改动
。

总之
,

国家标准应符合国内外的实际情况
,

适

应形势的发展
。

目前
,

苏
、

德
、

法
、

英等国基本采

用了国际标准
,

我国硬质纤维板标准也应向国际标

准靠拢
。

这对于提高产品质量
,

促进生产发展将产
生积极的影响

。

备注
:

文中出现的各国标准代号及名称
:

①国家标准 G B 19 2 3一 80 硬质纤维板

②国际标准 15 0 7 96
·

建筑纤维板一硬质 和

中密度纤维板一一浸水后吸水率和厚度膨胀

率的侧定
_

③美国标准 A N s l / A H A A 135
·

4一 1 982普通

硬质板
A s T M D l o 3 7一了8木质纤维板和

`

刨花板标准的评定方法
、

,
-

④苏联标准 r O C T 4 598一74 纤维板技术要求
-

·

r o c T 1 9 59一了4 纤维板试验方

法

⑥日本标准 lJ s A 5 9 0宁一 1 9 7 7 日本硬质纤维

板标准

⑥法国标准
’

N B 5 1一 152 一 1 97 2浸水后吸水率

和尺寸变化的测定
·

⑦德国标准 D I N 5 2 35 1 木纤维板的检验一水

分
、

吸水性及膨胀度的测定方法

⑧英国标准 B S 1 1 4 2 第一部分
`

测试方法
’

英国标准
`

B S 1 1 4 2 第二部分 硬质纤维

板及中密度纤维板

2尽


