
爹
一

5
.

车间经费
、

企业管理费
、

大修费等参

考兄弟厂定额
,

略加修改
;

6
.

设备折旧费
。

以设备投资为 35 0万元
,

按 1 0年折旧时间计
;

一 ` 、 1 一 “

7
.

产品税率
。

考虑该新产 品属于农副业

剩余物的利用
,

因此税率按低值取
,

以 5 %

产品税率计算
。

三
、

车间效益初析

1
.

目前 1 2 2 0 x 2 4 4 0 x 3
.

s m m 纤维板的市

场售价约为 1 3 0 0一 1 5 0 0元 / m ” 。

为增强市场

竞争力
,

按 9 50 元 / m
3

计
。

2
.

年总产值为 s 0 0 0m
3 X 9 5 0元加

3 = 4 7 5

万元
。

3
.

产品税以 5 %计
,

为 95 0 x s% 二

4 7
·

5 0元 / m 3。

4
.

单位产品车间利润为 9 50 一 6 8 9
.

6 一

4 7
.

5 = 2 1 2
.

9元 / m 3 。

5
.

车间年总利润为 2 1 2
.

9元加
s 又 5 0 0 0m 习

二 10 .6 45 万元
。

6
.

说明

本文所述单位产品成本为车 间 生 产 成

本
。

是按设计能力 5 0 0 0m “ / 年进行的粗略框

算
,

只供立项时参考
。

确切的经济效益应 以

可行性研究报告经济分析为准
。
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人造板强度的无损检测

无损检测方法用于预测每张整幅人造板的静曲

强度和刚度
。

在人造板厂采用无损检测方法将强度

较差的人造板鉴别出来
,

从而减少了人造板产品变

异性
,

增加了使用这些板材的建筑 的 安全 性
。

最

近
,

在振动感应和分析方而的进展提供 了这 种 机

会
。

由美国农业部主持
、

美国胶合板协会 的 合 作

下
,

工程数据管理公司 ( E DM ) 已开发了适于各种

人造板的预测方法
,

工厂可将无损检测技术与小试

件破坏检WjJ 两种方法的测定数据进行对比
,

收集大

量数据
,

建立整幅板无损预测与小试件破坏检测结

果之间的相互关系
,

从而以新的无损检测方法替代

现有的破坏检测质量按制法
。

无损检测的长远 目标

是使无损检测技术在人造板厂实现在线质量控制
。

(叶克林 )
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