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Tab.1 Conventional low temperature wood drying time
in soft drying schedule(h)

(mm) (mm) (mm)
60~ 70 80~ 100 110~ 130
%) %) %)
(mm)
10 9 8 7 6 10 9 8 7 6 10 9 8 7 6
25 80 84 91 97 106 84 89 96 102 111 86 91 98 105 114
32 97 103 110 118 128 104 110 119 127 137 117 124 133 143 154
40 131 139 149 160 173 139 147 158 170 183 142 151 162 173 187
50 154 163 176 188 203 164 174 187 200 216 171 181 195 209 226
60 168 178 192 205 22 188 199 214 229 248 201 213 229 245 265
25 160 170 182 195 211 161 171 183 196 213 162 172 184 198 214
32 175 186 200 214 231 187 198 213 228 247 195 207 222 238 257
40 230 244 262 281 304 257 272 293 314 339 280 297 319 342 370
50 317 336 361 387 418 390 413 445 476 515 446 473 508 544 589
60 396 420 451 483 523 513 544 585 626 677 609 646 694 743 804
25 98 104 112 120 129 101 107 115 123 133 105 111 120 128 139
32 138 146 157 168 182 145 154 165 177 191 152 161 173 185 201
40 144 153 164 176 190 157 166 179 192 207 162 172 185 198 214
50 162 172 185 198 214 184 195 210 224 243 196 208 223 239 259
60 183 194 209 223 242 216 229 246 264 285 236 250 269 238 312
25 123 130 140 150 162 131 139 149 160 173 144 153 164 176 190
32 147 156 168 179 194 152 161 173 185 200 160 170 182 195 211
40 162 172 185 198 214 173 183 197 211 228 174 184 198 212 230
50 196 208 223 239 259 227 241 259 277 300 246 261 280 300 325
60 261 277 298 318 345 315 334 359 384 416 359 381 409 438 474
25 173 183 197 211 28 175 186 200 214 231 180 191 205 220 238
32 196 208 223 239 259 209 222 238 255 276 215 228 245 262 284
40 225 239 257 275 297 249 264 284 304 329 271 287 309 331 358
50 296 314 337 361 391 347 368 396 423 458 392 416 447 478 517
60 421 446 480 514 556 499 529 569 609 659 572 606 652 698 755
25 239 253 272 292 315 253 268 288 309 334 261 277 298 318 345
32 322 341 367 393 425 359 381 409 438 474 383 406 437 467 506
40 417 442 475 509 550 479 508 546 584 632 522 553 595 637 689
50 636 674 725 776 810 751 796 856 916 991 851 902 970 1038 1123
60 948 1005 1081 1157 1251 1145 1214 1305 1307 1511 1310 1389 1493 1598 1729
1 m, 50%.
2 (h
Tab.2 Conventional low temperature wood drying time
in normal drying schedule(h)
(mm) (mm) (mm)
60~ 70 80~ 100 110~ 130
% 0 0
(mm)
10 9 8 7 6 10 9 8 7 o6 10 9 8 7 o6
25 47 49 54 57 62 49 52 56 60 65 51 54 58 62 67
32 57 61 65 69 75 61 65 70 75 81 69 73 78 84 91
40 77 82 88 94 102 82 86 93 100 108 84 89 95 102 110
50 91 96 104 111 119 96 102 110 118 127 101 106 115 123 133
60 99 105 113 121 131 111 117 126 135 146 118 125 135 144 156
25 94 100 107 115 124 95 101 108 115 125 95 101 108 116 126
32 103 109 118 126 136 110 116 125 134 145 115 122 131 140 151
40 135 144 154 165 179 151 160 172 185 199 165 175 188 201 218
50 186 198 212 228 246 229 243 262 280 303 262 278 299 320 346
60 233 247 265 284 308 302 320 344 368 398 358 380 408 437 473
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