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　　应用单层平压热压机制造中密度纤维板
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　　我国的中密度纤维板工业 ,在 70年代自行研制开

发的基础上 ,在 80年代以来进口设备的推动下 ,短短二

十年 ,特别是最近五年 ,发展迅猛。据报道 ,截至 1996年

上半年 ,已投产和正在筹建的生产线有 104家 ,设计年

生产能力 277. 3万 m3 ,居世界第二位 ,仅次于美国。到

目前为止 ,用于中密度纤维板生产的设备 ,年产 3万 m
3

以上的全部依赖进口 ,以生产中厚板的多层热压工艺

为主 ;年产 0. 5～ 3万 m
3的国产设备 ,已投产的设备也

全部是多层热压工艺生产线。

纵观我国人造板的发展历史和现状 ,一方面国产

设备的生产能力、自动控制水平和可靠性受机电制造

工业整体水平的制约 ,另一方面 ,还受到资金的投入

量、从业人员的技术素质以及企业管理水平的制约 ,大

多数人造板厂只能上中小规模 ,很少达到规模经济的

要求。从我国的国情出发 ,在中小规模的成套设备 ,特

别是关键设备上挖潜 ,可使其最大限度地减少资源和

能源的浪费 ,产生出最好的经济效益。

在广泛市场调研的基础上 ,信阳木工机械厂推出

了以单层平压热压机为特点的年产 0. 5～ 1. 6万 m3中

密度纤维板生产线 ,并已签定两套供货合同 ,一套是湖

南会同年产 1. 5万 m
3成套设备 , 1996年 12月供货 ;另一

套是山东梁山年产 0. 8万 m
3成套设备 , 1997年 1月供

货。

单层平压热压机生产中密度纤维板有如下特点:

①板面预固化不显著　预固化层的大小与装板及

压板闭合速度有关。单层压机的装卸板是由穿过压机

的循环钢带完成的 ,速度快 ;压机开档小 ,闭合时间短 ,

因而辅助时间短 ,板面预固化不显著。

②热压周期缩短　单层平压热压机由于辅助时间

短 ,使热压周期缩短。

③板厚误差小　目前使用的压机都采用位置控制

和厚度规控制相结合的方法。位置控制是靠压板总行

程控制 ,受板坯铺装均匀性的制约 ,直接影响压制后的

毛板及板与板之间的厚度误差 ,单层热压机控制精度

高 ,基本排除了铺装均匀性的影响 ,因此板厚误差小。

④裁边损失小　单层热压机压板幅面大 ,就信阳

木工机械厂一次压制三张 4′× 8′规格板的单层压机而

言 ,多层单张板的裁边量为成品板的 6. 23% ,单层三张

板的裁边量为 4. 81% ,下降 1. 42%。

⑤产品适应性强　目前市场上中纤板规格均为 4′

× 8′,规格单一 ,不适应车辆、船舶及其它一些需要更

大幅面的装饰领域。而用单层压机生产的产品相应拓

宽了应用领域 ,具较强的适应能力。

⑥结构简单 ,维护、使用成本低　单层热压机及其

装卸板系统的控制元器件数量少 ,液压系统简单 ,控制

程序相应简化 ,因而维修简单 ,配件量小 ,降低了使用

成本。整个系统的结构简单 ,有利于提高设备运行的稳

定性和可靠性 ,降低故障率 ,缩短停车时间。

⑦设备适应性强　 a.由于单层热压的预固化不显

著 ,板厚误差小 ,致使砂光量相应减少 ,因而在用于压

制薄板时比多层压机更具有优越性 ; b.可将压板改进

制成蒸汽喷射热压机 (正在与南京林业大学合作开

发 ) ,进一步缩短热压周期 ,特别适合压制 25 mm以上

的厚板 ; c.与高频加热技术联合使用 (信阳木工机械正

研究开发 ) ,生产厚板可缩短热压周期。

⑧生产能力低　目前单层热压机受其结构和机械

制造精度及机械加工能力的限制 ,幅面受到限制 ,只能

应用于年产 1. 6万 m3以下的生产线上。如采用蒸汽喷射

热压机和高频加热技术 ,产量可望有较大幅度提高。

⑨生产线成型段设备稍长 ,占地面积稍大 ,但毋需

大的地坑 ,设备基础简单。

综上所述 ,单层平压生产线尽管产量低 ,但在中小

规模的中密度纤维板生产中有其独到之处 ,对于节约

原材料、胶料、能源 ,压制薄板、厚板 ,拓宽中密度纤维

板的应用领域 ,都有着明显的效果和优越性 ,在同等规

模条件下有较好的经济效益。如与蒸汽喷射热压和高

频加热等新技术联合应用 ,将具有更广泛的应用前景。
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