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细木工板生产工艺的探讨

岑彦林　赵宝田　王忠昌　李国良　张贵仁
(黑龙江省金山屯林业局人造板厂　伊春　 153026)

　　细木工板是人造板家族中的重要成员 ,

它保留了木材的优点 ,又克服了木材容易变

形的缺点 ,用途很广。但黑龙江省目前多数细

木工板生产企业规模小、成本高、原材料消耗

高、效益差 ,面临停产、转产、倒闭的边缘。 如

何提高细木工板的产品质量 ,积极占领市场 ,

摆脱困境成为各细木工板生产企业的共同任

务。现就细木工板生产工艺的一些要点 ,与同

行探讨。

1　芯板条要规格化

在细木工板生产中大多数企业产品质量

低劣的主要因素是芯板条没有规格化。 按

GB 5849- 86要求 ,无论三层还是五层结构

的产品 ,芯板条的宽度要大于 (或等于 )芯板

条厚度的三倍。按市场要求 ,多数产品为五层

结构 ,厚 15～ 16 mm或 18～ 19 mm,幅面为

4’ × 8’ 。一般表层厚为 2～ 4 mm ,芯板厚 12

～ 14 mm之间。由此可知 ,芯板条厚 12～ 16

mm,宽为 36～ 48 mm。芯板条的生产工艺流

程应是先生产厚板并进行干燥 ,干燥合格的

厚板材经平刨刨光基准面 ,然后进入定厚压

刨双面刨光 ,厚板的厚度即为芯板条侧拼时

的宽度。然后进入多片锯生产规格化的芯板

条 ,芯板条的宽度在侧拼时为芯板的厚度。按

此工艺要求 ,板材加工的厚度 D尺寸即为芯

条宽 B 1加上板材的加工余量 b1及板材干燥

时的干缩量 r1 , D= B1+ b1+ r 1。

其次芯板条的端头须经横截锯切割使之

端面垂直于芯板条纵轴 ,保证端面紧密接触。

芯板条的尺寸允许误差± 0. 15 mm。

2　确保板材的干燥质量

芯板条的含水率要均匀一致 ,一般为

8% ～ 12% ,条与条的含水率误差允许 2%

(绝对值 )。因此 ,在干燥厚板时要注意①干燥

窑各处温度应均匀一致 ,窑内不同位置的温

差允许 2℃ ;②升温速度一般为 2～ 3℃ /h。

3　芯板侧拼时芯板条的树种要求及整张化

细木工板分芯板侧拼与不侧拼两种 ,从

产品质量和应用角度考虑 ,必须侧拼。同一块

芯板的芯板条应同一树种或是材性相似的树

种 ,如同一块芯板 ,芯板条可用红白松混拼 ;

杨椴混拼 ,硬杂和硬杂混拼。

芯板条侧拼压力为 0. 6 M Pa,正面压为

0. 2 M Pa,芯板条端头拼接应紧密无间 ,相邻

芯板条端接位置要错开。

芯板条侧拼单面涂胶量为 120 g /m
2 ,胶

粘剂多数为脲醛胶、乳白胶、或乳白胶与脲醛

混合胶。整幅芯板打腻、干燥、定厚砂光、厚度

误差不大于± 0. 15 mm

4　表板要整张化

生产细木工板无论三层或五层结构 ,表

板都要整张化 ;五层结构的第 2, 4两层涂胶

单板最好也是整张 ,达不到整张化 ,也可用较

窄的单板 ,但最多不允许超过 5片。组坯后进

行预压 ,然后进行热压成为细木工板。压力一

般为 0. 8～ 1. 0 M Pa,温度 105～ 115℃ ,时间

约为 5～ 7 min。

5　应注意的问题
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一。

②随着该地区人口的增加及生活水平的

提高 ,珍贵阔叶树材制造的西式高档家具、豪

华的室内装修 ,日渐为东南亚地区消费者所

喜爱 ,消费量增加 ,形成了较大的需求市场 ,

有力地促进了当地木制品和木家具工业的迅

猛发展。

③国际市场上家具产品花样不断翻新 ,

功能扩展 ,行情看好的美国、欧洲及亚洲家具

市场给东南亚地区的家具产品出口提供了良

好的机会。众多家具制造商使用美国阔叶树

材制造木制品和家具 ,然后大量出口外销 ,并

以其产品的优良质量、适中价格 ,逐步扩大在

国际家具、木制品市场上所占的份额。

由此可见 ,东南亚地区乃至整个亚太地

区的经济增长和需求增加 ,无疑为美国阔叶

树材向该地区出口提供了广阔的市场前景。

3　美国阔叶树材与中国木材市场

中国是世界上人口最多的国家 ,因而也

有着最大的潜在市场。 中国大陆地区的阔叶

树种也较丰富 ,其中很多树种的木材与美国

阔叶树材的材性、材质相似。但由于优质阔叶

树材的资源十分有限 ,分布分散 ,加上森林资

源管理上还有待改进 ,因此 ,在相当长的时期

内是无法满足国内对大量优质阔叶树材的商

用需要 ,需要通过相当数量的进口来弥补缺

口。 1995年 1～ 11月间 ,中国从美国和亚太

地区进口的阔叶树木材总量达 299百万美

元 ,阔叶树材单板达 43百万美元。

进口阔叶树材在中国的应用途径: 一是

用于高档家具、木制品的制造。在国内家具市

场上 ,材质、色泽及风格与日趋稀有的红木、

柚木等高级家具材料有异曲同工之美的美国

阔叶树材近年来倍受青睐 ,前几年流行港澳

和广东地区的美国阔叶树材实木家具逐渐风

行内地 ,选用珍贵阔叶树材地板等装饰装修

材料也成为新的一轮时尚 ;高档写字楼、宾

馆、外销商品房的配套家具、装修也转向高档

用料 ,使得美国阔叶树材制品成为木制品市

场上的新宠。许多制造商纷纷看好这一行情。

鉴于国内现阶段高层次消费市场毕竟有限 ,

国内有实力的家具、木制品制造企业在满足

国内市场需求的同时 ,更应立足于我国劳动

力资源的优势 ,利用进口的优质阔叶树材制

造家具成品、零部件或半成品返销国外市场 ,

以求获取更好的经济效益。

进口阔叶树材的另一重要利用途径 ,是

用于木材制品和人造板制品的二次加工 ,特

别是用于人工林木材的二次加工和表面装

饰。中国是世界上拥有人工林面积最多的国

家 ,近年来人工林木材在市场上所占的比重

日益增加 ,有效地缓解了木材供应短缺的局

面。鉴于人工林木材自身的生长特点 ,有相当

部分树种的木材需要通过表面装饰来提高产

品的档次 ,增加产品的附加值。 因此 ,以进口

优质阔叶树材作表层装饰材料、以人工林木

材或低等级木材作基材或芯层材料生产复合

材料制品 ,可使珍贵阔叶树材的利用获得最

佳经济效益 ,在中国家具和装饰装修材料市

场上将具有十分可观前景。 我国广东粤龙木

业发展公司、维德木业 (苏州 )有限公司等 ,利

用进口的阔叶树材制成单板或薄木 ,生产装

饰胶合板或进行人造板的二次加工 ,产品投

放市场后 ,成为畅销的装饰装修和家具用材。

这些企业的经验很值得借鉴。

4　结语

与会代表一致认为 ,面对日益增长的东

南亚及中国地区木材市场的需求 ,此次大会

无疑为供需双方提供了一个加深了解、沟通

信息、达成共识的极好机会 ,对进一步促进美

国阔叶树材工业、东南亚及中国地区木制品

工业的发展将起到重要的推动作用。

(本刊专稿 )
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　　现在有的厂家认为: ①采用乳白胶进行
芯板条侧拼的芯板 ,因为乳白胶是热塑性胶 ,

在受热条件下 ,胶可以塑性变形 ,可以弥补因

芯板条变形而产生芯板厚度不均 ,故芯板不

需砂光 ;②尽管芯板条侧拼后 ,芯板厚度不

均 ,还可采用表层板加厚的办法 ,利用单板厚

度大可以克服芯板厚度不均的办法。

上述两种意见 ,都是值得商榷的 ,因为上

述两种办法都存在着板面受压不均的问题 ,

表层板各处受压不均必然导致表层板各处的

密度不同 ,在应用时 ,特别是生产板式家具涂

漆后 ,因表层板各处密度不均 ,表面颜色深浅

不同 ,家具的产品质量难以保证。
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