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纤维板板条回机在纤维板

生产中的应用

李遵伟 李晓辉 冯百判
(黑龙江省南岔木材水解厂 伊春 1 5 3 1 0 0)

板条回收机是国内近年开发出来的用于

湿法硬质纤维板生产线的配套设备
。

这种机

器可 以将湿法硬质纤维板锯下的边条和废品

纤维板重新加工成木材纤维
,

重复回用
,

生产

湿法硬质纤维板
。

如天津四海人造板厂利用

X J
一

0 0 型板条 回收机回收纤维板板条收到了

良好效果
。

1 板亲回收机的作用原理

X J
一

0 0 型板条 回收机是按照
“
0

”

型强力

涡流原理设计的
。

电机拖动叶轮旋转
,

使机器

内的水流形成强度较大的
“
0

”

型涡流
。

这样
,

把纤维板边再次加工成纤维浆料
。
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0 0 型板条 回收机的技术性能
:

外型尺寸 (长 x 宽 x 高
,

m m ) 1 6 0 o x l 4 0 0

X 1 4 0 0

重量 ( k g ) 6 7 7

叶轮直径 ( m m ) 4 0 0

转 速 ( r p m ) 5 0 0

配套动力 ( kw ) 15

浆温 ( ℃ ) > 6 0

出浆量 ( k g / h
,

干纤维 ) 3 0 0~ 5 0 0

纤维合格率 ( % ) > 9 0

2 板条回收机的配 t 使用及其性能

板条 回收机结构简单
,

占地面积小
,

可 以

安装在生产车间的成型机附近
,

以热压机 的

剩余蒸汽为热源
。

板条回收机工作用水可 以

采用 生产中的白液水或清水
。

板条回收机工

作 时
,

首先开通 白液水或清水
,

同时加热
,

使

水温不低于 60 ℃
,

然后投入纤维板板条
。

纤

维浆直接进入长网成型机下边 的回浆池
。

3 板条回收机制浆情况

纤维板板条在 回收机内
“
0

”
型 强力涡流

和较小的机械力作用下
,

很快被分 离成纤维

浆
。

经过 测试
,

这种 纤维 的滤水度为 1 9 ~

2 6D S 纤维形态基本保持 了热磨纤维形态
,

试

生产证 明
,

板条 回收机 生产的纤维与热磨机

生产的纤维搭配后用于生产硬质 纤维板 时
,

对硬 质纤维板 的外观及 性能没有 明显 的影

响
。

回收纤维质量及使用结果见表 1
。

4 经济效益情况

表 1 回收纤维质 t 及其应用情况
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间调整
。

千燥机所采用 的马达系耐高温马达
,

具有良好的使用性能
。

这种干燥机采用室内

循环
,

速度分布均匀
,

干燥周期短
。

据生产实

际表明
,

干燥质量的好坏将直接影响产 品质

量
。

但竹地板属于一种新开发 的产品
,

现在 尚

无对竹片的干燥过程和机理进行深入系统的

研究
。

因此设备制造厂家
、

生产厂家以及有关

科研单位
,

应在现有生产工 艺的基础上
,

针对

竹片薄而窄的特点
,

对各种干燥工 艺参数进

行细 致 的探索
,

提 出一套更适合生产实际的

千燥工 艺
,

以利提高生产效率及产品质量
。

2
.

3 热压拼板设备

热压拼板机是锦荣机器厂 的专利产 品
。

主要用于竹地板和竹壁板 的热压拼接
,

其特

点是拼板 的精度高
。

该机 的年 生产能力为

1
.

7 万 m
,

左右
,

如年产 1 0 万 m
,

的竹地板 生

产线共需六台热压拼板设备
。

实际生产过程

中生产厂家应对热压拼板工艺进行进一步探

索和研 究
,

调整好热压 温度
、

时间
、

压力 以及

竹片含水率之间的关系
,

以提高生产效率
。

2
.

4 企 口 与禅槽设备

这种设备的特点是 可将复合竹地板的无

毛边切削及双端成型作 业一次完成
。

其上下

双锯片的结构在前
,

获得无 毛边切削效果后
,

后面 立轴在 两端成型作禅
,

大幅度提 高了工

作效率
。

此外
,

此机 的立轴与锯片均可做倾斜

角度的切削及成型
。

2
.

5 砂光设备

复合竹地板生产线上的砂光机用于砂光

地板毛坯表面及底漆表面
。

这种砂光机采用
`

电脑控制
,

使砂带的摆动不受竹屑影响
; 第

二 带设有压 力调整装置
,

其范围在 4 ~ 1 6m /

m in ;
传送带设有 自动摆动装置

,

免除人工 经

常调 整
;
进料端 中部及 出料端各配有压料轮

以及镀铬 的压板
,

以使进料顺畅
,

吹尘装置可

以清洁并冷却砂带
,

并增加砂光效果
,

延长使

用寿命
,

出料端附棕刷
,

以保持工件清洁
。

2
.

6 涂敷与干燥设备

滚筒式 U V 漆涂胶 机专用 于复合竹地

板表面涂上 U V 底漆和面漆
。

其特点如下
:

采用 气压 隔膜式泵
,

不产生火花
,

确保安全
;

滚筒采用无级调速
,

可正 逆 回转
,

同步升降
,

使涂层表 面 更 精细
,

操作简 便
,

保养容易
。

U V 紫外线千燥机可于瞬间完成干燥
,

缩短

涂饰工艺流程 时间
,

漆层表面硬度提高
,

色泽

亮丽
。

上面所述是复合竹地板加工过程 中的主

要设备与特 点
。

复合竹地板做为
“
以竹代木

”

的新产品
,

可 以充分高效地利用我国的竹材

资源
。

从 目前的复合竹地板市场看
,

竹地板做

为一种新型产品价格尚未完全定位
,

国内的

市场价格在 2 0 0 元 /m
,

左右
,

质 量好 的竹地

板在国 际市场上供不应求
。

由于竹地板生产

的原料毛竹的价格相对较低
,

经加工后
,

每

根毛竹平均可增值 4 0 元左右
。

尤其是锦荣公

司最新开发的炭化型柔光竹地板
,

更受到人

们 的关注
,

只要我们抓住竹材 生产的工 艺特

点
,

选用专门的竹材加工设备
,

就一定可 以

生产 出高质量的复合竹地板
,

满足国内外市

场的需求
,

使广大的南方产竹区奔向富裕之

路
。
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配备一 台 X J
一

0 0 型板条回收机需要一 次

性投资人 民弊 1
.

6 万元
,

日常操作 2 人
,

设备

总装机容量 1 5 kw
。

回收机工作用水
、

用汽可

以使用湿法纤维板生产中的废水
、

废 汽
。

这

样
,

每年可以降低原料 (木片 )消耗 9%
。

同时

也不 同程度地 降低 了防水剂
、

电
、

蒸汽 的消

耗
。

以年产 s 0 0 0 m
,

硬质 纤维板 的生产 线为

例
,

使用板条 回收机后
,

粗略估计每年可以节

约原料 (木片 ) 费 2 2 万余元
。

可见
,

安装使用

板条 回收机是湿法硬质纤维板生产企业降低

产品成本
、

节约原料的有效途径
。


