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热点讨论
木材胶粘剂用量的估算

颜　镇　　　　　　　　韩桐恩
(中国林科院木材工业研究所北京 100091)　 (中华人民共和国林业部 北京 100714)

　　胶粘剂用量的多少 ,是衡量木材工业技

术水平的标志之一 ,据 1980年的统计数字 ,

美国 70%以上的木材经过胶接加工
[1 ]
。我国

的木材胶粘剂用量目前尚无专门统计数字 ,

说法颇多 ,相差悬殊。作者在收集统计数字的

基础上作了推算 ,以此就正于同行。

木材胶粘剂的定义是“将木材与木材或

其它物体的表面胶接成一体的材料。 随着新

型胶粘剂的出现 ,以及使用胶粘剂方法不断

改进 ,胶粘剂的定义也在不断的发展” [2 ]。 本

文中的“木材”既包括实木及其碎料—— 刨

花、纤维、单板等 ,还含有非木材原料如竹材、

甘蔗渣、棉秆等及其制成的人造板。 胶粘剂 ,

除了人造板生产用的以外 ,按我国习惯 ,将用

于人造板表面加工的浸渍树脂也包含其内

(台湾未计在内 )。

1　有关板材的统计数或估计数

1. 1　 1994年人造板产量 [3 ]

表 1　 1994年人造板产量统计

板　种 产量 (万 m3 )

胶合板 260. 62

　普通胶合板 252. 61

　特种胶合板 2. 89

　竹材胶合板 5. 12

纤维板 193. 03

　硬质纤维板 150. 83

　软质纤维板 0. 82

　 MDF 28. 92

　非木材纤维板 12. 46

刨花板 168. 20

　普通刨花板 159. 20

　水泥刨花板 0. 05

　非木材刨花板 8. 95

　　但上表所列的某些产品的产量 ,根据以

后的资料作了些调正 ,如中密度纤维板的产

量 ,按文献 [ 4, 5 ] , 1994年的产量可能在 50

万 m
3
左右。 竹胶板的产量 ,照文献 [6]年产

量约 12万 m
3
,其中建筑模板 4万 m

3
,集装

箱底板 3万 m3 ,包装箱底板 5万 m3。混凝土

模板用胶合板的产量 ,据模板标准起草小组

的统计不少于 20万 m
3
。

1. 2　表面加工产品的产量 ,文献 [7 ]的数据

如下:保丽板年产量约 5 000万 m
2 ,装饰单

板 (薄木 )贴面人造板约为 2 500万 m
2 ,高压

装饰板 2 000万 m
2
,低压短周期浸渍纸贴面

人造板约 2 000万 m
2
。

2　有关胶粘剂用量的推算依据

2. 1　胶合板

　　普通胶合板的耗胶量 ,以 50 kg /m3 (干 )

计算 [ 8]。

混凝土模板用胶合板的酚醛树脂胶用量

(液体 )为 126 kg /m
3 [9 ]
。竹胶板原料有竹材、

竹席、竹帘、竹篾等 ,其中用作混凝土模板和

集装箱底板的应是用酚醛树脂胶 ,用胶量设

想同于混凝土模板 ;一般包装用板是用脲醛

树脂胶 ,用胶量设定与普通胶合板相同。

2. 2　纤维板

　　硬质纤维板 ,实际生产中有些厂施酚醛

树脂胶 ,另一些厂有时不加胶 ,现假定都加

1%的酚醛树脂胶。密度以 1. 0 g /cm
3计。

中密度纤维板 ,密度按 0. 75 g /cm
3 ,施

脲醛树脂胶 10% ,另加损耗 15% 。

非木材纤维板的原料一般是甘蔗渣和棉

秆等。 已知广东有几家中密度纤维板厂以甘
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蔗渣为原料 ,河北、山东等地有些硬质纤维板

用棉秆生产。假定各占一半 ,则硬质纤维板产

量为 150. 83+ 12. 46× 0. 5= 157. 06万 m
3。

2. 3　刨花板

按文献 [8 ],用胶量 78 kg /m
3 ,非木材刨

花板亦按此计算。

2. 4　表面加工部分

保丽板　贴纸时的涂胶量设为 100 g /

m
2 ,其组成中假定脲醛树脂与聚醋酸乙烯酯

乳液各占一半。

装饰单板　 (薄木 )贴面所用胶粘剂设

150 g /m
2 ,其组成假定同保丽板。

高压装饰板　参照文献 [9 ] ,每万 m2高

压装饰板需三聚氰胺树脂 3. 926 t,其固体含

量为 40% 。每万 m
2高压装饰板需酚醛树脂

7. 066 t ,固体含量为 38% 。

低压短周期浸渍纸贴面人造板 ,浸胶量

按 150%计 ,因是双面贴 ,其中脲醛树脂用量

是 120 g /m2 ,三聚氰胺树脂是 240 g /m2 ,另

加损耗 15%。

3　胶粘剂用量推算

3. 1　人造板生产中所需胶粘剂用量推算见

表 2。
表 2　人造板生产中胶粘剂用量推算

板　种
板材产量

(万 m3)

用胶量 (万 t )

U F PF

胶合板

　普通 252. 61 12. 63 -

　模板 20 - 1. 26

　竹胶板 12 0. 25 0. 44

纤维板

　硬质板 157. 06 - 1. 57

　 MDF 50 4. 31 -

刨花板 168. 15 13. 12 -

合计 30. 31 3. 27

3. 2　人造板表面加工胶粘剂用量推算

　　保丽板用胶量为 5 000万 m2× 100 g /

m
2
× 1 /2× 1 /2= 1 250 t;

薄木贴面板用胶量为 2 500万 m
2× 150

g /m2× 1 /2× 1 /2= 938 t;

高压装饰板用三聚氰胺树脂为 2 000万

m
2
× 3. 926 t /万 m

2
× 40% = 3 140 t;

酚醛树脂为 2 000万 m
2
× 7. 066 t /万

m2× 38% = 5 370 t;

低压短周期浸渍纸贴面用脲醛树脂为

2 000万 m
2
× 120 g / m

2
× 1. 15= 2 760 t;

三聚氰胺树脂为 2 000万 m
2
× 240 g /

m
2
× 1. 15= 5 520 t。

3. 3　总量

脲醛树脂 30. 80万 t (干 )

酚醛树脂 3. 81万 t (干 )

三聚氰胺树脂 0. 87万 t (干 )

以上三种共 35. 48万 t (干 )

4　说明

上列胶粘剂用量是推算和估算的结果 ,

与实际耗用量肯定有一定的距离 ,这有待今

后努力。但是作者认为 ,这个数量较为接近于

实际。

木材胶粘剂至少还应包括聚醋酸乙烯酯

乳液、动物胶等 ,因资料不够 ,未能计算在内。
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