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高湿胶合技术在胶合板生产中的发展

近来
,

美国胶合板工业在提高产量和降低成本

方面取得很本的进展
。

通过改进旋切装置
,

使原木

的出板率大大提高
。 ,

随着旋切工艺的不断改进
,

干

燥工序越来越成为整个生产中的一个薄弱环节
。

解

决这一问题的一种途径是采用高湿胶合技术
。

下面

介绍几种可用于提高高湿胶合技术的方法
。

1
.

高固体含量
:

这种方法基于这样一个概念
, 「

即采用高固含量的普通酚醛树脂胶
,

使其中减少的

水分量与单板中增加的水分量相等
。

这一方法在生

产中已采用多年了
。

但这种方法有一定的局限性
,

主

要是含水率只能提高 L一 2 %
,

即达到 7 ~ 8 %
。

因

为再高
,

胶的粘度太大会使喷胶或涂胶工艺不易控

制
。

而且
,

这种胶的流动性不好
。

’

2
.

采用改性胶以控制胶的渗透性及提高固化速

度
:

许多胶合板用胶通过改性后可用于高湿胶合工

艺
。

在 3 00
O

F温度下
, 〕 / 2英寸厚的板

,

热压时间可

节省半分钟
,

单板的含水率可达 9 ~ 10 %
,

而且在

局部达到 15 一 20 %的含水率也是允许的
,

只要总户勺

平均含水率不超过 9 一 10 %
。

使用这类胶可使单板

干燥机的产量提高冈 ~ 15 %
,

从热压机中压出的板

子含 7 K率为 吐~ 5 %
。

使用这种胶有一个缺点
,

就

是对于含水率很低的单板不适用
。

3
.

添加理想的添加剂
:

合理地使用各种特殊的

添加剂 (发泡剂
、

填充剂 ) 可以弥补改性胶 的 不

足
、

扩大其使用范围
,

通常
,

采用这种方法
,

再加

上合理地调整
、

改进固化时间
、

控制胶的流动 / 渗

透性能
.

,

可以克服改性胶流动性差的不足
。

4
.

催化
、

双组分胶
:

这种胶粘剂体系所允许的含

水率最高
,

整板的平均含水率可达 ! 2 %
,

而且只要整

板的平均含水率不高于 12 %
,

局部小面积上的含水

率可高达 30 %
。

用这种双组分胶休系胶合的胶合板

出压机后的含水率可达 8 一 10 %
,

并且 1 / 2英寸的板

在 30 。 “
F温度下

,

加压时间可缩短 1 分多钟
,

或 可

使热压温度从 34 5
O

F降低至 30 。 。
F

。
.

由于采用 了 这

种胶即使采用以前的干燥程序
,

单板干燥机的生产

率可提高 2 0一 2 5 %
。
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