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沙兰杨生产胶合板的初步经验

王 艳 沈秋华
(洛阳人造板厂 河南洛阳 4 7 1 。。 9)

沙兰杨 ( 尸叻
u z u : e u ra m e r i c a n a ) 是 河南

省主要的速生阔叶树种
。

木材纹理直
、

结构

细
,

气干密度 0
.

3 7 6 9 c/ m
3 ,

干燥快
,

油漆和胶

合性能 良好
。

但 由于这种速生材受木材本身

结构
、

材性与径级的限制
,

而且在工业应用方

面的研 究也很少
。

过去这些人工杨树防护林

一直只起保护生态环境作用
,

不 能进入市场
,

因而阻碍 了更进一步的发展
。

为 了开拓杨木

的工业用途
、

扩大胶合板用材
,

研究其生产 工

艺
,

对河南省 的木材加工企 业
,

有很大的现实

意义
,

也是农民承包荒地发展人工杨树林
,

脱

贫致富奔小康的办法之一
。

1 生产工艺

由于沙兰杨木材含水率高
,

材质松软
,

因

此原木不需浸煮即可直接进行旋切
,

生产中

遇到的难点是
:

木材 生长中产生的局部变色
,

单板干燥时很容易造成局部含水率不均
,

热

压 时容易发生鼓泡和开胶
。

1
.

1 旋切

由于杨木旋切 时
,

背面 易起毛刺
、

沟痕
,

采用表中旋切工 艺参数
,

效果较好
。

表 1 旋切工艺参数

的终含水率要控制在 8 %~ 1 0%为 宜
。

千燥

后 的单板含水率很大部分 已处于绝干状态
,

所 以单板堆垛不能太高
,

以便在贮存周 转期

内 (十天左右 )
,

使单板的含水率达到平衡 (洛

阳的大气平衡含水率为 8%一 12 % )
。

1
.

3 涂胶

脉醛树脂胶 的技术指标为
:

粘 度 ( m P a · s
) 6 0 ~ 1 2 0

固体含量 (% ) 50 士 2

p H 值 7
.

2一 7
.

6

涂胶工 艺为
:

涂胶量 ( g /m
,
) 2 8 0 ~ 3 2 0

固化剂用量 ( % ) 0
.

4 ~ 0
.

8 ( 夏季取

下限 )

陈化 时间 ( m i n ) 3 0

采用上述涂胶工 艺
,

胶合效果较好
,

可避

免杨木易开胶的缺 点
。

1
.

4 热压

由于杨木吸水率高
,

压缩率大
,

在涂胶过

程 中
,

吸入大量的水分
。

因此
,

热压 时压力不

能大
,

放气时间比用一般树种木材 的要长
,

一

般为热压 时间的 l / 3
。

表 2 热压工艺参数

木材

树种

沙兰杨

切削角
(
。
)

旋刀研
磨角 (

o

)

l 9

压尺研

磨角 (
。
)

7 5

压榨率
( % )

l 0

1
.

2 干燥

单板干燥 时要特别注 意控 制好工 艺参

数
,

网带千燥机蒸 汽压力为 0
.

4 一 0
.

6M P a ,

热 空气温度为 n o ~ 15 0 ℃
,

湿度 为 15 % ~

1 8%
。

终含水率要 以变色部位 的含水率为准
。

芯板 的终含水率要控制在 8写以下
,

表背板

树树种种 厚度度 每层层 热压条件件

((((( m m ))) 张数数数数数数数数数数数数数数 单单单单单位压力力 温度度 时间间
((((((((( M P a ))) ( ℃ ))) ( m i n )))

沙沙兰杨杨 333 lll 0
.

999 10 555 333

注
:

采用三段降压工艺
,

热压时间以 6 05 /m m 计
。

收稿日期 1 9 9 5
一 0 4一 1 8

L S 产品质量

采用 以上生产 工 艺
,

板 的物理力学性能

符合 G B 98 4 6一 8 8 要求
,

1 9 9 4 年成品合格率

为 8 9
.

8 1%
,

胶合 强度平均为 0
.

gM P a ,

木破

率平均为 3 4%
。

(下转第 2 6 页 )

。

2 7
·

DOI : 10. 19455 /j . mcgy. 1995. 04. 008



表 4梁醉装饰纤维板的物理化学性能测定

测测试项目目 日本JA S1 3 2o 技术指标标 侧定结果果

... 类剥离强度试验验 开胶长度不大于0 5m mmm 符合标准准

含含水率 (% )))1 3以下下 l000

耐耐水试验验 无裂痕
、

起泡
、

剥落落 符合标准准

反反复冷热试验验 显著变色色 但板增厚厚

耐耐湿热试验验 无裂痕
、

起泡
、

皱纹变色色 无变化化

耐耐污染试验验 无裂痕
、

起泡
、

变色色 无变化化

耐耐药品性试验验 表面无遗留颇色溅迹迹 无变化化

无无无裂痕
、

起泡
、

皱纹
、

软化化 无变化化

及及及显著退色和光泽变化化化

4结论

. 41 采用上述工 艺与配方制作的聚醋装饰

板基本能达到 日本JA S 《特殊加工装饰胶合

板 》 (1 980 )的要求
,

装饰表面较为美观
,

手感

良好
。

.4 2 试制产品物理化学性能稳定
,

耐水性
、

耐化学药品性
、

耐污染性都比较好
,

强度也较

高
。

4
.

3 采用本试验工艺
,

可覆塑的基材较多
,

故在实际生产中有一定的推广价值
。

4
.

4 根据用户 的不同要 求
,

变换聚 醋树脂

的配方 可制成柔 光面或光亮面装饰板
,

故聚

醋装饰板是 一种比较理想 的可适应不同要求

的室内装饰板材
。
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2 经济效益

我厂 收购的沙兰杨径级在 2 6 ~ 3 c8 m 之

间
,

单板 的出材 率为 7 0%左右
,

由于杨 木杆

直节多
,

虽然 出材率较高
,

但面
、

背板 占的比

例不多
,

因此不能只 生产 三合板
,

应尽量与多

层板搭配 生产
,

使三板得 以平衡
。

虽然原材料

价 格不 断上涨
,

但 去年每 m
,

成 品创利 3 50

元
,

按年产 3 0 0 Om
3

计
,

年创利可达 1 05 万元
。

板是完全可行 的
,

扩大了胶合板 生产的材源
。

3
.

2 沙兰杨胶合板可用于家具
、

室内装饰
、

门板
、

细木工板以及建筑模板等领域
。

3
.

3 由于沙兰杨价格低
、

资源丰富
,

因此具

有较好的经济效益和社会效益
。

3 结论

3
.

1 综上所述
,

用速生树种沙兰杨 生产胶合
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L S 型多片开料机
,

用随机带来 的附件木

条厚度只 能加 工到 7
.

8 (新锯片 )
、

7
.

9 ( 旧锯

片 ) m m
,

为 了增 加木条厚度
,

可 以增加锯片

与锯片之 间垫块厚度以及相应改变锯片上方

的橡胶压块和锯片下方 的托板槽的位置
。

5
.

4 充分利用 生产线上下来的不合格木条
,

提高木材利用率 南方硬 阔叶树材 的材质较

差
,

从生产线上下来的不合格木条数量约 占

总数的 1 8%
,

这 些不合格木条
,

绝大部分是

因局部有各种木材缺陷而剔下来 的
,

利用 自

制移动工作台小圆锯
,

截去木条上 的缺陷
,

把

它截成几种长度规格 的短木条
,

用这种短木

条拼接成标准地板在定厚砂光前 的大小
,

背

面涂胶
,

贴上 8 0 至 1 0 0 9 /m , 的牛皮纸
。

干燥

后
,

再用地板 生产线上 的设备将其加工 成与

标准产品相 同尺寸的地板
。

采用这种方法不

需要购置新设备
,

可使木材利用率提高 5%

~ 6%
。


