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搞好引进设备的技术消化

吸收和产品开发工作中的经验

陈图瑛
(海南农垦三亚木材厂 三亚 5 72 0 2)2
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图 l 干燥机变频器改造后的结构示意图

-l4枷--ll

,

…
J

我厂是利用世界银行贷款
,

1 9 8 8 年从德

国
、

英国
、

意大利
、

丹麦等国家成套 引进设备

和先进生产 工艺技术 以橡胶木为原料 的大型

综合加工企业
,

1 9 9 0 年安装调试完毕并投入

生产
。

全厂共有刨花板
、

制材
、

装饰板
、

家具
、

制胶
、

浸渍纸等六个 车间
。

工厂生产的主要产

品有各种规格 的刨花板
、

贴面装饰板
、

橡胶木

板方材
,

各种款式 的高档家具及各种合成树

脂
。

我厂生产的刨花板荣获省特优产品和全

国用户信得过产品的称号
,

年产 3 0 0 0 0 m
3

刨

花板生产线
,

1 9 9 4 年实际生产量 已达到设计

生产能力 的 95 %
,

取得较好 的经济效益
。

这

与我厂努力搞好 引进设备 的技术消化
、

吸收

和产品开发 工作有很大关系
。

1 设备的技术消化
、

吸收
、

革新

1
.

1 刨花干燥机 的改造 从德 国比松公 司

引进的管束式干燥机
,

从安装调试投产迄今

近 六年来
,

先后 出现过轴承损坏
、

主轴断裂
、

变速装置故障频繁
、

调速皮带经 常断裂
,

使工

厂 的生产和 经济受到很 大的损失
,

刨花板产

量只有设 计产量 的 5 0%左右
。

根据 以上 情

况
,

在外商赔偿新的合格干燥机转子以后
,

着

手将原机 配套 的机械调速器 改造为变频调

速
。

该干燥 机 的正 常转速为 6 ~ 7 r /m in
,

因

此
,

设计的变频器输出频率为 30 一 60 H z
时

,

刨 花 干燥机 管束 转 子 转速为 4
.

6一 9
.

3 r/

m in
,

正 常生产的转速为 7 r / m in
,

当变频器输

出功率为 4 5H z 左右
,

就 能完全满足刨花 干
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图 2 管束电机控制线路改装图

燥机 管束转速的需要
。

为 了达到以上 的设计

要求
,

原来比松公 司配套 的滑差
一

机械无级调

速机 构全 部不 再使用
,

只 保 留原 机配 套 的

37 k w 额定转速 1 4 7 0r /m in 的电机
。

同时增

设 日本 三 垦公 司的 M F
一 4 5 K

一 3 8 0 型 等高性

能数字式变频调速器
,

增加两个 三角皮带轮
,

直径分别为 1 8 o m m 和 1 6 o m m
,

使用 5 根 C
-

2 8 0 0 三角皮带
。

并把原来悬挂的 电机 改放在

地面基础上
,

增加 电机 的稳定性
。

干燥机变频

改造见图 1 所示
。

在 电气方面
,

由于原来刨花
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干燥机的控制线路不符合变频技术要求
。

因

此
,

必须结合实际需要重新设计 电气线路
,

并

按图 2 中的新控制线路进行施 工
,

一次调试

成功
。

通过半年来 的运行
,

证 明改造后的变频

调速装置
,

每年能节 电约 8
.

5 万 k w h
,

合人

民币 5
.

1 万元
,

又能减少刨花 干燥机故障
,

易

于维修保养
,

使干燥机 的干燥刨花产量达到

制板的要求
。

L Z 刨花板热压机控制线路 的改进 刨花

板生产线中的热压机
,

在调试和试 生产期间

出了不少故障
。

如 由于热压机控制线路设计

不完善
,

手动操作时
,

操作手稍 不注 意
.

就 容

易造成铺装带牵引板不到位
,

而上压 板突然

下降加压
,

使压板受损伤
。

如此事故 已先后发

生数次
,

使上压板 板 面 上有 一 排 约 .0 s m m

深 的牵引板螺 丝压痕
。

最严 重 的一 次是 在

1 9 92 年 5 月 1 日
,

热压 机在 正 常运行 时
,

由

于突然出现 了故障
,

必须利用手动操作
,

这时

铺装带牵引板面 尚未到位
,

而上压 板 突然 下

降加压
,

使上压板后面 2 c0 m 处变形约 Zm m
,

生产出来 的刨花板厚度相差 Zm m
,

俗称
“

大

头板
” 。

若运回德国加工修复
,

就将使工厂在

生产上和经济上受到极大损失
。

为 了应急生

产
,

工 厂采用铺装板坯前移 的措施
,

生产出来

的刨花板厚度公差
,

基本上达到有关标准要

求
。

但必须对其控制线路进行改造见图 3 ,

否

则热压板还会再次受损
,

甚至报废
。

改造 中增

加 了相 关的行程开关
,

对铺装带进入压机后

的位置进行双保险限位
。

使之在任何情况下
,

均 不会 自动下降加压
,

损坏压 机
。

自改造至

今
,

未出现过损坏压板 的事故
,

保证 了压机 的

安全运行
。
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图 3 压机改造前后的控制线路

注
:

左图为改造前的压机控制线路
;

右图为改造后 的控制线路
。
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3 刨花板生产配套设备 G A 2 30 空压机 的

技术改造 配套进 口 的两台 G A 2 3 o 空压机

负担着全厂 三个主要车间的用气
。

这几年来
,

造成供气不正常的重要原因是卸荷气路常有

故障
,

负荷阀没有关闭
,

造成空压机该卸荷时

没有卸荷
。

经分析
,

造成此故障主要原 因是负

荷阀的控制阀密封圈经常损坏或弹簧的弹性

下降而引起 的
。

这个故障对空压机危害很大
。

为保证对 三个 车间正 常供气
,

必需进行技术

改造
。

方法是增加一个与原 阀同步工作的 电

磁 阀
,

在原 阀门发生故障时
,

新 阀门投入 工

作
,

保护了空压机
。

从改造后一年多来
,

空压

机未出现过不卸荷 的故障
,

提高 了开机率
,

保

护 了空压机
。

1
.

4 改进装饰板 生产线的热压机跑车控制

线路 由德 国引进 的装饰板 生产线
,

热压机

跑车控制线路 由于设计不完善
,

经 常出现碰

撞后面设备的故障
。

跑车是把组坯好的贴面

纸和刨花板送到压机里
,

然后快速返回
。

在这

个返 回过程 中
,

跑车在距 离后 面设备 1
.

Zm

时
,

由快速转变为慢速
。

在到达后面 设备时
,

速度由慢速变为停止
,

这样才不会撞坏设备
。

但未改造前
,

跑车从压机 里快速返回
,

有时没

有转换成慢速
,

以快速到停止撞坏后面设备
,

或损坏跑车的链条
。

从装饰板热压机跑车线

路 (如 图 4 ) 可知
,

发生跑车碰 撞故 障的主要

原 因是 由于 电感接近开关未发出信号
,

使跑

车快速返回 时没有变为慢速而引起 的
。

由于

我厂没有 P C 可编写程序 的读 写器进行读写

及修 改控制线路
,

所 以只 有对跑 车的 电机二

次 电路控制部分进行更 改
,

使之符合跑 车的

要 求
。

经过分析
,

在 电感接近开关后面增加一

个行程开关
,

使之双保险
。

在电感接近开关有

故障时
,

行程开关起作用
,

使跑车返 回时顺利

地从快速变为慢速
,

最后停止
,

不 再碰撞后面

的设备
。

改造后 的线路如图 5 所示
。

经过改

造后
,

运行正 常
,

未发 生跑 车碰 撞设备 的事

故
。

1
.

5 进 口 油炉所用燃料 的改进 引进 的德

国兰标公司生产的油炉
,

其燃烧原料为优质

的块煤
。

这种块煤
,

要求粒度最小 35 m m
,

最

大 不 能 超 过 s om m
,

热 值 Z o g o o k J / k g

( s 0 0 0 k e a l / k g )
,

硫 分 0
.

6%
,

煤 中的挥发分

2 5%一 3 0%
,

进炉时含水率为 4%一 8%
。

这

样 的煤在海南很难获得
,

且价格也昂贵
,

每 吨

煤价比普通煤高出 1 0 0 至 巧。 元
,

对刨花板

的成本影响很大
。

经过分析研究
,

我厂试用普

通烟煤
。

在试用过程
,

发现燃烧普通煤时容 易

堵塞螺旋运输机
,

煤 中的青石块容易卡死油

炉炉排
,

燃烧时经常发生油温达不到生产要

求
,

影响刨花板及装饰板生产
。

在消化
、

吸收国外油炉技术的基础上
,

采
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图 5 跑车改造后线路图

取一 些相 应 的技术措施
,

一

是在进煤 口 增设筛煤网使普

通煤中的青石块不能进入炉

中
,

以致卡死炉排发生故障
。

二是为 了使普通粉煤能顺利

由螺旋运输机送 至炉排
,

必

须严 格控 制煤的含水率在

4 % ~ 8%之间
。

阴雨天需及

时将含水率适当的粉煤存放

在干煤棚中
,

使煤粉 的含水

率不致太 高而粘贴在运输机

里
。

旱季 由于风吹 日晒
,

煤太

干含水率达不到要 求
,

除了

不好燃烧外
,

粉煤 由于粘 结



不好
,

容易从炉排 中掉落
。

在这种情况下
,

需

及时向煤中喷水
,

使含水率保持在适 当的范

围
。

为了使油温达到制板 的要求
,

在燃烧普通

粉煤的同时
,

增加燃烧砂光粉尘 的数量
,

这样

既可以减少燃煤的数量
,

又可 以改善煤 的燃

烧状况
,

提高油的升温速率
,

并且 易于稳定油

温
,

不致大起大落
。

为 了使普通粉煤达到优质

块煤 的效果
,

还 总结 出改变油炉炉排 的操作

顺序
,

使煤烧得完全彻底
。

改用燃料几年来
,

压板 的油温保持在正 常范围
,

同时也取得了

一定的经济效果
。

1
.

6 采用循环 流化床
、

木粉气化装置新技术

处理砂 光粉尘 我厂每天 的砂光木粉约 6 ~

8t
,

这些木粉不 及 时处理
,

不但 影响生产
,

还

会污染厂 区
、

居 民区的生活环境
。

针对这个 问

题
,

我厂 与广州能源研 究所共 同研 制了燃烧

砂光粉尘 的循环 流化床
,

木粉气化装置处理

油炉燃烧不完的粉尘
。

这种循环流化床气化

炉是利用先进 的流化技术
,

把细 小粉 状固体

木粉废料转换成为可燃气体— 木煤气的装

置
。

生成的燃气热值较高
,

可 以供 给锅炉燃

用
。

这套装置每天 可 以处理 6~ 8t 砂光粉尘
,

同时还 可 以处理木屑及经 过处理 的
、

颗粒符

合要求的树皮及木材细 粒
。

每年可 以节约燃

煤费用 2 0一 3 0 万元
,

同时还可 以改善蒸汽锅

炉的燃烧
,

保护 了环境
。

2
.

1

新产品的开发工作

橡胶木材刨花板的试制工 作 海南的

橡胶木材容 易受虫蛀
、

发霉
、

腐朽
,

以前大量

的橡胶木材只能 当燃料使用
。

为使这一 资源

得到充分利用
,

我厂引进 了国外先进设备
,

制

订 了制造橡胶木刨花板 的生产工 艺
,

研制 出

质量符合德 国标准和 国家标准的刨花板
,

并

荣获省特优产 品和全 国用户信得过产 品称

号
。

产 品畅销海南
、

广州及整个珠江 三角洲
,

使工厂 获得很好 的效益
。

2
.

2 小叶按刨花板 的研 制和质量攻 关 由

于橡胶木材 的广泛开发利用
,

资源显得缺乏
。

我厂 利用 自己的技术力量
,

开发了小叶按刨

花板
。

根据资料和试验实测
,

利用小叶按制造

刨花板需要解决很多技术难题
,

特别是铺装

板坯 时
,

板面容 易出现树皮 纤维 团造成板面

质量不稳定
。

通过小试
、

中试和 生产性试验
,

取得 了大量 的技术 数据
,

制订合理 的工 艺
,

( 拟另 作报 导 ) 生产 出高质量 的小 叶按刨花

板
,

对工厂 的经济效益起到重要的影响
。

2
.

3 防水刨花板 的开发 为 了开发刨花板

系列产 品
,

提高经济效益
。

以橡胶木
、

小叶按

等作为原料
,

利用我厂 生产的三 聚氛胺树脂
、

脉醛树脂研 制防水刨花板
,

并将其作为混凝

土模板在凤凰机场基建 工地试用
,

证明其防

水性能达到实木模型板的标准
,

可 以代 替木

质模型板
,

具有推广价值
。

几年来
,

我厂 由于重视对引进设备进行

消化
、

吸收
、

改造及新产品
、

新工 艺
、

新技术的

开发
,

取得 了一定成绩
,

促进工厂经济效 益的

提高
,

使工厂生产和经济得到较大发展
。
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