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燕蒸蒸叠 生产无胶千法硬质纤维板的特点

曹忠荣
(中国林科院木材工业研究所 北京 1 0 0 0 9 1 )

中国林科院 木材 工业研 究所研制的无胶 干法硬

质纤维 板生 产工 艺技 术问世后川
,

受到 了国内同 行

的广泛关注
,

尤其是目 前处于进退维谷中的湿 法生

产纤维板 厂
。

为便于对这一 新工艺有比较 全面的了

解
,

现就生 产企业普汤关心的生产特点作一 阐述
。

1 生产工艺方面

首先
,

无胶干法 生产新 工艺的最大特 点是 无需

使用任何胶钻剂
。

众所 周知
,

在人造板生产中都离不

开石 油基的合成树脂胶
。

用传统干法工 艺生产硬质

纤维板
,

通常要施加 2 %一 4 % 的胶粘剂
。

这不仅增加

了生 产成本
,

而且还会使生 产发展受化 工原 料供给

状况的制约
,

对干法纤维板 生产发展很为不利
。

无胶

干法硬质纤维板生 产工艺彻底摆 脱了对胶钻剂的依

赖
,

无疑是干法生产纤维板 工艺的一个突破
。

它保留

了湿法生产纤维板 可以不施加胶 钻剂的优点
,

这对

湿法纤 维板厂 的技术改造是 一个十分有利的 因素
,

即无需增添制胶设备和采购化工原料
。

其次
,

无胶 干法生产新工艺的生产过程简便
。

与

传 统干法生 产纤维板工 艺过程 相比
,

可省 去
“

施胶
”

工序
,

其余生产过程两者完全相同
。

与湿法生产过 程

相比
,

两者在
“

热磨
”
前及

“

预压
”
后的生产过程是相

同的
。

因此
,

用新工 艺对湿法纤维板厂进行技术改造

时
,

除增添纤维干 候和成型设备外
,

其余生产工序均

可利用现有湿法生产设备
,

既减少 了技术改造费用
,

又充分发挥了原有设备的生产能力
。

无胶千法 生产

硬质纤维板的工艺过 程如下
:

生产热压机的性能参数相 阅台
。

由于传统的千法生

产纤维含 水率较低
,

板坯 弹性大
,

生产时需要 采用比

湿法生产更高的压力
,

通常为 6
.

。~ 8
.

o M P
a 。

为了使

湿法生产改为无胶干法生产时无需更换 热压设备
.

就必须突破传统干法生产所黑的压力
,

降低到 通常

湿法生产所采 用的 5
.

0 ~ 5
.

4 M P
。 。

实践表明
,

这一热

压压力条件对干法无胶生产新工 艺是 适用的田
,

为

湿法纤维板生产线的技术改造 创造 了有利条件
.

2 产品质 t

产 品质 I 关系到 企业的存亡
,

目前湿法 纤维 板

生产前景暗淡
,

主要是其自身的缺陷
,

包括产品质 I

差在内
。

因此
,

关心无胶干法硬质纤维板产品质里如

何是 非常自然的
。

干法无胶硬 质纤维板是一 种两面

光 ( 5 2 5 )的产品
。

产品两面光是产品满足使用要求的

基本条件
,

因 为产品两面光意味 着是一 种结构平衡

的产品
,

使产品不易产生翘曲变形
,

有利于保证产品

使用的可靠性
.

目前
,

国内外都十分走俏的薄型中密

度纤维板 的密度大致与硬质纤维 板的密度 相当
,

用

德国 S i
e m p e l k a m p 公 司设备 生产 3

.

Zm m 厚中 密度

纤维板的密度为 0
.

91 ~ 0
.

9 3 9 c/ m 3 .

从表 1 所提供的

美国中密度纤维板 与无胶干法硬质纤维板的部分性

能对比来看
,

两者的主要物理力学性能基本相同
。

产

品两面光 和良好的产品性能
,

为进一 步开发无胶干

法硬质纤维板的用途提供了基本条件
。

衰 1 无胶干法硬质纤维板与美国

中密度纤维板部分性能对比

卸卸板板板 热压压压 成恤恤

锯锯妞妞妞 分等入库库

板板的类型型 密度度 静曲强度度 内结合强度度 吸水率率
((((( g / e m 3 ))) ( M P a ))) ( M P a ))) ( % )))

高高密度 M D F
...

) 0
.

8 000 3 4
.

555 一一 1 3
.

555

干干法无胶 H BBB 0
.

9 444 3 9
.

444 0
.

7 55555

在上述 工艺流 程中
,

如原材料比较清洁及树 皮

含一少的话
,

可删去木片水洗工序
。

第 三
,

无胶干法生产新 工艺的热压压力与湿法
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无胶干法硬质纤维板产品质里的显著特点是 强

度高和耐水性好
。

除表 1 所列数据外
,

它与传统干法

纤维板的性能对比 (见表 2 )均能说明产品的性能特

点川
。

从表 2 所示的无胶干法硬质纤维板的静曲强
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表 2 无胶干法硬质纤维板与传统

干法硬质纤维板性能对比

生产方法 } 树补

无胶 干法
’

呷
混合

)
传统干法

’

节十阔 了鬓创

密密度度 龄曲强叫叫
((( g / e m 3 ))) ( M P a )))

,

为 11 张板的平均值 . 矢 二

为 朽 张板的平均值

度 和水浸 2 4 小时为吸 水率 测试数 括 看
,

已超过 《硬

质纤维板 》国家标 准 ( G B 1 2 6 2 6 一 9 0 ) 一级品的指标

要求
,

麦明 用新工 艺完 全可以 生产 出强 度高且 耐水

性好的尤质硬质纤维板
。

无胶干法硬质纤维板产品质一的 一个独特之点

是 元游离甲醛释 放
,

这 是任何 便 用甲醛类胶粘 剂的

其它人造板产品 所难以 达到 的
,

是 一种 真正 安全的

“

绿色产品
”

。

这种被称之 为 N G F (意为无胶纤维板 )

的产品已引起有关外裔的兴魂
。

由木 片水洗及摄 旋进料器等处产生的废水 , 小 于

。
.

sm ,
/m 3

板
。

这些废水可 采取就地处理 (如混在煤

中烧掉 )或净化处理
,

因而可基本实现无废水排放
。

如湿法生产纤维板改为无胶千法生产纤维板
,

又仅 可保 留原湿法 生产可 不使用胶粘剂的优点
,

而

且 还口从根本上解决湿法生产所 面师的水的问题
,

尤其是可基本根治废水 污染问题
,

对节约水资源和

改善保护水环境是极为有利的
。

3 环境保护

国民经济的发 展和 人民 生活水 平的 提高
.

必然

会对与人类生存 息息相关的各种资源和环境条件提

出更高的要求
,

其由 水资源 和水环 境 已是人类普福

关注的问题之一
,

在我国这 一 问颐尤为突 出
.

据介

绍
.

我国水资源总圣当居世界第 6 位
,

但 人均占有 ,

仅为世界人均里的 1 4/
,

占世界第 8 8 位
。

到 2 0 0。 年

我国需水总里约为 6 0 0 。 亿 m
3 ,

而截 止 1 9 9 3 年全 国

供水能力达 5 4 0 0 亿 m
, ,

尚有 6 0 0 亿 m 3
缺口

。

我国不

仅缺水通入
,

而且水污染 日趋严重
,

全国每年排放 废

污水鉴达 3 6 0 多亿 吨
,

其中 8 0 环污 水未经处理直 接

排入江河湖泊
,

全国 9 0 % 以上城市水环境恶化
,

城市

河流遭严重污染丫
。

面对如此产 竣的水问葱
,

我国众

多湿法生产纤维板企业不能不认 真对待与生产紧密

相关的水的问题
。

湿法生产 纤维板 不仅耗用大 , 的

水资派
.

而且排 出的废 水对环 境造 成严重 污染
。

通

常
,

浪法生产 l m “
纤维 板其 用水 里大约为 5 5 m , ,

即

使废水 处 理回收利 用
,

生 产 l m
“
板 还需补 充新鲜水

大约 1 6 m , 。

目前
,

全国约有 4 0 0 家湿法纤维板企业
,

1 9 9 2 年的任 产 , 为 n s
.

8 2 万 m
3 ,

每年 生产 用水 和

废水排放 且可高达数 不 万 m
,

之多
。

因此
,

水的问题

尤其是废水问题已成 为赓扰湿法 纤维板生产 企业 的

一 个突出技术经济难题
。

采用无胶干法工 艺生产纤维板
,

既可节约用水
,

又基本上不存在废水污染问题
.

一般说
,

干法生产纤

维板的用水一约为 6
.

Om 3
/ m

“
板

,

这要比湿法生产少

得多
。

据介绍
,

干法生 产高密度纤维板生产 过程中
,

4 经济效益

经济效益显著是生产无胶干法硬质纤维板的又

一特点
。

与传统干法生产工艺相比
,

无胶干法生产工

艺的经济效益提高主要通过节省胶料 费用取得
。

通

常
,

传统干法 生产 l m ,

硬质纤维板需耗用 65 ~ 70 k g

酚醛树脂胶 (约为 3 % 的施胶 , )
,

胶料费用约为 3 0 0

元 (约占直 接生产成本的三分之一 )
。

改为无胶千法

生产后
,

仅胶料费用的朽省
,

生产 l m 3

板就可降低生

产成本 3 0 0 元左右
。

由于产品质 . 未 下降
,

甚至还有

所改善
.

,

不会影响产品售价
。

如以 年产 7。。On 13

计
,

一

年就可 增加利悦 21 0 万元
.

与湿法生产工 艺相比
,

无胶干法生产工艺经济

效益的增加主要来 自产 , 的提高及产品因质 I 改善

所产生的增值
。

目前国内年生产能力 Z0 0 0 m ,
湿法纤

维板生产线的实际 产一约为 3 5 0 0 m 3 ,

如改为无胶干

法 生产
,

技改费用约 1 5 0 万元
,

但由于无胶千法 生产

的热压周 期 较湿法生产的 短
,

年 产 . 至少可达到

6 0 0 Om , ,

比湿法生产的产 . 增加了 2 5 0 0 m 3 。

再者
,

产

品由湿法 一面光 改成 两面光
,

而且 强度和耐水 性都

有较 大的 改 善
,

售价可以相应提高
,

从原来 的大约

7
.

5 0 元 /张 (规格为 3 m m X 1 0 0 0 m m X 2 0 0 0 m m )上升

到 10 元 /张左右
.

经测算
,

对于原年生 产能力为

Z0 0 0 m `
的湿法纤维板生产线来说

,

技术改造后的年

新增 利税约为 3 0。 万元
。

由此可见
,
生产无胶干法硬质纤维板 的经济效

益非常可观
,

将给纤维板生产的发展带 来新的动力
。
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