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用南方硬阔叶树材生产拼花地板的

初步经验

张运康
( 江西富林木业有限公司 南昌3 3 。。3 ) 8

随着大批住宅和其他建筑物的兴建
,

和

人们对 室内装饰要求的提高
,

需要大量地 面

铺设材料
。

实木地板 ( 以下简称地板 )凭着它

容 易打扫
,

不易积聚尘埃
,

保温性能好
,

有 一

定弹性
,

还带有美丽 的 自然纹理等优 点
,

一 直

是最受人喜欢的地面铺设材料
。

近几年来
,

不

论 国内还是 国外
,

地板 的销路都很好
。

1 9 9 3

年
,

本公司跟外商合资
,

建起了国内第一条年

产 4 0 万 m
,

的长方形拼花地板生产线
。

这条

生产线投产后年销售收入将达 3 57 万美元
,

每年可获纯利 4 3 万美元
。

通过半年生产
,

也

遇到过一些问题
,

同时也积累了点滴经验
。

现

将这条从德 国 cS hr oe de
r 公 司引进 的地板 生

产线的生产过程及有关情况介绍如下
。

1 5o m m x s m m )拼花地板 比较有如下差别
:

长 方形拼 花地板 可 以拼 出 3 种 图案 ( 见 图

2)
,

正方形拼花地板只能拼 出 1 种 图案 (方格

形 ) ; 长方形拼花地板要用较长 的木条 生产
,

正 方形拼花地板可 以用较短的木条 生产
。

煞蔷黝一字洛 方协形 . 软形

图 2 长方形拼花地板图案

2 生产工艺

地板生产工艺流程如下
:

1 产品介绍

所用树种 以南方硬 阔叶树材— 水青

冈
、

栋木
、

储木
、

荷木为主
。

地板结构见 图 1
。

地板含水率 ( % ) 一z ( 8 ~ 1 3 ) ;

知
`

板尺 寸 2 7 0m m 又 1 3 5m m 又 s m m
。
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3 设备

所用设备见表 1
。

图 l 地板结构

这种长方形拼花地板块
,

与国内 已有几

条 引进 生产线所 生产 的正 方形 ( 1 5 o m m X
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4 问题

4
.

1 树种混杂 南方 的阔叶树
,

树种多
,

分

布散
;
进厂的板材

,

树种混杂给生产带来不少

问题
:

①不便干燥
。

我厂用 的 4 座干燥窑
,

每

座可装 l o o m
3

木材
。

因不同树种 的木材要求

不 同的干燥基准
,

不能同窑干燥
,

多种树种 的

板材给干燥带来了困难
。

②铝线组装容易出

问题
。

加工 好的地板是由 6 根木条组成的
,

这
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6根木条靠其背面开 出的 3条 凹 槽 中各嵌入

一 条直径约 1
.

sm m 的铝 线联成一体
。

一块

地板拼联得好
,

不仅要求铝线的粗细 跟 槽子

的宽窄匹配
,

还要求与木条的软硬相 适应
。

相

同粗细 的铝线
,

也许对较软的木材合适
,

对硬

的木材会嵌不进去
;相反

,

对硬木材适用的铝

表 1 主要设备衰

设备名称 } 型 号 } 制造厂
·

} 台数

木材干燥窑

重型滚简式板料

切 割 机

双面压刨

多片开料机

自动漏斗输送机

分选输送机

平衡输送带
木条翻面装置

铝线组装机

四组合砂光机

自动铣边机

油漆辊徐机

U V 油漆干燥机

油漆砂光机

B T R 10 0 }B r u n n e r H i l d e b r a n d

R T S } cS h r o e d e r

L H
一 4

L S

S L V
一

F S

S B
一
6 0 F 2

S B
es

3 5 B

cS h r o e d e r

段
:
h

r o e d e r

S e h r o e d e r

S (: h r o e d e r

cS h r o e d e r

S 竺h r oe d e r

cS h r oe d e r

E h e m a n n

cS h r oe de r

B u r
k l e

H a e k e m a e k

H e e s e m a n n

不合格
,

优等的还要 区分颜色
,

所以末端 2 只

铁箱不够应用
。

后来就移去这 2 台设备
,

由原

来在分选输送带上分选改在工作 台上分选
。

关于这一 点
,

以后新建的地板厂可引起 注意
。

4
.

5 铝线成分问题 投产之前
,

据某地板厂

的介绍
,

铝 线的软硬应适 中
,

太软
,

会影响术

条拼接牢度
; 太硬

,

容 易折断
。

为 了找到合适

的铝线成分
,

笔者从 国内 2 家地板厂和 一家

德 国地板厂所用 的铝 线作化学成分分析
,

结

果见表 2
,

发现这些铝 线的成分大致相 同
,

属

纯铝 ( A I一 0 0)
。

因此
,

我厂就要求铝厂按此

加工铝线
。

通过半年使用
,

未产生质量问题
。

表 2 几种铝线成分分析结果

D T A
一
S

G F M 4 1 3

K M
一 4 B

D A L Z

K T R 2 0 4 0

FG A 6

,, 司司 成 分 (% )
}}} 铝线来源源

厅厅 ”

111
Siii C uuu F eee M nnn M ggg Z nnnnn

11111 0
.

0 9 666 0
.

0 6 555 0
.

1 888888888 国内甲地板厂厂

22222 0
.

0 9 222 0
.

0 5 777 0
.

1 555555555 国内乙地板厂厂

33333 0
.

3 000 0
.

0 111 0
.

4 555555555 睡国一地板厂厂

11, .1ù胜人盛.111111.111` .孟,11111

,

均系德国制造厂产品

线
,

对软木材又不适用 了
。

③给木条 的分检
,

地板的分类
、

存放带来麻烦
。

4
.

2 板材厚 薄不 一 进厂 的板材尺 寸偏差

大
,

厚薄不 一
。

首先在干燥作业时
,

材堆不能

堆积平整
,

垫条不能紧紧压住每块板子
,

板材

容易变形
; 因板材厚 薄不 一

,

太薄的两 面刨不

光
,

太厚的进不 了压刨
,

这些都得从生产线上

挑出来
。

4
.

3 多片开料机加工 出来 的木条厚度不够

地板标准上规定地板厚度为 8士 0
.

Zm m
,

而多片 开料机锯 出来的木条厚度 只有 7
.

8
、

7
.

gm m
,

木条经过铝 线组装机 组装以后
,

须

经砂光机砂光
,

因木条厚度太小
,

最后做成地

板 的厚度比标准上规定的小
。

4
.

4 自动漏 斗输送机和分选输送 带不尽适

用 板块经多片开料机剖成术条
,

由输送带

送入 自动漏斗输送机
。

从 自动漏斗输送机 出

来的木条
,

依次通过分选输送带
。

分选输送带

上 的木条经人工分等
,

分别流入设在分选输

送 带末端 的 2 只 (只 能设 2 只 )特制铁箱里
。

因木条须按不同材质分为优等
、

一等
、

合格
、

4
.

6 木材利用率低 由于组成地板 的木条

尺 寸很 小 ( 2 7 0m m X 2 3m m X s m m )
,

从原 木

制成这样 的木条要产 生大量 的木屑
、

刨花
,

加

上南方硬 阔叶树材 的材质差
,

地板 的木材利

用率很低
。

经实际测定
,

外购板材 的木材利用

率仅为 2 8
.

2 5%
。

这些板材在制材厂 的原 木

出材率是 5 。%
。

这样
,

原木做成地板 的木材

利用率只有 1 4
.

1 2 %
。

5 讨论

对于上述问题
,

笔者认为
:

5
.

1 尽量集中调材
,

减少树种
。

5
.

2 湿板材在干燥之前进行定厚粗刨光

进厂 的板材 由于厚度偏差大
,

在干燥前进行

定厚粗刨光有两个好处
:

①使板材厚度一 致
,

有利于提 高板材干

燥质量
;②在 国产设备上粗刨光减少 了进 口

设备的工作量
,

这样可以延长进 口 设备 的使

用期
,

节约维修费用
。

5
.

3 增加木条厚度
,

使木条有足够 的砂光

量
,

以保 证地板表面砂平
,

砂光
;
也使成 品地

板符合标准尺 寸
。
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表 4 梁醉装饰纤维板的物理化学性能测定

测测试项目目 日本 JA S 1 3 2o技术指标标 侧定结果果

... 类剥离强度试验验 开胶长度不大于 50 m mmm 符合标准准

含含水率 (% ))) 1 3以下下 l000

耐耐水试验验 无裂痕
、

起泡
、

剥落落 符合标准准

反反复冷热试验验 显著变色色 但板增厚厚

耐耐湿热试验验 无裂痕
、

起泡
、

皱纹变色色 无变化化

耐耐污染试验验 无裂痕
、

起泡
、

变色色 无变化化

耐耐药品性试验验 表面无遗留颇色溅迹迹 无变化化

无无无裂痕
、

起泡
、

皱纹
、

软化化 无变化化

及及及显著退色和光泽变化化化

4 结论

.4 1 采用上述工 艺与配方制作的聚醋装饰

板基本能达到 日本 JA S《特殊加工装饰胶合

板 》 ( 1 9 8 0 )的要求
,

装饰表面较为美观
,

手感

良好
。

.4 2 试制产品物理化学性能稳定
,

耐水性
、

耐化学药品性
、

耐污染性都比较好
,

强度也较

高
。

4
.

3 采用本试验工艺
,

可覆塑的基材较多
,

故在实际生产中有一定的推广价值
。

4
.

4 根据用户 的不同要 求
,

变换聚 醋树脂

的配方 可制成柔 光面或光亮面装饰板
,

故聚

醋装饰板是 一种比较理想 的可适应不同要求

的室内装饰板材
。
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2 经济效益

我厂 收购的沙兰杨径级在 2 6 ~ 3 c8 m 之

间
,

单板 的出材 率为 7 0%左右
,

由于杨 木杆

直节多
,

虽然 出材率较高
,

但面
、

背板 占的比

例不多
,

因此不能只 生产 三合板
,

应尽量与多

层板搭配 生产
,

使三板得 以平衡
。

虽然原材料

价 格不 断上涨
,

但 去年每 m
,

成 品创利 3 50

元
,

按年产 3 0 0 Om
3

计
,

年创利可达 1 05 万元
。

板是完全可行 的
,

扩大了胶合板 生产的材源
。

3
.

2 沙兰杨胶合板可用于家具
、

室内装饰
、

门板
、

细木工板以及建筑模板等领域
。

3
.

3 由于沙兰杨价格低
、

资源丰富
,

因此具

有较好的经济效益和社会效益
。

3 结论

3
.

1 综上所述
,

用速生树种沙兰杨 生产胶合
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L S 型多片开料机
,

用随机带来 的附件木

条厚度只 能加 工到 7
.

8 (新锯片 )
、

7
.

9 ( 旧锯

片 ) m m
,

为 了增 加木条厚度
,

可 以增加锯片

与锯片之 间垫块厚度以及相应改变锯片上方

的橡胶压块和锯片下方 的托板槽的位置
。

5
.

4 充分利用 生产线上下来的不合格木条
,

提高木材利用率 南方硬 阔叶树材 的材质较

差
,

从生产线上下来的不合格木条数量约 占

总数的 1 8%
,

这 些不合格木条
,

绝大部分是

因局部有各种木材缺陷而剔下来 的
,

利用 自

制移动工作台小圆锯
,

截去木条上 的缺陷
,

把

它截成几种长度规格 的短木条
,

用这种短木

条拼接成标准地板在定厚砂光前 的大小
,

背

面涂胶
,

贴上 8 0 至 1 0 0 9 /m , 的牛皮纸
。

干燥

后
,

再用地板 生产线上 的设备将其加工 成与

标准产品相 同尺寸的地板
。

采用这种方法不

需要购置新设备
,

可使木材利用率提高 5%

~ 6%
。


