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聚醋装饰板的试制

王维信
( 徐州人造板厂 徐州2 2 2 1 1 1 )

1前言

不饱和聚醋树脂 由于涂饰 工 艺性好
、

操

作方便
;

涂饰表面耐磨
、

光泽度
、

透明性好
;

也

可混色等一些优点
。

在七十年代
,

日本首先将

聚醋树脂应用于人造板装饰加 工及家具制造

工 业中
,

随后发展较快
。

八十年代初 日本聚醋

装饰板 的产量 占合成树脂装饰板产量的 50 %

以上
,

且呈逐年增长的趋势
。

为此
,

我厂于近

年开始 了聚醋装饰板 的研 制工 作
,

采用 了湿

法硬质纤维板为基材
,

经过 一系列工 艺试验
,

试制了批量聚醋装饰板
,

获得 了较为满意的

结果
。

现将试验方法与结果报告如下
,

供同行

探讨
。

应
,

生成网状结构 的不溶不熔物
,

从而使其 固

化成膜
。

交联聚合反应可用化学式表 示
:

H一壬0一 R一戒升{ 一戒二H
二=
城二H一 { 一玉 O H +

仁少只
二H

一
H Z 引发剂

~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~今

促进荆

〔〔 二> 戎
H es 耳H Z

〕
·

2 试制工艺流程

基材 ( 纤维板 ) ~ 砂光~ 涂胶~ 贴纸~ 热

压 ~ 涂布树脂~ 覆盖薄膜~ 辊压涂布~ 固化

~ 脱膜~ 齐边~ 检验~ 分等~ 成 品

以上工 艺过程中胶合木纹纸采用 的胶种

为脉醛
一

聚醋酸 乙烯混合胶液
,

表层涂布的为

不饱和聚醋树脂胶液
。

3 分析与讨论

聚醋树脂是 由多元醇或多元酸缩聚 而成

的线性高分子化合物
。

通常溶于苯 乙稀单体

中成为树脂液
,

目前在人造板二 次加工及 家

具制造行业 的表面装饰 中
,

使用 的不饱和 聚

醋树脂胶大多采用 化学固化 法
,

即 同时向聚

脂 树脂 中加入 引发剂 (过氧化 物 ) 和促进剂

(还原剂 )
,

在常温
、

常压条件下依靠化 学作用

打开不饱和聚醋树脂 的双键发生交联共聚反
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通常使用 的引发剂为过氧化环 己酮
,

促 进剂

为环烷酸姑
。

不饱和聚醋树脂在引发剂与促进剂作用

下发生交联固化
,

这 一聚合 反应 在有氧存在

的情况下会被 阻聚
。

因此
,

涂层在空气中固化

时总是下层先 固化
,

而表面层 由于接触 氧而

发粘
。

通过物理方法或化学改性的方法
,

使聚

醋涂层在与空气或氧隔离的情况下达到完全

固化
。

为此有两种不 同的途径可获得较好的

结果
。

一是在聚醋中加入少量的石蜡
,

在高于

石 蜡熔点温度下石蜡浮在树醋表面与空气隔

离
,

冷却固化后再经砂光或抛光后
,

得到光洁

的表面
。

另一种方法是用涤纶薄膜隔离空气
,

使树脂 固化后 揭 去薄膜即可得到光洁 的表

面
。

本项 目研制中是采用薄膜封闭法以获得

所要求的光洁表面
。

除此 以外
,

生产工 艺条件

的控制亦至关重要
,

现分别分析如下
:

3
.

1 贴纸胶压工艺条件的选择

①墓材纤维板 的选择 普通纤维板 需经

过处理后
,

方可制作聚醋装饰板
。

如果纤维板

含水率过高
,

聚醋树脂 固化 时放 出的热量会

蒸发墓材内部的水分
,

进而会使聚醋装饰板

表面呈现针孔状 气孔而影响外观质量
。

因此
,

在制作聚醋板之前荃材 必须经过处理
,

这样

才能保证产品的最终质 量
,

经过处理 的墓材
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( 纤维板 )
,

其主要技术要求应达到如下指标
:

静曲强度 ( M P a ) ) 3 0

含水率 ( % ) 8 ~ 12

厚度公差 ( m m ) 簇 0
.

2

②装饰 纸的选择 据有 关资料 介绍
,

聚

醋装饰板一般采用 8 0 9 / m
,

的钦 白装饰纸
。

因

国内很少厂家生产这种规格 的纸
,

故选用 了

1 2 0 9 / m
,

的钦 白装饰纸
。

因此种装饰纸较厚
,

胶 的配方和用量
、

胶液 的渗透性对贴合质量

均有较大影响
,

经反复优选试验
.

选用 了表 1

第 3 种配方
,

涂胶量选用表 2 第 2 档
,

即 10 0

~ 1 2 0 9 / m
,

比较理想
,

既能保证贴 纸质量要

求
,

又能满足贴纸的胶合 强度和外观质量
,

且

无透胶
、

脱胶和分层现象
。

③贴纸用胶粘剂配方的选择 聚醋装饰

板的技术要求中对其外观质量和耐水性能有

较高 的要求
,

故采用优选法对不 同的工 艺配

方进行 了试验
,

从表 1 看 出第 3 种配 方 比较

理想
,

它能完全满足贴纸工 艺要求
。

表 1 混合胶粘剂配方的选择

组组 分分 配 方方

1111111 222 333 444 555

脉脉醛树脂胶 (份 ))) 777 666 555 444 333

聚聚醋酸 乙烯乳胶 (份 ))) 333 444 555 666 777

111 0 % N H
一

C I 溶液 (份 ))) 0
.

777 0
.

666 0
.

555 0
.

444 0
.

333

填填充剂剂 适量量 适量量 适量量 适量量 适量量

质质量量 耐水性能能 符合标准准 符合标准准 符合标准准 不符合标准准 不符合标准准

检检测测测测测测测测测测测测测测测测测测测测测测测测测测测测测测测测测测测测 外外外观质量量 局部透胶胶 轻微透胶胶 无污染染 无污染染 无污染染

注
:

表中所提标准指 JA S 《特殊加工装饰胶合板 》 ( 1 9 8 0)

④混合胶液涂胶量的选择 涂胶量大小

对贴纸 的胶 合强度及板面外观质量影 响很

大
,

为此进行了选择试验
,

见表 2
。

衰 3 表层不饱和聚醋树脂的配方

衰 2 混合胶液涂胶 t 的选择

周周周
聚醋树脂脂 过氧化环己酮酮 环烷酸钻钻 涂膜质量量

(((((份 ))) (份 ))) (份 )))))

lllll 1 0 000 666 444 变色
,

脆性较大大
22222 10 000 3 ~ 444 1

.

5~ 222 涂膜光亮
,

手感好好
33333 10 000 222 111 有失宪和拚膝现象象

试试验号号 涂胶量 ( g / m Z ))) 外观质量量

11111 8 0 ~ 1 0 000 有脱胶现象象

22222 1 0 0~ 1 2 000 适中中

33333 1 2 0~ 1 4 000 透胶胶

⑤贴纸热压工 艺条件 的选择 温度高
,

时间长容易使贴在基材表面的纸张发脆且易

使聚醋板表面 形成发丝状细裂 纹
。

为此必须

控制贴纸热压工 艺条件
,

本试验采用的热压

参 数 为
:

温 度 10 0 ~ n o ℃
,

压 力 .0 5 一

0
.

6 M P a ,

时间 4 0~ 6 0 5
产品质量较好

。

3
.

2 表面不饱和聚醋树脂配方的选择

为获得质量优 良的聚醋装饰板
,

除采用

合理 的木纹纸覆贴工 艺外
,

不饱和聚醋树脂

配方是否合适也是一个重要因素
。

本试验选

择 了性能优 良
、

柔韧性好 的 1 9 6 ”

聚醋树脂
,

配 以过氧化环 己酮与环烷酸钻得到一种能满

配制温度 20 ~ 25 ℃

足表面质量要求的表层聚醋树脂 (见表 3)
。

从表 3 可 以看 出
,

温度在 2 0 ~ 25 ℃ 时配

方 2 的成膜质量较好
。

引发剂与还原剂的用

量对成膜质量影响也较大
,

其用量应根 据室

内工作温度
、

成膜质量等因素进行调节
。

表层聚 醋树 脂涂胶 量直接影 响成膜质

量
。

根据试验
,

手 工操作涂层厚度在 0
.

3一

0
.

4 m m 较为适宜
。

此时成膜质量好
,

表面光

泽
,

平滑丰满
。

若涂层厚度过小
,

质量难以控

制
,

若涂层厚度超过 0
.

s m m
,

则易使成膜发

生剥离
。

采用上述贴纸胶压工 艺条件与表层不饱

和聚醋树脂配方获得 的聚醋装饰板
,

参照 日

本 农林 标 准 JA S (( 特殊 加 工 装饰 胶 合 板 》

( 1 9 80 )检测
,

结果见表 4
。

.

2 5
.



表 4 梁醉装饰纤维板的物理化学性能测定

测测试项目目 日本 JA S 1 3 2o 技术指标标 侧定结果果

... 类剥离强度试验验 开胶长度不大于 50 m mmm 符合标准准

含含水率 ( % ))) 1 3 以下下 l 000

耐耐水试验验 无裂痕
、

起泡
、

剥落落 符合标准准

反反复冷热试验验 显著变色色 但板增厚厚

耐耐湿热试验验 无裂痕
、

起泡
、

皱纹变色色 无变化化

耐耐污染试验验 无裂痕
、

起泡
、

变色色 无变化化

耐耐药品性试验验 表面无遗留颇色溅迹迹 无变化化

无无无裂痕
、

起泡
、

皱纹
、

软化化 无变化化

及及及显著退色和光泽变化化化

4 结论

4. 1 采用上述工 艺与配方制作的聚醋装饰

板基本能达到 日本 JA S 《特殊加工装饰胶合

板 》 ( 1 9 8 0 ) 的要求
,

装饰表面较为美观
,

手感

良好
。

.4 2 试制产品物理化学性能稳定
,

耐水性
、

耐化学药品性
、

耐污染性都比较好
,

强度也较

高
。

4
.

3 采用本试验工艺
,

可覆塑的基材较多
,

故在实际生产中有一定的推广价值
。

4
.

4 根据用户 的不同要 求
,

变换聚 醋树脂

的配方 可制成柔 光面或光亮面装饰板
,

故聚

醋装饰板是 一种比较理想 的可适应不同要求

的室内装饰板材
。

(上接第 2 7 页 )

2 经济效益

我厂 收购的沙兰杨径级在 2 6 ~ 3 c8 m 之

间
,

单板 的出材 率为 7 0 %左右
,

由于杨 木杆

直节多
,

虽然 出材率较高
,

但面
、

背板 占的比

例不多
,

因此不能只 生产 三合板
,

应尽量与多

层板搭配 生产
,

使三板得 以平衡
。

虽然原材料

价 格不 断上涨
,

但 去年每 m
,

成 品创利 3 50

元
,

按年产 3 0 0 Om
3

计
,

年创利可达 1 05 万元
。

板是完全可行 的
,

扩大了胶合板 生产的材源
。

3
.

2 沙兰杨胶合板可用于家具
、

室内装饰
、

门板
、

细木工板以及建筑模板等领域
。

3
.

3 由于沙兰杨价格低
、

资源丰富
,

因此具

有较好的经济效益和社会效益
。

3 结论

3
.

1 综上所述
,

用速生树种沙兰杨 生产胶合
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L S 型多片开料机
,

用随机带来 的附件木

条厚度只 能加 工到 7
.

8 (新锯片 )
、

7
.

9 ( 旧锯

片 ) m m
,

为 了增 加木条厚度
,

可 以增加锯片

与锯片之 间垫块厚度以及相应改变锯片上方

的橡胶压块和锯片下方 的托板槽的位置
。

5
.

4 充分利用 生产线上下来的不合格木条
,

提高木材利用率 南方硬 阔叶树材 的材质较

差
,

从生产线上下来的不合格木条数量约 占

总数的 1 8 %
,

这 些不合格木条
,

绝大部分是

因局部有各种木材缺陷而剔下来 的
,

利用 自

制移动工作台小圆锯
,

截去木条上 的缺陷
,

把

它截成几种长度规格 的短木条
,

用这种短木

条拼接成标准地板在定厚砂光前 的大小
,

背

面涂胶
,

贴上 8 0 至 1 0 0 9 / m , 的牛皮纸
。

干燥

后
,

再用地板 生产线上 的设备将其加工 成与

标准产品相 同尺寸的地板
。

采用这种方法不

需要购置新设备
,

可使木材利用率提高 5 %

~ 6 %
。


