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腮醛树脂刨花板甲醛释放
r

问题

陈绪和 译

当采用脉醛树脂作胶粘剂
,

树脂的 甲醛与尿素
.

摩尔比 ( F / U ) 为 1
.

27 ~ 1
.

01
,

表芯层平 均 树 脂

施加量分别为 n 纬及 8 % 时
,

刨花板的性能有如下

变化
: ( 1) 板的抗弯强度约降低 10 %

; ( 2 ) 板

的平面抗拉强度约降低 30 % ; ( 3 ) 24 小时吸水厚

度膨胀率增加 1 9 % , ( 4 ) 2 4小时吸水率增加 3 0 %
;

( 5 ) 穿孔法测得甲醛释放量降低 70 %
; ( 6 ) 平

均释放量降低 77 % ; ( 7 ) 板的芯层施胶量从 7 %

增至 9纬时
,

板的内结合强度平均增加 2 7
.

5 % ; ( 8 )

即使在甲醛与尿素摩尔比低达 1
.

d s时
,

对脉醛树脂

进行改性
,

使生产出的板不仅可符合 E ,

级要 求
,

而且;可使板的机械性能亦满足要求
, (

`

牙 ) 刨花板

在 60 七下贮存
.

3个月 , 其机械强度有所降低扩
F /u

为 1
.

27 时
,

板的平面抗拉强度 降低 10 时 ; F / U 为

1
.

01 时
,

降低 20 %
; 但抗弯强度下降不显著

,

一般

为 5 一 10 % , 抗弯弹性模量下降 17 % ,
一

热处埋使得

用摩尔比不低于 1
.

15 的报醛树脂压 出 的 板
,

即 E Z

级板的穿孔值降低 ;
.

热贮存对穿孔值小 于 10 的 E ,

级板 , 对穿孔值无明显影响 , ( 10 ) 甲醛 测 试 表

明 , 刨花板的甲醛释放童主要
啤

于板坯热压过程

巾形成的诚离甲醛量的多少
,

而与乍来已固化树脂
的水解关系不大

,

( 1 1) 服醛树脂摩尔比的不同对

成板的尺寸稳定性性能诸如板的吸水厚度膨胀率
,

干湿循环后的纵向膨胀率等影响不大 ; ( 1 2 ) 本研

究中除美国的脉醛树脂外
,

其它所有的腮醛树脂压

出的板
,

包括 E ,

级板
,

均通过了 5 天 80 ℃ 下 的 水

解试验的考核
,

.

( 1 3) 20 ℃和 40 ℃下进行 5天的浸

泡试验表明 ; 在 20 ℃下不同摩尔比的树脂其甲醛释

放量是不同的
; 而在 40 ℃下

,

各样品板间甲醛释放

量的差异是不 规 律 的
、

; ( 14) 室外 级树脂
,

如

w uP F能达到 E : 级要求
,

亦能满足成板的机械恤理

性能
,

并通过煮沸测试
, ( 1 5) 本研究表明所采用

的不同的甲醛释放量的测定方法之间的相关系数高

于 0
.

只
。

(本文摘译自第 21 届国际刨花板讨 论 会 论 文

集
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