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颧薰薰叠 多层结构木地板的初步研究

向仕龙 尚 海
(中南林学院 株洲 42 10 0 6 ) (张家界市木材公司 张家界 1 46 60 1 )

多年来
,

木地板一 般 以实木结构为主
。

然

而
,

木地 板对材质
、

色泽
、

纹理 以及 木材 常见

的节疤
、

虫眼
、

树脂槽等缺 陷都有 一定要 求
,

因此
,

木地板加工 中废弃 的木料很多
,

出材 率

很低
。

对于近年来 国内外流行的大尺寸高档

地板
,

这种情况尤为突出
。

这不仅影响 了经济

效益
,

也浪费了宝贵的资源
。

目前正在兴起一

种称作复合木地板的铺地材料
,

其表层采用 3

一 4 m m 的优质材
,

由小块拼合成大块
。

芯层

用松 杂木条
,

底层用普通单板
,

经热压胶合成

三 层 结 构 的 地 板
。

它 的成 品 长 度 可 达

Z 0 0 0 m m
、

宽度可达 Z o o m m 以上
。

这种木地板

的优 点是 明显的
,

即表层用少量珍贵木材
,

芯

层与底层用低等木材
,

既达到 了装饰效果
,

又

节省了成本
,

资源得到合理利用
。

此外
,

地板

经高温高压
,

其抗变形
、

耐水
、

耐候等物理力

学性能也得到相应提高
。

复合 木地板 虽然有上述优 点
,

不过就 目

前来看
,

笔者 尚有几点不成熟的看法
。

其一是

设备投资过高
,

生产工艺相对复杂
。

特别是表

材 的制作
,

不 仅加 工 精度要求高
,

且 工 序繁

多
,

对刀 具
、

设 备调 试
、

操作等方面均有较高

的要 求
。

其二 是表材采用锯制 3 ~ 4m m 厚的

木片后再拼合
,

锯路 的损失不可忽视
。

根据对

日本
、

欧洲等地 的考察
,

用薄木贴面 人造板或

直接用胶合板作地板 的已相 当普遍
。

因此
,

基

于对铺设后 的木地板表面 的各种维护
,

表材

是否 需要用 3 ~ 4 m m 厚度
,

而且 是否 采用锯

制的方法
。

其三是复合木地板采用人造板技

术上较敏感的不对称结构
,

而且 芯条 的纤维

方 向与地板 的长度方 向垂直
,

就 目前 的地板

施工方式来说
,

与地板的受力方向相 违背
,

在

结构上是否合理 ?

本研 究根据地 面装饰材 料的基本要 求
,

并结合上述 的观 点
,

对多层地板 的结构 和性

能进行 了初 步研制和探讨
。

目的在于采用较

为简单的设备和成熟的工艺
,

生产 出符合装

饰和使用要求的大尺寸高档地板
。

1 材料与方法

L l 试验材料

1
.

1
.

1 表材 湘西产刺揪
,

锯解成规格 方

材
,

在蒸煮池中按冷浸~ 升温~ 保温一再升

温~ 保温~ 降温方式进行蒸煮
。

在木方温度

大 约 5 5 ℃左 右 时用纵 向刨切 机刨切 成 1
.

2

m m 厚单板
,

千燥后分选
、

剪切
、

修补
。

单块单

板规格为 2 1 0 0 m m X 1 7 5 m m x l
.

Zm m
。

然后

每 6 块单板用数条穿孔胶纸带纵 向相连
,

成

幅面为 2 1 0 o m m x l o s o m m 的表板
。

1
.

1
.

2 芯材 采用两种材质进行对 比
,

一种

为湘西产马 尾松
,

一 种 为杂木 (水冬瓜
、

荷

木 )
。

干燥至 含水率 1 0 % 以下
,

经锯
、

刨成长

4 0 0 ~ 6 o o m m
、

宽 3 0一 3 5m m
、

厚 1 2 m m 木条
。

再 用 改性 冷 压 胶 侧 面 涂 胶 拼 成 规 格 为

2 1 0 0 m m X I O 5 5 m m X 1 2 m m 的芯板
。

1
.

1
.

3 中板 与背板
,

采用枫
、

荷木
,

旋切成长

2 1 0 0 m rn
、

厚 1
.

Zm m 的单板
。

干燥至 含水率

1 0 % 以下
。

1
.

1
.

4 胶料 芯条侧 面用 聚醋 酸 乙烯 改性

脉醛胶拼接
,

板材用酚醛树脂胶热压胶合
。

L Z 试验方 法

1
.

2
.

1 基本结构 如附图所示
,

采用 5 层结

构
。

这种结构在涂胶
、

组坯时均较为方便
。

按 纤维方向的不 同排列
,

应 当有多种结
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参照细 木工 板有关 国标并结合地板的性能要

求对试件进行长度方向静 曲强度
、

胶合强度
、

吸水厚度膨胀率
、

耐沸水煮
、

翘 曲度等项 目检

测
,

结果见表 2
。

表 2 多层结构地板的物理力学性能

沸煮h)水耐(2毗耻óh(24,
。

试件

结构

芯条

材种

胶合
强度

度向度曲长方静强

附图 多层地板组坯结构

构组 合
,

附图只 画出其 中一种
。

根据地板 的使

用要求
,

本试验只采用 了 3 种结构
,

详见表 1
。

表 1 多层地板的组坯结构

( M P a )

( M P a )

n一16

材料

局部
开胶

不开胶

不开胶

不开胶

边部

表板

中板

芯板

中板

背板

组坯方式 (纤维方向为地板长度方向 )

下

松木

杂木

松木

杂木

松木

杂木 4 0 ! 2
.

7 }不开胶 } 0
.

17

从表 1 可 以看 出
,

结构 1 类似于 目前所

称 的复合地板结构
。

结构 亚类似于层积材结

构
。

结构 l 则为典型的细木工板结构
。

1
.

2
.

2 试验过程 将 中板涂 以酚醛树脂胶
,

双面涂胶量为 25 馆 / m
Z

左右
。

陈化数小 时
,

按

上述三种结构方案分别组坯
。

采用两段 曲线

热压
,

工 艺参数分别为
:

温度 15 0 ℃ ;
高压段压

力 1
.

Z M P a ,

时 ]’M 3m i n ;低压段压力 0
.

Z M P a ,

时间 l m in
。

用 1 6 m m 厚度规控制其厚度
。

热 压 后 堆 放 4 8h
,

裁 成 6 块 规 格 为

Z o 4 o m m x 1 7 Om m 只 1 6 m m 的地板坯料
。

坯料

用双 边铣 和 端铣 机铣成规格 为 Z o o o m m 义

1 6 Om m X 1 6m m 的企 口 地板
。

2 结果与分析

2
.

1 结果检测

2
.

1
.

1 试件构 成 每种结构压制 3 块大板

材
,

裁成 1 8 块地板
。

在其中抽取 6 块进行各

种物理力学性能检测
,

结果取平均值
。

2
.

1
.

2 检测标准与项 目 多层结构地板是

正在开发的产品
,

目前尚无正 式标准
。

本试验

2
.

2 结果分析

2
.

2
.

1 外观 湘西产刺揪 色浅而纹理明显
,

呈倒
“

V
”
形或 山水状花纹

,

间有平行条纹
,

用

它作表材有相 当好 的装饰效果
。

经企 口 拼合

后的地板纹理高雅
,

色调统一
,

表面装饰效果

远优于一般木质地板
。

2
.

2
.

2 物理力学性 能 芯材 对板 的物理力

学性能无疑起着相 当重要 的作用
,

本试 验采

用松
、

杂两种芯材作为对 比
,

按 目前的长条大

地板施工方式
,

长度方 向的静曲强度要求较

高
。

根据试验检测
,

松木作芯材 的地板
,

其长

度方 向的静 曲强度较杂木低
,

这 当然是 由于

杂木本身的抗弯强度大于松木
。

同时
,

结构不

同
,

长度方向的静曲强度差别很 大
,

如结构 I

与 目前 的复合地板相 类似
,

由于 芯条 与长度

方向垂直排 列
,

芯条在长度方 向的抗 弯能力

很小
,

结果使地板在长度方向上静曲强度小
。

因此
,

笔者认为
,

这种地板的结构值得商讨
。

在胶合强度方面
,

由于松木存在油脂
,

其

胶合 强度均低于杂木
,

耐沸水煮性能也较杂

木差
。

此外
,

木材的纤维同向胶合强度大于垂

直胶 合强度
,

也可 以从结构 I 中的两个胶合

参数大于其余两种结构看 出来
。

从吸水厚度膨胀率和耐沸水煮两项性能

可以看出
,

杂木的耐水性也优于松木
,

由此可
·
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知
,

阔叶树材作地板确实要优于针叶树材
。

因

为耐水性直接影响到地板 的耐候性和尺 寸稳

定性
,

对地板来说是一项重要指标
。

从翘 曲度 的数据可 以看 出
,

杂木 的变形

较松 术大
,

这是 阔叶树材普遍的缺点
。

马尾松

材是针 叶树材 中变形大 的树种
,

而所使用 的

杂木较之更甚
,

所 以在使用杂木作芯条时
,

这

一 点应引起重视
。

预计软杂木较硬杂木要好

一些
。

如有必要
,

芯材所用杂木可以进行简单

的尺寸稳定性处理
。

据对压制后尚未裁成地板坯料的大规格

板材 的检测 以及从 地板 的翘 曲度来看
,

第 l

种结构 也即细 木工板结构 的制 品 变形较小
。

这是 由于结构 l 采用纵横层 组坯
,

降低 了板

材应力所致
。

第 I 种结构 易发 生纵向弓形弯

曲
。

第 l 种结构则 易发 生横 向瓦形弯曲
,

这也

是大幅面 层积材常见的缺点
。

因此
,

建议采用

第 l 种结构制造多层结构地板为宜
。

3
.

1 多层 结构 地板合 理利用 资源
,

外形美

观
,

物理力学性能优 良
,

是一 种高档且木材综

合利用好 的地板 品种
,

值得大力开发和进一

步研究
。

3
.

2 多层结构地板 以本 文提 出的第 l 种变

形较小
,

芯层材料以采用枫
、

荷木等杂木为

宜
。

3
.

3 与 目前的复合地板相 比
,

本试验采用的

工 艺与设备简单 而成熟
,

产 品 的外在装饰效

果与物理力学性能也满足 了地板 的要求
,

在

结构上也更为合理
。

4
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