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橡胶木胶合板的生产工艺特点与设备

-

一介绍芬兰劳特公司橡胶木胶合板设备

橡胶 木是木材加 工工 业安全 的原村料资源
,

为

保 证两种可再 生 资源—
天然橡胶和木材原料的连

续生产
,

橡胶树到 一定树龄 必须更新
。

橡胶木完全 适

合 于单板旋切
、

制材及刨花板和中密度纤维板的生

产
。

作为橡胶 工 业 的副产品
,

原料供应充足 而且 成本

相 对较低
。

高效利用这 种 可再 生资源为木材 工 业 提

供 了新的机遇
。

到 目前为上
: ,

橡佼木主要月千 制作实

木家具零部件
,

也适 合于 生产刨 花板
,

然 而对胶合板

工 业
,

它确实还是 一 种新 的原 料
。

八 十年代马来西 亚

的 S ae l 公 司率先研 究用橡胶木 生产 胶合板
。

到九十

年代该公 司 95 % 的胶合板原柯料力橡胶 木
。

橡胶木没有被广泛用于 生 产 胶合板 的主要原 因

有
:
1

.

径 级小
、

树干弯
; 2

.

锥度大
,

尤其是树干基部
;

3
.

原 木腐朽快
,

采 伐后 需要 立即加 工
; 4

.

橡胶 木的

木材结构决 定了单板旋切的要求 ; 5
.

像胶木单板需

特殊 的干燥技术
。

劳特 (R a ut e) 公司成功地解决了这种价廉但材

质特殊的原材料的加 工利用问题
,

用 劳特设 备生产

的橡胶术胶合板可满足多种用途
,

如包装用胶合板
、

装饰 板的基材
、

集装箱地板和 墙板
、

混凝土 模板
、

家

具部件
、

椅座和 靠背
、

书架 货架等
。

本文集中讨论橡胶木胶合板生产的技术难 点和

对生产设备 的要 求
。

千的墓部常有运输固定用 的钉子
。

1 橡胶木原材料

使用橡胶木的胶合板厂 通常靠近橡胶木林地 以

确保原材料可快速运送 到工 厂
。

若不作特殊处理
,

木

段 只 能保存 3一 4 夭
,

之后 术段毖部 开始腐朽
。

经过 防

青变和防霉菌化学药剂进行处理 后
,

木段 可贮存 一

个 月
。

将术段贮存在水中亦可保存数月
。

一般胶合板 用原木进厂 之 前 已经 制成术 段
,

但

没有剥皮
,

而橡胶 木的采伐是机械化作 业
,

在原料进

厂后 再用环 形剥皮机对原 条进行剥皮
。

这样比对短

木段 (1
.

2一 1
.

25 m )剥皮容易
,

而 且 还能减少木段端

部开 裂的可能性
。

剥皮后将原料截成旋 切所 需的木

段
。

木段经过剥皮可以提高生产能力 1。%
,

剥皮和截

断工 序必须具有金属探测仪
,

因为木段特 别是在树

·

4 0
·

2 橡胶木胶合板的生产

2
.

1 上木 像胶木的结构和 外观变异很大
。

树干基

部直径 可达 s o o m m
,

而顶部直径 可能只有 2 5 o m m
。

木

段 横断面通 常呈椭圆形而且木段扭 曲严重
。

因橡胶

未遇大风极 易产 生变形并易随风 的方向生长
。

因此

橡胶木基本上都含有应力木
,

对加 工利用 的影响程

度不低于腐朽
。

根据木段 直径小
、

形状特殊的特点
,

要获得最大

利用 率和 最少的上 木时间必须使用 自动激光定心系

统
。

劳特公 司的 X Y 上木机具有每分钟进给 8根木段

的生产能力
,

可完全满足旋切机 的需要
。

使用 X Y 上

木机对提高单板 出材率 至关重要
。

只有使用 X Y 上

木机
,

旋切小 径木段
、

锥形木段 或扭曲木段才能产生

经济效 益
。

X Y 上木机 还能指导旋切机的旋切作业
,

在新的木段到来 之际
,

旋切机早 已确知 刀 架应停的

位置和需要多大的旋圆量并 自动转入旋切阶段
.

2
.

2 旋 切 旋切 工艺对旋切机要求很高
,

特别是旋

切 63 m m 的木芯
。

旋切特性随木材软硬 而变化
,

即使

同一木段 还存在由于 木材软硬 不 同
,

在旋切时引起

震动
。

在外卡轴返 回 由内卡轴支承 的情况 下
,

木段产

生弯曲
、

劈裂是常见的事
。

对此使用 内卡轴加上与木

段 等长的液压动力压辊装置
,

可避免产生弯曲劈裂
。

当旋切 至木芯直径 6 3m m 时
,

压 辊装置 能给木段提

供足够的支撑
,

同时产生足够的压力
,

尽可能保证单

板的平整
。

这时部分动力由压 辊传递
,

部分动力 由卡

轴供给
。

装刀 对旋切质量也很 重要
,

通常需要 通过大量

的试验才能找到合适的装刀参数
。

这些参数包括旋

刀 材料 (硬度 )
、

切削角
、

装刀 高度
、

刀 门 间隙以及压

又高度和压尺 形状等`由于橡胶木纤维短
、

无相 互缠

绕
,

橡胶木要求精确的旋切参数
,

否则单板不光滑 而

且单板脆 弱
,

特别是含有应力木的时候
。

单板的波纹

和鼓泡给 干燥带来困难
。

对此
,

劳特公 司 的设备 可以

满足上述所有要求
。

劳特橡胶木旋切 生产线每班 (8 h ) 能旋切
、

剪切



和堆垛 3
.

2~ 3
.

5万m Z

的单板
。

要 达到这一 目标
,

必

须满足 下列条件
:

①木段剥皮和 端裂少
;

②生产线配

有 X Y 上木机 ;③旋切机 配有液压进给刀 架和液压

动力压辊装置 ;④熟练的操作人 员
;

⑤生产线配有劳

特滚筒剪板机和真空堆垛机
。

此外
,

劳特 V S 单板旋

切机的液压进给能无级调 整单板厚度并能满足 小径

级圆木高速旋切所需的快速运 动
。

木段
、

单板和旋切 生产线 的综合报告系统提供

生产过程 中各个阶段 的必 要信息
,

包括原木材积
、

木

段数量
、

产量
、

单板数量等
。

在湿单板和 胶粘剂中加 入 防虫
、

防菌剂可 使胶

合板抗菌
、

虫 的侵扰能力提高
。

在泰 国
,

干 燥前使用

抗蛀 虫剂效果很好
。

2
.

3 剪板和堆垛 橡胶木胶合板生产线 需配置 滚

筒剪板机 以 自动剪去单板缺陷
。

劳特的滚 筒单板 剪

切机很适 用于卷曲的橡胶木单板剪切
。

因为单板的

纤维结构平直极 易破裂
,

所以堆垛要 轻缓
,

故剪板机

后需配置真空堆垛机
。

2
.

4 单板 干燥 千燥最重要 的是含水率要均匀
。

即

使如此
,

因橡胶木单板易于扭 曲
,

所 以对干燥机的结

构还 有一些特殊的要求
,

如单板在干燥机 中移动应

尽可能通畅而 不产生相 互碰撞
。

橡胶木单板 可 以在低温 高湿 下干 燥
,

所 以只有

在密封性能 良好的千燥机中
,

在高填充率的情况 下

才能达到
。

劳特的干燥机具 备这样的条件
,

并能获得

高质量的干燥效果
。

实践证 明
,

最终含水率在8% ~

14 % 之 间较为合适
。

过度干燥使单板变脆
、

卷 曲
,

并

使后续 工序搬运 困难
,

干单板得率急剧下 降
。

2
.

5 拼缝 实践中
,

使用橡胶木的工 厂做了多种拼

缝方法 的试验
。

纵向拼缝方 法被证 明不太适合橡胶

术单板
,

而德 国 〔iF sc h
e r )横向拼缝机却很成功

,

因为

单板在加压 下缓慢通过高温拼缝机 时被整平
,

拼好

的单板能承受进一 步的处理
。

2
.

6 单板斜接 斜接接头比热熔胶接头强度高
,

非

常适用 于橡胶木单板
。

例 如
,

马来西 亚 的 S ae l 公 司
,

大 多数斜接单板都是橡胶木
,

而用 昂贵的硬 阔叶树

材作斜接已不多见
。

劳特公 司是唯一 提供斜接锯 的公 司
。

2
.

7 组坯和热压 要获得均匀施胶和热压
,

严格控

制胶粘荆合成和热压条件尤为重要
。

压机应适合于不 同规格 的胶合板并具有每层容

纳多张胶合板 的能力
。

劳特压机 的最大压 力可达 1
.

3 7 3M P
a ,

最大开档为 5 5m m
,

由终端可 无 级调整热压

参数 (4 角控制可选 )
。

劳特 1 0 ~ 2 0层 的生产线每次热

压 时间为 4 ~ 6分钟
,

最适合 于橡胶木胶合板 的二次

加工
。

3 结束语

像胶木是一种很 好的木材原 料
,

但 是在加工 时

与其它热带材有很大的不 同
。

劳特公 司 的设 备是根

据橡胶木的特点而设计制造
,

所 以可 以提供给企 业

生产优质的橡胶术胶合板
。

(陆从进供稿 )
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主要技术指标

中国林科院北京森福特科技公司

热熔胶线产品简介

I 型 I 型

该热熔胶线是本公 司 1 9 9 3年最 新产品
,

主要

用于各种单板的拼接
,

可在各种类型的国外拼缝

机上高速
、

连续使用
,

也可在手动拼缝机 上进行

补节
、

封边等
。

产品性能达到国外同类产品水平
。

本公 司也可根据用户要 求生产系列产品
,

并

备有产品说明
,

函索即寄
。

产品型号

色 泽

直径 ( m m )

工作电流 ( A )

工作温度 (℃ )

无色
,

深
、

浅黄色 白色
,

无色
,

深
、

浅黄色

小 0
.

3 5士 0
.

0 5 伪 0
.

3 5士 0
.

0 5

8 ~ 1 0 1 0~ 1 3

1 30 ~ 15 0 1 5 0~ 1 70

`

、厂、广、七沪、广、 ,r、、厂、产̀、厂、广

地 址
:

北京市颐和园后中国林科院木工樱

电 话
:

( 0 1 ) 2 58 2 2 1 1一 4 8 8 ( 0 1 ) 2 5 8 2 8 95

传 真
:

( 0 1 ) 2 5 8 1 9 3 7

联系人
:

吴丹平 甘连元


