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愈大利木工机械进入中国的回顾 (续五 )

刘 苗 李 黎

意大利的木工机械中
,

圆锯机种类繁多
,

其结构型式变化也较大
,

这主要体现在进给

方式的多样性上
,

按照圆据机切削加工特征

可以分为纵剖
、

横截和纵剖横截通用型三类
,

其主要的功能是家具和木制品生产工艺中对

木材原料进行纵向剖解
、

横向截断
、

板材剖分

裁边等工艺加工
。

意大利木工机械中的各类圆据机从机械

结 构上与传统圆铭机的结构变化不太大
,

只

是设计得更加精巧
,

机械制造工艺上更为先

进
。

意大利木工机械中的圆锯机相对传统圆

锯机的重大突破是采用气压传动技术和电子

数字控制技术
,

选料据及优选据是意大利回

锯机产品中技术发展较快的一个分支
,

且大

量应用在实木的初级加工中
。

选料锯 ( T
r o n c a t r i e e )

,

即气动高速截断

据
,

主要用于木材原料的横截加工
。

机床由两

部分组成
:

主切削机构和压紧进给机构
。

主切

削机构由电机和圆据片和锯机轴组成
,

三角

皮 带传动 (或电机轴直接驱动 )
,

锯轴带动锯

片作回转运动
:

压紧进给机构由上压紧机构

和锯轴进给机构组成
,

压紧机构的升降和据

轴的升降由气缸控制完成
,

工作时
,

在气缸的

作用下
,

压紧机构下压
,

而锯轴上升
,

对木材

进行 切削加工
; 压紧 机构上升

,

而铭轴 下降

时
,

木材可以进给
。

锯机工作台的左右两端设

有滚筒支架和定长的档块可以对木材进行截

头
、

定长截断等加工
,

该机床的生产效率高
,

操作简便和安全
。

意大利生产该类设备的制

造商是
:
O G A M

,

O M A C
,

O M E C
,

S T O R T I
,

M
`

2
.

P R O J E C T 和 BO T T E N E 等公司
。

优 选 据 ( T r o n e a t r ie e p r o g r a m m a b l i l e

p e r l a 压 f e t l a z i o n e
) 是在选料锯的基础上发

·

2 6
·

展而来的一种对 木材原料进行截断
、

去除缺

陷
、

加工各种长度尺寸毛料的一种锯切设备
,

此设备特别适台应用于指接生产线的配料工

段
,

对木材原 料进行优选
,

加工生产无缺陷

材
。

生产该类锯机的意大利制造商是
:
O M

-

G A
,

B O T T E N E 等公司
。

优选据和普通的气动选料锯的结构
,

在

主切削机构方面几乎相同
,

其结构差异是优

选据的原料进给机构为滚筒皮带联合进给
,

进给机构的驱动动力为步进电机
,

步进电机

的停
、

转由电子系统数字控制
,

电机停
、

转的

信号由一个光电识别器发出
,

光电识别器可

以识别板材 上的各种缺陷
,

如节疤
、

腐朽等
,

光电识别器按其分辨能力可以分为两种
:

一

种分辫能力较低的光电识 别器
,

只能识别单

种红色
,

在板材的缺陷附近
,

需要人工用红色

标出 ;另一种分辨能力较强的识别器
,

可以直

接识别木材上的各种缺陷
。

由于木材缺陷的

差异较大
,

且较为复杂
,

比较而言
,

前一 种识

别器的工作可靠性相对较高
,

应用也比较广

泛
。

光电识别器发出的信号通过微机数字处

理器
,

控制步进电机的停和转
,

从而完成木材

的进给与停止
。

当板材 停止的时候
,

圆锯上升

切削木材
,

除去缺陷
。

微机数字处理器可以优

化下据的位置
,

可以 按不同的方案截去 木材

的缺陷
。

作指接材备料截断时
,

优化下锯的目

标是旦可能减少截去部分的尺寸
,

以最大限

度地提高木材的出材率
。

作诸如地板生产下

料时
,

优化下锯的目标是将锯截 下的木材原

料的尺寸
,

限定在几种或十几种的范围内
,

以

利于后续工序中的加工使用
,

减少后续工序

的截头尺寸
,

也是尽最大限度地提 高木材的

利用率
。
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优选锯的生产效率高
,

加工操作简便
,

自

动化程度高
,

圆锯升降速度为 3 0 米 /分
,

木材

进料速度 2 5 ~ 18 0 米 /分
,

电机功率 为 1 0 ~

1 5 马力
。

意大利圆据机中
,

另一个传统品种为双

斜切圆锯机 ( T r o n e a t r i e e B i l a m a )
,

此类圆据

机简称为双斜切铭
,

是为木制镜
、

画框和其它

木框类产品的生产而设计的专用设备
。

其主

要机型有两种
:

一种是据片固定
,

呈 45
。

角据

切加工直角联接框
;
另一种是圆锯片角度可

以调节的
,

用以加工直角框
、

六边形和八边形

等框类产品
。

生产双斜切锯的意大利制造商

包 括
:
A L F A M A C C H IN E

,

O M G A
,

M
.

A
.

B R E V E T T I 等公司
。

固定 4 50 角双斜切锯的切削机构分别由

两个电机直接驱动铭片旋转
,

锯片的进给运

动由一个气缸 推动
,

切削机构在气缸的推动

下沿圆柱导轨 作垂直方向运动
,

铭片自上而

下对木材进行切削加工
,

在切削机构锯切的

同时
,

木材工件由工作台上部的两个气缸压

紧
,

此类圆锯的转速为 2 8 6 0 转 /分
,

据切下降

速度可调节
: 0

.

5 ~ 1 5 米 /分
。

一般在圆锯机

的台面右端
,

设有条尺和定位档块
,

操作人员

可以依据导尺确定档块的位置
,

将木型材 锯

截出规定的长度尺 寸
,

以便在后续工 序中钉

制出合格的框类产品
。

可调节角度的双斜切锯 的主切削机构
,

由两组电机锯轴
、

锯片和气缸组成
,

每组锯轴

上的圆锯片由电机经皮带驱动
,

两组据轴的

垂直升降运 动由两个气缸推动
,

沿圆柱导轨

滑动
。

两组据轴的垂直升降运动可以同时进

行
,

也可以分别独立进行
,

两组锯轴和气动机

构可沿床身 上的固定轴作回转运动
,

以调节

据片的张开角度
,

床身上设有几个定位螺栓
,

以确保几个常用 角度的调整
,

如 2 2
.

a5
,

3 00
,

4 50 角
。

机床配备 有延伸工 作台
,

其上设 有导

尺和档块
,

以保证锯切下工 件的长度合乎要

求
。

据切运动是锯片在气缸的推动下由上而

下进行
,

下降速度可根据被据切原料 的硬度

而调节
,

可调角度的双斜切铭可以完成四边
、

六边 和八边形框类产品的加工
,

也可作 为气

动截断锯使用
。

选料据 和优选据是意大 利的传统产品
,

只是在近年内
,

由于采用先进的进料 系统和

相应的数控技术
,

使其极大地提高了生产效

率
,

同时提高了木材的出材率
,

该类设备我国

进口量很少
。

双斜切锯也是意大利的传统的

专用设备
,

自 1 9 8 6 年以来我国陆续进口了一

定量的此类设备
。
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