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中密度纤维板的市场趋势

李华富 译

中密度纤维板 ( M D )F 在 50 年代诞生于美国
,

在 70 年代得到了飞跃的发展
,

到 80 年代扩展到了世

界各地
。

表 1所示是 1 9 5 0年 和 1 9 9 0年 世 界 M D F生

产能力的增长情况
。
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表中包括正在运行的老厂和在建的新厂
,

但并

不能确切说明目前的情况
。

现在
,

在俄国至少有 6

一 7 个厂已建成或正在建设之中
。

在中国有 10 ~ 12

冷厂
,

在世界其他地区包括印度和 巴基斯坦也建了

多个厂
。

不过直到现在
,

这些厂还尚未发挥出应有

的作用
。

到 1 9 9 1年初
,

已有 27 个国家建有 M D F厂
,

预计到 1 99 3年初
,

可望扩展到至少 30 个国家
。

表 2所示是 1 9 5 0和 1 9 5 9年世界 M D F宁肖耗量
。

值得指出的是
,

这里的生产能力均远大于需求

量
,

其原因在于
:

①消耗量是 1 9 8 9年的
,

生产能力

是 1 9 9 0年的
,

后者在一年内增加 了 100 万 m ” 。

②在

表 2 1 98 0和 19 89年世界M D F 消耗 t (万二 3 )

1 9 8 9~ 1 9 9 0年投产的厂当年均不可能达到满产
。

③

在 1 9 5 9~ 1 9 9 0年间
,

出现 T 薄型M D F厂
,

板厚在 g m m

以下
,

并已在M D F市场中占据一席之地
。

薄型M D F

发展迅速如表 3 所示
。

中密度纤维板成功的内在因素与其优良的物理

性能有关
。

①板材边部可进行机械加工
,

还可开桦铣槽
。

②具有可模制和镂铣加工的特性
。

③表面致密平滑
,

便于装饰
。

④尺寸稳定性优于刨花板和某些木材
。

⑤可以精雕细刻
,

制作装饰和工艺品
。

⑥具有良好的音质
,

是制作钢琴
、

音响设备等

的优选材料
。

中密度纤维板为用户带来的利益
:

①和现有的

装配和装饰技术相比
,

降低了使用成本
。

这促使人

们投资购买新设备和改造旧设备以便更充分地利用

M D F
。

⑧与其他种类的木材相比
,

用 M D F 省料
。

③材料单一均匀
,

便于灵活多样地设计产品
。

④无

需进行大的设计变动
,

即可提高其产品的最终质量

和档次
。

另外还有两个使M D F广为世界所接 受 的 因 素

是
:

①中密度纤维板具有用户可以承受的价格
。

②

这种价格结构已使M D F的贸易在美国和欧洲之间
,

以及在新西兰与东南亚甚至欧洲之间得到了顺利地

发展
。

区域消费情况反映了使用部门的需要
,

特别是

家具工业充分地开发并在技术上使之能处理和装饰

这种板材
。

没有这一先决条件
, M D F也难以获得立

足之地
。
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1 区城趋势

1
。

1 北美 直到 1 9 8 9年一直是世界上最大 的 M D F

生产区和消费区
。

美国 M D F市场发展的部分原因是

由于 70 一 80 年代初刨花板质量较差
。

M D F 受 到 了

家具工业的欢迎
,

其直接或间接消费占了总消费的

90 % 以上
。

美国的 M D F 消 费到 80 年代中期已趋饱

和
,

增长速度并随之减缓
。

在这种情况下
,

通过扩
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大出口而保持其生产水平
。

出口地区主要是亚洲和

欧洲
,

19 89 年北美的出口量大约为 33 万m “ 。

优质刨

花板产量的提高也冲击了M D F在家具行业的应用
,

导致了其消费增长率的相对下降
。

今天美国的 M D F

工业发现自己处在了十字路口
,

一方面是①面对着

刨花板工业的挑战
。

②国内市场的萎缩
。

③出口市

场正随着地区生产能力的形成而减少
。

④环保的需

要影响着西部工业所依赖的木材剩余物 , 在另一方

面①同样是环保的需要导致了木材价格 的 上 升 趋

势
,

因而给 M D F的发展提供了有 利 条 件
。

②新 型

M D F
,

如阻燃板
,

室外用板等前景广阔
。

③有的公

司正在努力寻求M D F发展的新途径及其新用途
。

例

如在细木工加工中用它替代实木
。

随着经济的复苏
,

有些问题从表面上可能会消

失
。

但深层 次 的 难 题将仍然存在
。

预计到 1 9 9 3生

将新增 2 ~ 3 个厂
,

并将趋于饱和
。

在世界其他地区掌握 M D F技术之后
,

使美国有

机会向其他地区市场学 习和吸取他们应用产品的方

法
。

1
.

2 欧洲 是 80 年代 M D F工业中勿容置疑的火车

头
。

该地区在生产能力和消费量上迅速增长
,

可主

要归因于①具有悠久的木质重组板应用历史
。

②用

户已熟练地掌握了人造板材的处理和 装饰技术
。

③

硬材
、

胶合板和细木工板的价格相对比较昂贵
。

①

木制品的款式和风格趋于软成型和漆饰
。

还有其他大量促进其发展的因素如
:

①当地市

场的多样化促进了新厂的建立
。

据统计
,

到 19 9 1年

底
,

16 个欧共体国家中的 10 个成员国均已建厂
一 。

②

国家相互邻近
,

有利于开展贸易
,

传递产品信息和

推广应用
。

除家具行业外
,

M D F在商店装 饰
、

玩 具 和 游

乐
、

音响设备以及室内装修等许多方面都得到了应

用
。

可以预计
,

尽管可能出现经济动荡
,

而欧洲中

密度纤维板的消耗仍将以稳定的速度持续增长
。

其

基本依据如下
:

①上述的将来替代热带硬材的可能

性
。

欧洲年消费的热带硬木锯材仍达约 400 万 m 3 。

②M D F可能替代一些实木
。

例如温带硬材
,

欧洲的

年消耗量约为 1 3 0。万 m “ 。

③其 他品种 M D F的发展
。

④一些新的M D F生产线正在兴建
。

其中有些已具有

丰富的生产经验
,

可向顾客提供比现在 更 好 的 产

品
。

在 1 9 8 9一 1 9 9 0年期间
,

法国和德国的迅速增长

就是例证
。

⑤产品设计者将会在M D F的 生产和设计

优势的基础上继续开发新产品
,

这可为 M D F工业带

来长期的优势和活力
,

以至使它更难于为其它材料

所代替
。

和薄型中密度纤维板相比
,

该地区标准 M D F的

消费量到 1 9 9 2年后接近于全部的产量
,

进而将刺激

现有老厂和可能建的新厂
,

作新一轮的扩大和进行

现代化的装备
。

现在已有不少新的薄型 板 厂 兴 建

(详见后述 )
。

1
.

3 南美 南美的 M D F 厂主要在墨西哥
、

阿根延

和智利等国家
。

该地区消费量不多
,

注意力集中在

智利和巴西将来的增产潜力和定向出口
。

智利的第一家M D F厂生产的产品类似于新西兰

的产品
,

主要向亚洲和欧洲出口
。

第二家M D F厂可

望在 1 9 92年建成
。

预计到 1 9 9 3年将还有两个新厂建

成
。

巴西有几家公司正在进行新建厂的 可 行 性调

查
,

那里的家具内销和出口市场已显示出了 巨大的

潜在能量
,

巴西M D F厂的建立仅是时间的问题了
。

1
.

4 非洲 非洲的 M D F
.

消费大部分在南部
,

这里

的家具和细木工业比较发达
,

又有丰富的人工林软

材和剩余物作为生产原料
。

西非具有 丰富的木材资

源
,

但由于基础设施
、

交通条件及资金 来 源 等原

因
,

在近期内该地区还不可能发展
。

此外
,

埃及也

具有光明的 M D F市场前景
,

但其木材资源很少
,

因

而投资建厂尚不太可能
。

但因埃及的家具工业相当

庞大
,

可成为M D F消费国
。

1
.

5 亚洲 亚洲的经济正处于快速增长期
,

具有传

统的木材加工业和木制品出口基地
。

主要的区域包

括中国
、

中东
,

印度次大陆
、

日本和东南亚
。

中东

和印度是潜在的消费区而不是生产地
,

在印度和巴

基斯坦也有生产厂
。

海湾战争后
,

科威特和伊拉克

的重建将产生一些需求
,

同样伊朗也不可忽视
。

亚

洲主要的消费区一直是 日本
、

台湾和朝鲜
。

日本已

成为仅次于美国的消费国
,

年 消 费 为 35 万 m 3 ,

约

为整个亚洲的 9 0%
。

不过
,

随着东南亚地区生产能

力的建立和自然发展
,

这一比例在以后几年内将会

逐渐地改变
。

在 80 年代
,

亚洲的需求超过了其自身的能力
,

成为大洋洲和北美洲M D F的重要出口 地区
。

日本是

唯一具有较大能力的国家
,

但尚有 40 % 的消费量需

要进口
。

亚洲中密度纤维板的发展可归因于两大因

素
:

①优质刨花板货源相对缺乏
,

情况类似于美国

市场
。

②现代家具基材之需要
。

M D F消费上升速度并不很快的原因在于缺乏广

泛而适当的应用工业和相应的家具制造工艺方法
。

不过东南亚还有25 % 以上被消费在家具之外的工业

中
。

亚洲未来 M D F市场的主要特点是
:

①需求将 日



趋增大
,

到 1 9 9 3年
,

将至少从 1 9 5 9年 的 5 0万 m 3 增

到 130 万 m “ 。

②在同一时期
,

整个地区的产量将成

倍地增长
,

最大的增量将来自于朝鲜
、

马来西亚及

印度尼西亚
。

③东北亚 M D F的发展将主要受到原料

供应的限制
,

并将寻求投资和跨国联合
。

④东南亚

国家正在扩大其家具和细木工产品出口
,

需要大量

采用重组板包括 M D F
。

⑤新型刨花板的发展可能减

缓对 M D F需求
。

⑥发展方向趋于生产 g m m以下的薄

型板或两种板都生产的格局
,

这将取决于将来该地

区薄型胶合板的使用性能和价格
。

⑦东南亚地区的

采伐和锯材业正受到出 口禁令和税收政策之束缚
,

需要发展横向产品
。

重组板不仅是一种需要
、

还有

利用间伐材和剩余物的重要意义
。

预计印度尼西亚

和马来西亚将成为 M D F的主要生产国
。

1
.

6 大洋洲 新西兰早在 70 年代就是 M D F 生产国

之一
。

由于刨花板成本相对较高
,

对M D F的需求迅

速上升
。

同时出口也刺激了新西兰产量的增长
。

除

了 8 0年代新增的能力之外
,

新西兰已在澳大利亚
、

亚洲和欧洲建立了出口市场
。

当澳大利亚的自产能

力在 1 9 9 1年形成规模时
,

新西兰的产量已超过了其

国内需求的 4 倍
。

所有澳大利亚厂都能够预感到来

自智利以及亚洲的新增能力在亚洲市场上的竞争
。

大洋洲的能力在 1 9 9 0一 1 9 9 1年间将增加 5 0%
。

其中有些生产线将采用连续压机
,

可生产普通和薄

型两种型号的板
。

区约为2 85 ~ 3 10 美元 / m 3
、

欧洲产的同等板材当地

售价约为 3 1 0~ 3 4 5美元 / 几 3 ,

而在 日本却高 达 3 9 0

美元 /
,” a 。

双轨价格系统显然正在发展
,

特别是在欧洲和

亚洲
。

那些能满足特殊市场需求的高质量产品
,

并

可确保提供可靠服务及正在通过广告和得力的代理

商销售产品的厂商
,

能争取到更好的市场价格
。

这

在亚洲特别明显
。

在那里
,

新西兰和某些欧洲产品

的价格较高
。

在欧亚主要的M D F贸易区
,

一些新供

应商即使将价格降到低于名牌产品的 1 5 夕̀一20 %
,

也常常争取不到客户
,

甚至在产品质量明显相近的

情况下也是如此
。

只有以很低的价格吸引进口商和

客户不买名牌产品
。

3 其它趋势

最重要的新发展之一
,

就是朝着薄型 M D F板的

生产方向发展
。

这种发展与连续压机的问世紧密相

连
,

目前已有好几家厂商可提供这种设备
。

在市场

需求方面
,

这种薄型板的消费区主 要 在 欧 洲
、

亚

洲和大洋洲
。

这些地区原有的及拟建的厂家几年来

都已看好了这一市场
。

下面是最近能力发展方面的

情况
,

其中包括可生产厚板的连续压机所能生产薄

型板的估计量
。

裹 3 薄型中密度纤维板的能力 (二 a)

地 区 1 195 5年 1 1 9 9 0年 l 一。。 2年

2 价格趁势

各地市场价格差异多变
,

其原因在于
:

板的质

量等级
、

运输距离和运输方式
、

进 口税等不同
。

定价的基本因素都是生产成木
,

包括可变成本

和各种杂费
。

发展中国家一般有较廉价的劳力
。

相

对而言
,

发达国家的劳力工资就比较高
。

其他重要

因素还有资金回收
、

利润率
、

折旧费及宣传和销售

费用
。

这些都是可变的费用
。

无论世界哪个地区的

新厂
,

其生产成本都将趋于提高
。

总的财经开支将

取决于其建厂方式
,

政府的补贴政策和 工 厂 的规

模
。

市场价格在整个 80 年代中到末期保持持续上升

之后
,

开始呈现出了下降的趋势
。

这是因为原来依

赖进 口来满足需求的地区建立了自己的生产能力
。

这种新增能力经费开支大
,

须借助于打通其进入 r万

场的渠道
,

从而获得流动资金
。

因此
,

M D F的价格

变动幅度较大
,

例如
,

18 m m厚的M D F在美国部分地

区的价格为2 30 美元
/ / m ” ,

而在亚洲和欧洲部分 地

欧 洲
1

` 。。。

亚 洲 }
3 6 e o o

大 洋 洲 J 6 0 0 0 0

5 8 0 0 0 0

1 3 1 0 0 0

1 1 5 0 0 0

9 3 5 0 0 0

3 9 5 0 0 0

2 2 30 0 0

欧洲市场上的薄型板约为 2 30 万 m 3 ,

硬质纤维

板约占70 %
,

相比之下亚洲市场上的薄型板约为 5 50

万 m 3 ,

胶合板占90 % 以上
。

欧洲生产能力提高的内

在原因之一是改造和取代湿法生产线的需要
,

不过

和购置湿法生产线相比较
,

新建薄型M D F厂的投资

比较高
。

因而
,

直到现在其发展仍然较缓慢
。

在亚洲薄胶合板货源充足
,

因而对 于 用 户 来

说
,

薄型 M D F相对较贵或与胶合板等价
。

不过
,

薄

型 M D F有巨大的潜力是无容置疑的
。

为着最大限度地开发新的应用领域和产品增值

的 目的
,

普通板生产商也致力于开发新型 M D F
。

几

种有前途的产品品种如下
:

防潮或室外型板在欧洲应用于成 型细木工制品

已相当普遍
。

防水室外型板
,

最早问世于美国
,

具有广阔的

4 5



趋增大
,

到 1 9 9 3年
,

将至少从 1 9 5 9年 的 5 0万 m 3 增

到 130 万 m “ 。

②在同一时期
,

整个地区的产量将成

倍地增长
,

最大的增量将来自于朝鲜
、

马来西亚及

印度尼西亚
。

③东北亚 M D F的发展将主要受到原料

供应的限制
,

并将寻求投资和跨国联合
。

④东南亚

国家正在扩大其家具和细木工产品出口
,

需要大量

采用重组板包括 M D F
。

⑤新型刨花板的发展可能减

缓对 M D F需求
。

⑥发展方向趋于生产 g m m以下的薄

型板或两种板都生产的格局
,

这将取决于将来该地

区薄型胶合板的使用性能和价格
。

⑦东南亚地区的

采伐和锯材业正受到出 口禁令和税收政策之束缚
,

需要发展横向产品
。

重组板不仅是一种需要
、

还有

利用间伐材和剩余物的重要意义
。

预计印度尼西亚

和马来西亚将成为 M D F的主要生产国
。

1
.

6 大洋洲 新西兰早在 70 年代就是 M D F 生产国

之一
。

由于刨花板成本相对较高
,

对M D F的需求迅

速上升
。

同时出口也刺激了新西兰产量的增长
。

除

了 8 0年代新增的能力之外
,

新西兰已在澳大利亚
、

亚洲和欧洲建立了出口市场
。

当澳大利亚的自产能

力在 1 9 9 1年形成规模时
,

新西兰的产量已超过了其

国内需求的 4 倍
。

所有澳大利亚厂都能够预感到来

自智利以及亚洲的新增能力在亚洲市场上的竞争
。

大洋洲的能力在 1 9 9 0一 1 9 9 1年间将增加 5 0%
。

其中有些生产线将采用连续压机
,

可生产普通和薄

型两种型号的板
。

区约为2 85 ~ 3 10 美元 / m 3
、

欧洲产的同等板材当地

售价约为 3 1 0~ 3 4 5美元 / 几 3 ,

而在 日本却高 达 3 9 0

美元 /
,” a 。

双轨价格系统显然正在发展
,

特别是在欧洲和

亚洲
。

那些能满足特殊市场需求的高质量产品
,

并

可确保提供可靠服务及正在通过广告和得力的代理

商销售产品的厂商
,

能争取到更好的市场价格
。

这

在亚洲特别明显
。

在那里
,

新西兰和某些欧洲产品

的价格较高
。

在欧亚主要的M D F贸易区
,

一些新供

应商即使将价格降到低于名牌产品的 1 5 夕̀一20 %
,

也常常争取不到客户
,

甚至在产品质量明显相近的

情况下也是如此
。

只有以很低的价格吸引进口商和

客户不买名牌产品
。

3 其它趋势

最重要的新发展之一
,

就是朝着薄型 M D F板的

生产方向发展
。

这种发展与连续压机的问世紧密相

连
,

目前已有好几家厂商可提供这种设备
。

在市场

需求方面
,

这种薄型板的消费区主 要 在 欧 洲
、

亚

洲和大洋洲
。

这些地区原有的及拟建的厂家几年来

都已看好了这一市场
。

下面是最近能力发展方面的

情况
,

其中包括可生产厚板的连续压机所能生产薄

型板的估计量
。

裹 3 薄型中密度纤维板的能力 (二 a)

地 区 1 195 5年 1 1 9 9 0年 l 一。。 2年

2 价格趁势

各地市场价格差异多变
,

其原因在于
:

板的质

量等级
、

运输距离和运输方式
、

进 口税等不同
。

定价的基本因素都是生产成木
,

包括可变成本

和各种杂费
。

发展中国家一般有较廉价的劳力
。

相

对而言
,

发达国家的劳力工资就比较高
。

其他重要

因素还有资金回收
、

利润率
、

折旧费及宣传和销售

费用
。

这些都是可变的费用
。

无论世界哪个地区的

新厂
,

其生产成本都将趋于提高
。

总的财经开支将

取决于其建厂方式
,

政府的补贴政策和 工 厂 的规

模
。

市场价格在整个 80 年代中到末期保持持续上升

之后
,

开始呈现出了下降的趋势
。

这是因为原来依

赖进 口来满足需求的地区建立了自己的生产能力
。

这种新增能力经费开支大
,

须借助于打通其进入 r万

场的渠道
,

从而获得流动资金
。

因此
,

M D F的价格

变动幅度较大
,

例如
,

18 m m厚的M D F在美国部分地

区的价格为2 30 美元
/ / m ” ,

而在亚洲和欧洲部分 地

欧 洲
1

` 。。。

亚 洲 }
3 6 e o o

大 洋 洲 J 6 0 0 0 0

5 8 0 0 0 0

1 3 1 0 0 0

1 1 5 0 0 0

9 3 5 0 0 0

3 9 5 0 0 0

2 2 30 0 0

欧洲市场上的薄型板约为 2 30 万 m 3 ,

硬质纤维

板约占70 %
,

相比之下亚洲市场上的薄型板约为 5 50

万 m 3 ,

胶合板占90 % 以上
。

欧洲生产能力提高的内

在原因之一是改造和取代湿法生产线的需要
,

不过

和购置湿法生产线相比较
,

新建薄型M D F厂的投资

比较高
。

因而
,

直到现在其发展仍然较缓慢
。

在亚洲薄胶合板货源充足
,

因而对 于 用 户 来

说
,

薄型 M D F相对较贵或与胶合板等价
。

不过
,

薄

型 M D F有巨大的潜力是无容置疑的
。

为着最大限度地开发新的应用领域和产品增值

的 目的
,

普通板生产商也致力于开发新型 M D F
。

几

种有前途的产品品种如下
:

防潮或室外型板在欧洲应用于成 型细木工制品

已相当普遍
。

防水室外型板
,

最早问世于美国
,

具有广阔的

4 5


