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一种新型的木材数据处理机

郁 昊
(南京林业大学 南 京 2 1 0 0 3了 )

1 引 言

多少年来
,

木材的材积都是通过查表获得的
,

工作繁琐
,

易出错
,

效率低
。

随着电子计算机的发

展
,

人们开始运用通用计算机来进行计算
、

管理
。

但是系统微机价格较高
,

并需要专门的技术人员
,

所 以难以普及
,

其次
,

微机处理的原始数据仍须由

检尺人员在现场记录码单或野帐
,

再键入微机
,

重

复工作
,

量大
、

费时
、

费工
,

容易出错
。

国内也曾

出现过一种袖珍机
,

但是没有大容量存贮器
,

不能

保留各种木材数据
,

只能计算或累计一个结果
,

不

能查询各项参数和对各种数据进行处理
,

更无法打

印清单和联机通讯
,

因而不能满足用户的需要
。

另

外
,

有一些通用袖珍式计算机
,

由于其键盘和软件

等不是专门设计
,

缺乏进一步的数据处理能力
,

所

以只能作为一个数据采集器
。

这类机子价格较贵
,

体积也偏大
。

国外一些通用的便携式或掌上型计算

机同样存在通用机的缺点
。

对此南京林业大学研制

出一种 T v C系列袖珍式木材材积计算机
,

可有效地

解决上述问题
。

2 材积机的功能

2
.

1 存入数据 首先建立木材的各项 参 数
,

每一

种规格最多可建立七项 (锯材为八项 ) 参数
:

包括

南 (北 ) 方
、

类别
、

材种 (原木
、

条木和锯材 )
、

等级
、

树种
、

直径 (宽度 )
、

长度
、

厚度
。

为了减少按键次数
,

该机具有保留上一根数据

的功能
,

只要键入不同的数据即可
。

如果有完全相

同规格的木材
,

最多可以一次输入 99 根木材数据
。

数据有错可任意修改
,

另外
,

该机对某些明显不合

理和不符合国标的数据具有判断功能
,

并可提示
,

出现光标闪动
。

当后一批木材与已存入的木材需分

开计算时
,

可以采用分组存贮方式
,

最多可以分”

组存贮数据
。

2
.

2 查询 查询时可以全部或分组计 算 各种规格

木材的根数和材积
,

并可算出总价格 , 也可根据组

号
、

序号顺序查询或直接显示各规格参数
,
还可设

定规格标志
,

对全部木材中符合标志的木材进行统

计和查询
。

价格计算可以分为所有的木材只有一种

价格
、

各组单价不同和每一种规格的单价都不同三

种情况进行价格计算和结果累加
。

2
.

3 打印 将专用的接口线与打印机 连 接
,

就可

以根据需要把内存数据打印成清单或统计报表
。

打

印的内容可包括
:

总根数
、

总材积及各组的统计结

果和各规格参数
。

每个规格的数据包括存入的各项

参数和计算的材积
。

也可打印某一组号的数据
。

另

外
,

还可以建立各种标志
,

将在全部数据中或某一

组中选出符合标志的参数输出打印
。

2
.

4 通讯 通讯功能就是将内存数据 通 过串行口

传递给系统微机
,

采用标准串行接口 与系统机相联
,

接口 电路完成电平转换
。

数据的发送和接收由本机

与系统机协调工作共同完成
。

接收软件采用菜单提

示
。

数据由系统微机转换成 F o x B A S E可处理文件
。

2
.

5 计算器功能 该机可进行基本 运算
,

运算范

围为百万分之一到一亿
。

2
.

6 电子密码锁 为防止误操作
,

设有电子 密码

锁
,

未被开通时无法存入
、

修改和清除内存数据
。

2
.

7 数据清除 必须输入密码并且按 执 行键数秒

才能有效
。

这样可以防止误清内存数据
,

避免造成

损失
。

如果密码不符或按键延时不够
,

木次清除无

效
,

并自动退出清除功能
。

3 砚件构成

为了实现机子的各项功能
,

同时还应考虑到小

型化
、

低功耗和数据保护等重要问题
,

最佳的硬件

配置方案如下
。

3
.

1 C P U 根据所要实现的功能
,

选择 当 前 流行

的
、

性能优越的 s o C 3 z芯片
。

这是一种高 速 CM O S单

片计算机
,

包含一个 8位 C P U
,

128 字节的数据存贮

器
,

具有 64 K外部程序和 64 K外部数据寻 址空间
,

一个全双工串行通讯口
,

两个16 位定 时 /计数器
。

3
.

2 程序存贮器 程序存贮器用于存放所有 的监

控程序和计算程 序
,

选 用 的 是C M O S的 E P R OM芯

片
。

考虑到整个程序的规模
,

选择了 27 C 1 2 8
,

程序

空间为 1 6 K字节
。
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3
.

3 数据存贮器 数据存贮器用于存放 输入的木

材数据
。

通过采用同组中相同规格累加等方法
,

节

省了存贮空间
,

选择了 8 x 8K的存贮芯片
,

这 样可

以空余出其它地址线直接用于显示器
、

打印机的地

址选通
。

为了更简便
、

可靠地实现数据保护
,

采用

了一种新型的低功耗的电擦除
。

可编程只读存储器

2 8C 64作为数据存储器
,

其优点是存入的数据 即 使

在断电情况下可保持 10 年以上
。

3
。

4 显示器 为了降低功耗
,

并考虑到 要显示的

内容较多
,

选择了16 2型字符式点阵液晶显示模块
。

这种模块是 5 x 7点
、

2行 x 16 位显示器
,

可以 内存

80 位字符码
,

一共可显示 19 2种字符
,

还可以 自编

8 种字符
。

它采用 s v 单电源
,

有 8根数据线
,

3根控

制线
,

硬件联接简便
。

, 。

5 键盘 根据所设的主功能
、

其它功能 和数字
3
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一

及运算符等
,

确定了40 键的面板
。

其中有些键具有

多种功能
,

键盘采用 目前流行的薄膜开关
。

3
。

6 接口 本机设有并行输出的打印接 口 和串行

输出的通讯接口
。

为了保证数据可靠传送
,

采用了

数据锁存器
。

接口采用小型 D型插座和插 头
。

与打

印机和系统机的连接采用标准插头
,

可与任何通用

的打印机和系统机相联
。

串行口与系统机进行数据

通讯所要求的电平转换
,

由电平转换芯 1 48 8
、

14 89

完成
。

讯
、

计算器
、

清除等功能块组成
。

程序 由M CS一 51

指令系统编写
,

经汇编后全部固 化 在 E P R o M中
。

主要功能块的程序框图如下
:

4
.

1 初始化

密码锁开关处理
.
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4
。
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3
。

7 硬件结构 (见图 D

4
.

3 查询功能块
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、

O乙
、

0丙二米不刹皮木段 (枝叶全部

去掉 )
、

不涂药时木材含水率的变化

议树木伐倒后十天内不要将枝叶打掉
。

2
.

2 在伐 口和树皮破拐处涂抹防蓝变药剂

五氦酚 (钠 ) 是防止木材蓝变最有效的药剂
,

本实验采用了油溶性五氯酚
,

以防雨水冲刷
。

尽管

五氯酚是有毒药剂
,

但只在伐口等局部使用
,

用量

极有限
,

对环境的影响是相当微弱的
,

而对最终产

品的影响几乎为零
。

对不剥皮的木段
,

进行了涂药与不涂药的对照

试验
,

试材在室外存放一个月
。

对木段端面涂药的

蓝变率只有 2
.

3 %
,

而不涂药的蓝变率高达 9
.

2 %
。

蓝变率的测定方法是将木段锯解成板
,

再测量蓝变

的实际面积和板的总面积之比
。

端面涂药的木段蓝

变主要发生在木段的侧缘
,

主要是由树皮破损或枯

朽处真菌侵入而引起的
,

一般不太妨碍使用
。

而端

面不涂药的木段
,

除了侧缘发生蓝变之外
,

真菌从

木段端头侵入
,

蓝变区域正好在板材使用区
。

2
.

3 迅速组织运输与制材

不剥皮带枝叶的伐倒木经过 10 天左右后
,

水分

大幅度下降
,

要迅速将伐倒木按要求长度锯解
,

在

锯解处涂上五氯酚
,

然后迅速运输
、

并及时制材
、

干燥
。

2
.

4 湿板堆放要防雨
、

通风要良好

湿板要求贮存在通风良好的棚子中
,

晴天可放

在室外
,

不要让板材遭受雨淋
。

2
.

5 在人工干燥时首先要有一个高温蒸煮阶段

由于马尾松木材含松节油较多
,

脱除松节油也

要在高温条件下进行
,

对板材进行高温消毒灭菌可

以与脱油结合进行
。

由于家具制作要求木材保持色

泽素白
,

蒸煮温度不能太高
,

时间也不能太长
,

可

略低于 100 ℃
。

如果干燥工艺中
,

不是首先进 行 高

温消毒灭菌
,

而是采用低温缓慢干燥
,

极易出现大

量霉菌
。

只要掌握了以上几项措施
,

防止马尾松木材蓝

变是可以实现的
,

尽管不能绝对消灭蓝变
,

但基本

上不会对正常生产构成威力
。

以上措施既不增添生

产设备
,

也不会增加生产成本
,

在运输费用上还有

所降低
,

在生产士是行得通的
。

对于伐倒木材采用保存枝叶的生理干燥法也可

适合其它的树种
,

特别是针叶树材
。

将这一方法在

采运中推广应用
,

将会取得可观的经济效益
。
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5 应用前.

我国有着巨大的木材市场
。

使用 T v C系列 袖珍

式材积计算机将大大简化木材材积计算过程
,

在野

外就可以进行各种计算和查询
,

将现场采集的数据

接打印机就可打印出各种报表
,

也可以通过电缆将

数据快速而准确地传送给微机
,

因而彻底摆脱了将

码单数据通过键盘输入微机的繁琐操作
。

在满容虽

存入 1 1 0 0种规格
、

28 万根原木数据的情况下
,

全邵传

给微机并转化成数据库可处理文件且存盘只需 2 分

钟
。

电子数据交换技木 ( EDI ) 的应用必 须基于企

业管理信息系统 ( M巧 ) 的建 立
,

而 T v C系列袖珍

计算机是木材行业建立 M I S的重要环节
,

这 不仅能

提高企业的经营水平
,

而且将大大提高工作效率
,

并产生明显的经济效益
。
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