
日本新开发的装饰不定形单板层积材

朴 成 汉 译

单板层积材是为了有效地利用杉木等间伐小径

木而开发的新产品
。

日本德岛县阿南市南兴 (株 )

率先引进了旭新 (株 )研制的成型加 压装置
,

从

198 4年 4月起在德岛县林业综合技术中心指导 下着

手开发单板层积材
,

最近已成功地进入了商品化生

产
。
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制造工艺
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(2 ) 天然干燥 2
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3 个月后
,

再人工干燥 4
.
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6天
,

含水率达到 2。一 25 %
。

(3 ) 原木旋切 (辊刀式旋切 机
,

4 刀 ) 至 厚
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7“ m的不定形单板
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(4 ) 单板两面涂复合胶粘剂

胶粘剂配方
:

`

眠醛树脂溶液 10 。份

聚醋酸乙烯 20 份

小麦粉 5份

水 10 份

氯化钱 l份

多聚异氰酸醋乳剂 100 份

异氰酸醋 5份

胶粘剂涂布 量2 1 6一魂1 5 9 / m
’ ,

平 均 2 75` /。
’

(双面 )
。

( 5) 加压 涂胶后的单板铺装预 压 4一 5次
,

然后胶压
,

总压力为6 00 一 6 50 t ,

单位压力 26 一 30

k g / c m ’ (约2
.

6一 3
.

oM p a )
,

层 积成尺寸 为宽

9 5 o x 高 8 5 o x 长2
,。 00 m “ 的大断面方材

,

在常温

下放置 6 天
。

(6 ) 用带锯和钦钨硬质合金圆锯片可进行任

意方向 (横向
、

径向
、

弦向 ) 制材
。

2
。

特点

( l) 本产品是将不定形的细长单板加压胶 合

成型而成
,

它是一种不同于一般的刨花板和 L v L的

新型板材
。

·

( 2 ) 产品的抗弯强 度为2 5
.

0一 3 5
.

OM P a ,

抗

弯弹性模量为4
,

00 0一 5
,

O。。 , M P `高于刨花板的值
。

若经改进有希望达到天然木材的强度
。

( 3) 可制造出与珍贵木材相媲美的 木纹
。

现

本产品可进行商品化生产 ( 已申请专利 )
。
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。

用途

层积材富于天然木材的真实感
,

开始时作为建

筑用材用于住宅
、

办公室
、

商店的地板
、

墙
、

天棚

及楼梯
、

计算机房门等
,

现在又逐步向家具
、

室内

装饰等方面推广
,

为制造桌面
、

椅
、

橙
、

书柜
、

写

字台等家具和台座
、

匾额
、

镜框等装饰件
。

由于加工容易
、

加工性能与素材相仿
,

故也广

泛使用于玩具
、

教具及星期日木工用材
。

4
。

产量

目前日产量达到 7一 10 m 吕 ,

每立方米产品 的价

格平均可达24 一 2 5万 日元
。
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