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新采伐的木材色质清晰
,

经过运输
、

贮存和加

工处理等过程
,

常使木材发生污染变色
。

其主要原

因有
:

①由于接触酸
、

碱
、

金属离子和空气 , ②变

色菌
、

酵素等微生物的作用 , ③光
、

热的作用与水

分的移动 , ④木材抽提物的迁移
。

也有的木材是在

树木生长过程中由于受到昆虫
、

微生物及其他外界

环境影响而产生的各种缺陷
,

如各种疤斑
、

髓斑及

色调不均匀等
。

为了排除木材的二次污染和消除木材色斑和不

均匀色调
,

提高浅色
、

本色木制品的质量和中高级

透明油漆的装饰质量
,

需要选择相应的 药 剂 和 方

法
,

实现木材的漂白处理
。

衰 2 妞化性派白荆的有效纽及有效妞含纽
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衰 3

药剂种类

常用还康性派白荆

药 剂 名 称

1 木材派白荆与派白方法

1
。

1 木材漂白剂

木材常用的漂白剂可分为氧化剂和还原剂两大

类
。

其漂白的基本原理是通过氧化剂或还原剂来破

坏木材中能吸收可见光的发 色 团 (如 C = 0
、

c = c

等 ) 和助色团 (如 O H等 ) 的化学结构
。

氧化性漂白剂有 4类
,

所包括的常用 化 学药剂

如表 1
。

含氮类化合物

含无机硫类化合物

含有机硫类化合物

酸 类

耕
,

氨基尿

次亚硫酸钠
,

亚硫酸氢钠
,

漂自粉
,

二氧化硫

甲苯亚磺
.

酸
,

甲硫氨酸
,

半耽氮酸

甲酸
.

次亚磷酸
.

抗坏血酸

衰1 常用组化性派白荆

药剂种类
{

药 剂 名 称

无机氯类

有机氯类

无机过氧化物

有机过氧化物

氯气
,

次亚氯酸钠
,

次亚氯酸钙
,

二氧化氯
,

亚氯酸钠

氯胺 T
,

氯胺 B

过氧化氢
,

过氧化钠
,

过硼酸钠
,

过碳酸钠

过醋酸
,

过甲酸
,

过氧化甲乙 酮
,

过氧化苯甲酸

常用氧化剂的漂白能力
,

可用有效氯及有效氧

的含量来表示如表 2
。

含量越大
,

其氧化能力
,

也

就是漂白能力越强
。

非氯类化合物的有效氯是通过

折合的方法求得的
。

还原性漂白剂较少用于漂白木材
。

这类漂白剂

主要有 4 类
。

各类所 包括的常用化学药剂见表 3
。

木材漂白剂的种类很多
,

有一些目前仍处于研

究阶段 , 有一些虽然效果很好
,

但因价格高
,

尚难

以推广应用
,

如拼
、

硼氢化钠
、

氨基服等
。

此外
,

一些过氧化物不但对木材有漂白作用
,

而且还可以

提高木材的抑制光变色的能力
。

此外
,

为了促进漂

白齐J尽快地发挥其漂白作用和提高漂白效果
,

常在

漂白剂配方中加入漂白助剂
,

不同的漂白剂
,

所用

的活性助剂也不相同
。

1
.

2 漂白方法

1
.

2
.

1 木材青变脱色 有些木材易于 青 变
,

特别

是梅雨期
,

在潮湿
、

温暖的环境中更为严重
,

青变

菌较深地侵入受污染的组织内
,

虽对木材强度无甚

影响
,

但由于变色却显著降低了产品的利用价值
。

日本研究者竹原曾采用多种化学药剂处理发生青变

的赤松木材
,

结果表明
,

以亚氯酸钠处理 和 二氯

异氰酸钠处理效果最好
。

亚氯酸钠处 理 是 将 c3 m

只 s e m 火 o
.

s e m 的赤松试件放入由1 0 9 亚 抓 酸 钠
、

2 0 0 ml 水和 Zml 醋酸组成的混合溶液中
,

在温度 50 ℃

下浸渍处理 30 m i n ,

取出后再放入同量的亚 氯酸钠
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和醋酸溶液中处理30 m i n
。

二氯异 氰酸钠处理是将

赤松试件放入 5 %的二氯异氰酸钠溶液中
,

在室温

下浸溃 24 h
。

.

日本研究者甲斐勇二用亚氯酸钠
、

过氧化氢处

理发生青变的杨木木材也获得了良好的脱色效果
。

1
.

2
.

2 木材单板脱色与漂白 将染有诱斑 的单板

放入草酸和乙二胺四 乙酸或它的钠盐水溶液中 (草

酸。 。
5~ 5份

,

乙二胺四乙酸或它的钠盐 0
.

5~ 5份
,

水 1 0 0份 ) 浸泡 3 0~ 6 o m i n ,

也可将溶液加热 至 5 0~

60 ℃以缩短处理时间
。

采用这种方法处理能很容易

地除掉单板上的锈斑
,

且不会使单板表面变色或产

生酸
、

碱的斑痕
。

将 l m m厚单板先用浓度为 1% 的氢 氧 化钠水溶

液涂抹
,

药剂用量为 1 0 0 9 / m
Z ,

然后于室温 下陈化

2 4 h
,

最后浸入浓度为 2%的过氧化氢溶液中
,

在温

度 80 ℃下浸渍处理数小时
,

即可得到完全漂白的单

板
。

日公开特许报告了一种新型的单板漂白工艺
:

将气干的贝壳杉心材和边材单板 (含水率为 10 % 一

15 % ) 放入氢氧化钠和硅酸钠的混合水溶液中
,

在

98 一 10 。℃温度下浸煮 h2
,

取出后在相对湿度为” %

一 10 。% 的环境中堆放数小时
,

然后再浸 债 于过氧

化氢水溶液中
,

达规定时间后取出 堆 垛
,

于 1 0 0℃

温度下汽蒸处理 2~ 3 h
,

冷却后即可制 得 良好漂白

的木材单板
。

1
.

2
.

3 牙签的漂白 供 日常生活和医疗用的牙签
,

必须符合卫生标准
,

表面洁白
,

并 具有 一 定的强

度
,

目前习用的硫磺烟熏漂白法有白度低
、

漂白不

均
、

污染环境和危害操作者健康等缺点
。

为此
,

张

恭昌和李民栋试用了多种漂白剂对牙签进行漂白处

理
,

认为用次氯酸钠漂白容易使牙签两端 发 生 变

形 , 用漂白粉漂 白
,

常有不溶解物质 〔C a ( o H ) 2 〕

粘附于牙签表面
,

不能保持木材本色
。

采用过氧化

氢漂白则具有许多优点
,

牙签符合卫生标准
。

过城化氢漂白的工艺过程如下
:

碱处理 (浸渍

8 ~ i o m i n ) 、 水洗沥干 ( 1 0一 1 5m i n ) , 过氧 化氢

漂白 (交口少量漂液 稳 定 剂
,

如 N as i o 3等
,

充分利

用有玫作用时间 ) 、 醋酸中和 (浸渍 8一 10 m i n ) ,

东先晾干 ( 15 一 20 m i )n
。

从提高白度和 经济效益

综合考虑
,

在牙盗漂白工艺中以选取过氧化氢浓度

为 3 %
,

漂白时间为h2
,

液比为。 .

4 (漂白溶液与牙

签重量比 ) 为宜
。

1
.

2
.

4 筷子除臭 用极木制作的筷子常带有一种

臭味
,

影响具销售和使用
,

术材中含有糖类
、

淀粉

和蛋白质等碳水化合物
,

它们易受微生物的分解而

产生甲酸
、

乙酸
、

丙酸和 n 一

酪酸等挥发性 的有 机

酸
。

特别是酪酸
,

即使微量也会产生强烈的臭味
。

可采用下列办法予以消除
:

①干热 处理
:

在 100 ℃

温度下加热处理 5卜 ②乙醇处理
:

在 10 % 乙醇溶液

中浸泡并煮沸 10 ~ 巧 m i n ,

再用清水洗涤 ; ③过氧

化氢处理
:

在 1%一 3% 过氧化氢溶液 中浸 债数小

时
,

既可使木筷表面的白度提高
,

又可消除木材的

臭味
。

1
.

3 漂白注意事项: ①漂白药剂应置 于 阴凉处保

存
,

按化学药剂使用方法进行漂白操作 , ②漂白剂

易于腐蚀金属
,

应尽量使用玻璃
、

陶瓷和塑料容器

和工具 , ③漂自剂应根据需要按时调配
,

不能贮存

时间过长 , ④盐类漂白剂
,

出现强氯气味的场合
,

必须通风换气 , @ 木材漂白后要充分水洗
,

除掉残

留的药剂和气味 , ⑥药剂溅入眼睛或接触皮肤时
,

应用清水冲洗
,

严重时请医生检查治疗
。

2 木材的材面污染及消除方法

2
.

1 铁污染 铁离子与木材中的酚类物 质 反应
,

将产生一种黑色化合物
。

从理论上讲
,

每一种木材

都有可能产生铁污染
,

而单宁多的木材则更容易出

现
。

例如柞木
,

如果每平方米粘附 着 。 .

3 m g 的铁
,

就可出现很明显的铁污染
。

铁污染多产生于刨切或

旋切单板的表面及其与热压机压板接触的部位
。

从

铁管上流下的水滴也可在材面上形成铁污染
。

铁污染的消除方法
:

①先涂一遍 4% 的 草 酸水

溶液
,

然后再涂一遍磷酸二氢钠水溶液
,

涂布量约

为 5 0 9 / m
Z (污染部位多涂

,

其它部位少涂
,

下同 )
。

② 50 % 的次亚磷酸 20 9
、

50 % 的次亚磷酸钠 2g
、

50 %

的亚硫酸氢钠。 .

19
,

共溶于 90 ml 的水中
,

涂于木材

表面
。

③ 2% ~ 5%的草酸水溶液
,

涂于木材表面
,

干后用水冲洗 , ④ 2%一 5%的过氧化氢水溶液
,

涂

于术材表面 , ⑤ 2
.

5% 的次亚磷酸水溶液 (P H 二 3 )
,

涂于木材表面
,

干后水洗 , ⑥在 3% 的草 酸 中
,

加

人。 。
5% 的乙二胺四乙酸

,

涂于木材 表 面
,

可防止

铁污染重新出现 ; ⑦将草酸
、

磷酸二氢钠
、

乙二胺

四 乙酸的二钠盐等投放到蒸煮原木的水池中
,

也可

起到防止铁污染的作用
。

2
.

2 酸污染 木材中的木质素 和 缩 聚 单宁
,

在

光辐射作用下很容易发生光化降解反 应 而 生成双

键
、

默基和醒类结构
,

使材面颜色逐渐变深变红
,

当木材表面的 P H值很低时
,

其变 化 速 度加快
。

这

种因 P H值呈酸性而使木材表面出现的颜 色 变 化
,



称为酸污染
。

合成树脂胶粘剂的酸类固化剂
、

酸固

化氨基醇酸树脂涂料
、

用于漂白或消除污染物的酸

性化合物等
,

均可容易使材面产生污染
。

如果是由

于长时间的光辐射而产生的酸污染
,

很难用化学方

法除掉
。

消除污染面时
,

应试验性地先用低浓度的

药剂
,

后用高浓度的药剂
。

如污染面浓淡不一
,

也

应分别处理
,

严重的部位用高浓度
,

轻的部位用低

浓度
,

未污染的部位也应均匀地涂上水
,

以此达到

均匀脱色
。

酸污染的消除方法
:

① 2% 一 10 % 的过 氧 化氢

溶液中
,

加入氨水
,

调 P H值 为 7
. 。~ 8

.

0
,

涂 于 污

染面 , ② 0
.

2%一 2% 的亚氯酸钠水溶液
,

调至弱碱

性
,

涂于污染面 ; ③ 0
.

1 %~ 1%硼氢酸钠水溶液
,

调至弱碱性
,

涂于污染面
。

2
.

3 碱污染 木材表面与 碱 接 触 时
,

常 产 生黄

到暗褐色的变色
。

碱污染一般比酸污染严重
,

其颜

色的变化因木材树种而异
。

当木材的 P H值 在 n 以

上时
,

木材中的酚类物质很容易生成苯酚盐离子
,

发生氧化和聚合反应
, 、
雨使木材表面变色

。

一般地

说
,

酚醛树脂胶合板的表面
、

经常与水泥接触的木

材表面
、

强碱性漂白剂处理后的木材表面
,

均容易

出现碱污染
。

初期碱污染可用草酸水溶液除去
,

浓

度应视污染的程度而定
。

如果污染时间较长
,

则不

宜再用高浓度的草酸以免产生酸污染
,

.

可改用浓度

为 2 %一 10 %的过氧化氢
。

2
.

4 微生物污染 微生物污 染 几 乎 都 是 菌类所

致
,

主要有变色菌和霉菌两类
。

变色菌产生污染的

原因是
,

菌丝侵入木材内部后
,

以木材中的糖类
、

淀粉等为营养源生长繁值
。

菌丝分泌的氧化酶
,

可

促进木材中的酚类成分氧化变色
,

菌丝自身的颜色

及菌丝分泌的色素
,

都可改于木材的颜色
。

霉菌引

起的污染只存在于木材表面
,

呈黑
、

灰
、

黄等多种

颜色
,

因霉的种类而异
。

微生物污染的消除方法
:

变色菌污染的材面
,

用次 i正氯酸类较有效
,

如次亚氯酸钠
、

漂白粉
、

二

氛异氰酸钠等
。

其中用次亚氯酸钠
、

漂白粉 时
,
p H

值应控制在 2] 左右
,

如 P H值过低
,

对 木 材 茂面有

损害
。

霉变色可用亚氯酸钠消除
,

也可刨掉一层
。

2
.

5 色斑 有一些热带树木在 生 长 期 间 于 导管

中沉积有二氧化硅
、

钙盐等无机物以及类黄酮等有

机物质
。

这些沉积物不但能磨蚀术工刃具
,

而且还

在材面上显现白到黄色的斑点
。

斑点的消除方法
:

袖木的白色斑
.

点是 熔 点 为

200 ℃ 叼夫黄酮
,

用电熨斗加热到 20 0 ℃以上就可除

掉
。

美国铁杉的斑点是一种称为铁杉内醋的物质
,

用 5 % 的氢氧化牡涂刷即可消除
。

由钙盐形成的斑

点可用稀盐酸溶解掉
。

类黄酮还可用丙酮
、

甲醇等

有机溶剂溶解除去
。

2
.

6 热变色 有些木材经热压机高温 加 热 后
,

半

纤维素及酚类物质产生聚合反应
,

形成茶褐色
、

红

褐色污染
。

如色木
、

山毛桦
、

连香树
、

搬木等阔叶

树材
,

都易出现热变色
。

热变色可用碱性过氧化氢或亚氯酸钠溶液反复

涂刷材面而消除
。

经研究表明
,

用氨合氧化铝处理

美国五针松木材能消除热变色
,

但能产生严重的臭

味
,

用碳酸钠或硼酸钠处理可消除气味
。

2
.

7 光变色 在光的辐射下木材或 木缸品 的 表

面常常发生颜色的变化
。

木材光变色的程度
,

决定

于木材的化学组成和抽提成分
。

美国侧柏是一种耐

久性非常好的木材
,

但由于木材中含 有 多种木聚

糖
,

光变色特别严重 , 西非红豆木
、

小叶桑等由于

含有茂类物质容易变为褐色 ; 巴西黄檀
、

非洲黑核

桃木等因含有蔡醒类色素
,

光变色后颜色变淡 , 愈

疮木光照后易变为绿褐色 , 美国西部铁杉因含有 d
-

儿茶酸
,

制材后未干燥的边材易产生光变色 , 花旗

松木材中含有较多的缩聚单宁
,

长期放置时易变成

红色
。

防止光变色的方法
:

用含有紫外线吸收剂的涂

料处理木材表面
,

可以有效地防止光变色
。

如水杨

酸衍生物及 2
一

径基苯酸苯衍生物等
,

本 身 不 带 颜

色
,

可以吸收波长有4 0 0n m以下的紫外 线
,

变为热

能散失掉 , 用 3
,
5
一

二硝基苯甲酞或硝基苯甲酞处理

木材 (如黑核桃木 )
,

用硝基置换了苯甲酞基
,

起

到了紫外线吸收剂的作用
,

因此也能有效地防止光

变色
。

此外
,

用氨基肝
、

聚乙烯醇
、

抗坏血酸
、

硼

氢酸钠
、

亚疏酸钠
、

亚疏酸氢钠等化学药剂处理均

有良好的效果
。
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