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速生杨木木片含水率对制备刨花的影响

史 强 陆仁书

(东北林业大学 哈尔滨 1 50 0 40 )

摘要 用含水率为 43 % ~ 15 % 的杨木木片
一

制出的刨花
,

其筛分值变化不大
。

含水率低于 15 % 时
,

制出的刨花明显变碎
。

木片含水率低于 20 早百制备刨花时
,

可以消除由于杨木胶质纤维含最高而出

现刀门堵塞的现象
。
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对于用一般树种阴木材制备刨花时
,

其木片含

水率应在 40 % ~ 60 %左右
。

杨木中含有大量的胶质

纤维 (应拉木 )
,

用高含水率木片制备刨花
,

胶质

纤维不易切断
,

这样会堵塞刨片机的刀门
。

所以
,

生产时要经常换刀
,

使刨刀保持锋利
,

但给生产带

来了极大的不便
。

从调整杨木木片含水率入手解决

堵塞刨片机刀门的问题是本试验研究的内容
。

备刨花试脸时的环魔温度为 10 ℃左右
。

包11花的筛分值是反映刨花质量的指标
,

不同网

日下的刨花
,

其形态各不相同
,

由表 2可以 看 出
:

十 1 0 /
一 1 ;61 }以土的刨花基本属于细碎刨 花

,

特 别

是大于 20 日的刨花呈碎末状
,

这类刨花最的多少可

门反映出刨花的得率和质量
。

表2 不同网目下的刨花形态 (单位
: m n , )

1 材料和方法

试验是在试验室条件下进行的
。
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是
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几种品系杨木的基本材性如表 1
。

表 1 几种品系杨木的基本材性特征
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碎 末 状

细 碎末状

木片由鼓式削片机一次制出
,

不剥皮
。

由双鼓

轮刨片机制备刨花
,

刨片机伸刀 量。
.

6 5m m
,

刀 门

间隙1
.

o m m
,

刨片机的刨刀 已工作过 2小时 左 右
,

不很锋利
,

刨片时出现堵刀现象
。

试验过程中发现

有堵刀现象则立即停机
,

清理刀门以后 再 继 续 试

验
,

这样可以消除由于刨片机刀门堵塞对制出刨花

质量的影响
。

制出的刨花烘千 以后做筛分试骑
。

制

收稿 日期
: 1 9 9 3一 0 5一 2[

试验用 3种树龄的小黑杨 14 号和 10 年生的 A 15 杨

木片分别在不同含水率下制备刨花
,

并测筛分值
。

对
一

试验的数值进行直方分析
,

见图 1一四 4
。

2 结果与讨论

从用这几种品系的杨木原料做出的试验结果来

看
,

表明了一个总的规律
:

木片含水率从 43 % 降到

1 5%制出的刨花中
,

细刨花 l( 0 目比!
_

匕) 的含量变

化不大
,

说明在刨刀 不很锋利时
,

用高含水率杨木

木片与低含水率 ( < 2。% ) 杨木木片制出刨花的质
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. 1 5年生小燕杨 14 号在不同木片含水率下

祠出创花的篇分值
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, 2一 33 肠
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3一 lG 肠
, 4一 了肠
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圈 4 10 年生 A 15 场在不同木片含水率下 制 出

创花的筛分值
1一乙2肠

, 2一 30 肠
, 3一 17 肠

,

4 一 13肠
, 5 一 4肠
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圈 2 10年生小燕场 14 号在不同木片含水 率 下

翻出创花的纷分值

1一 40 肠
, 2一 2 8 肠

, 3一 19 肠
,

4一 5肠

量基本相同
。

杨木密度低
,

材质松软
,

在较小的木

片含水率下制出的刨花也不会很碎
。

但从试验的数

值也可以看到
,

当木片含水率低于 15 %时
,

制出的

刨花则明显变碎
,

得率大大降低
,

质 量 下 降
。

所

以
,

在制备杨木刨花时
,

木片含水 率 不 能 低 于

1 5%
。

试验过程中发现
,

不同树龄
、

不同 品种 的 杨

木
,

刨片机刀门堵塞的严重情况各不相 同
。

5年 生

的小黑杨 14 号比 10 年
、

14 年生的堵刀严 重
。

A 15 杨

比小黑杨 14 号堵刀严重
,

这可能与各种杨木中内含

胶质纤维量的不同有关
。

无论是哪种杨木
,

木片的

含水率对堵刀现象的影响特别大
。

当木片含水率高

于 40 %时
,

堵刀非常严重
,

随着杨木木片含水率的

降低
,

堵刀现象
,

逐渐减少
,

当含水 率 低 于 20 %

时
,

基本上可以消除堵刀现象
。

3 结论

综上所述
,

既要消除杨木刨片时刀门堵塞
,

又

要保证刨花质量
,

杨木木片在制备刨花前的最佳含

水率应在 15 %一 20 %之间
。
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圈 3 14 年生小燕场 14 号在不同木片含水率下

制出侧花的蹄分位
l一 4 3肠

, 2一 3 1肠
, 3一 1 5肠

; 4一 8 肠
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