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.实用技术 .

关于应用新技术
、

新设备提高锯材
“ 三率” 的探索

范传华 王世忠 迟昭义

( 黑龙江省迎春林业局 虎林县1 5 80 43 )

迎春林业局贮木加工厂现有制材车间 4个
,

年

锯材能力 2 万立方米
,

主要产品有 出 口 材
、

订 制

材
、

地板块和木片等系列产品
。

近年来广泛采用了

制材新技术
、

新设备
,

提高
“
三率

” (锯材产品合

格率
,

锯材出材率
,

木材利用率 )
,

降低成本
,

取

得较好的经济效益和社会效益
。

1 引进M Y一 c B c摇尺设备提高产品质 t

大制材车间建于 80 年代初期
,

原摇尺制动机构

采用蜗轮蜗杆点动摇尺装置
,

点动操作
,

依靠磁力

抱闸而起制动作用
,

制动极不灵敏
,

不能克服由惯

性力矩与制动力矩引起的摇尺误差
,

也无法克服操

作时间与电器动作时间的波动误差
,

因而定位准确

度较低
。

由于上述原因
,

难以准确进尺
,

不能保证

锯材尺码准确
,

因而多年来严重影响该 厂 锯 材质

量
,

产品滞销
,

经济效益低下
。

1 9 8 8年末
,

购置了黑龙江省林科院研制 的 M Y

一 C B C摇尺设备
,

其优点
:
一是消除了由位移传感器

误差引起的摇尺误差 ; 二是避免了由电器动作时间

波动引起的摇尺误差 ; 三是克服了由惯性力矩同制

动力矩引起的摇尺误差
。

该设备投入使用后
,

大制

材车间锯材产品合格率由原来 70 % 以下提高到 95 %

以上
,

锯材出材率比原来提高 2 % 以上
,

每年可节

约原木 2 0 o m
“ ,

摇尺精度由原来的 士 3 m m 缩小到

士 0
.

6m m
,

成为以生产出口材为主要锯材产品的车

问
,

每年生产出 口板材 10 00 m “
以

_

匕 远销日本
、

泰国及新加 坡 等 国家
,

每年
_

l :缴利润 40 多万元
。

装
,

克服了 Y - △变换式
、

串联电抗器式等有触点转

换
、

阶跃调压起动设备的弊端
。

利用双向可控硅
,

根据负载的大小调整电动机的端 电压
,

实现了无级

调压
,

减少了铜损
、

铁损及无功损耗
,

提高了电动

机的工作效率和功率因数
。

这种节能器具 有软 起

动
、

断相保护
、

过载保护等功能
,

仅每台带锯机省

掉一个起动柜即可节省资金 3。。。余元
,

比购买一台

35 k w 的 节能器还要高
。

自节能器安装使用 以来
,

状态良好
,

性能可靠
。

小制材车间每加工 l m
.

成材

原耗电量 40 度
,

使用该节能器可节电30 % 以上
,

每

年少耗电 1 2 0 0。度
,

减少电 费支出 5。。 O余元
。

3 据材工艺中的技术革新

削片车间是 1 99 1年秋新上马的综合利用车间
,

主要加工原料是造材剩余物和削片原料中可用于锯

材加工的次
、

小
、

薪材
。

人员来 自贮木生产岗位
,

技术力量 比较薄弱
,

但通过学习
,

摸索出三项提高
“

三率
”

的革新措施
:

一是在掌握大量数据的基础

上
,

依据
“
优选法

”
的原理

,

根据气候的温差和各

树种木材硬度的差别
,

把大带锯锯料宽度由 3 m m缩

小到 l
.

7m叭 二是采取减少大带锯锯机转速
、

减慢

进锯速度
、

加快翻楞速度的方法 , 三是对二号锯
,

采取降低锯机转速
、

加快进锯速度
、

缩小 锯 料宽

度
、

修整锯机部位的措施
。

通过这三项革新措施
,

使产品合格率由原来不到 50 %提高到65 % 以上
,

出

材率提高 5% 以上
,

产况
,

光 洁 度也明显好转
,

实现

年利润 6万余元
。

2 应用 D J N I 型节能器降低能耗

小制材车间多年来以加工 Zm材和有加工价值的

造材截头为主
。

为压缩成本
、

降低能耗
,

于 1 9 9 0年

初从牡丹江电工仪器厂购 买 了 3台DJ N I 型 电动机

节能控制器
,

每台价格 2 2 5 0元
,

安装在 3 台带锯机

上
。

竹能器采用现代电子技术和新型电 子 器 件 组

收稿 日期
: 19 9 3一 0 5一 2 0

4 问厄与对策

根据几年来的实践
,

目前正争取新购一 台 M Y

一 C B C摇尺设备
,

并进行四个方面的改革
:

将控制

盘由车上改在车下
,

变速器由原来单速变为双速揭

尺
,

解决双速启动器打滑
,

增置稳压器解决电压不

稳定等问题
,

结合木厂实际
,

进一步提高锯材 “三

率
”
和经济效益

。
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